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 Extent of Condition Assessment Process 
 Preliminary Results of the Extent of Condition Assessment
 Industry Actions 
 Summary of Code Actions
 Summary



 EPRI performed side by side comparison of entire program 



 Independent review performed by outside organization



 EPRI review identified
o Several changes to quality instructions
• Clarify scope
• Reference various Code Cases
• Correct typographical errors
• Improve content

o Recommended Code changes 
 Independent review identified

o Several changes to quality instructions
• Many of the them are the same as those identified by EPRI

o Recommended Code changes
• One additional recommendation to be included with EPRI 

recommended actions

o Recommendation for industry to use a single Code year for 
Appendix VIII implementation



 EPRI ‐ consolidate comments and make changes to internal 
instructions

 PDI Ad‐Hoc committee ‐ draft Code actions to clarify 
Appendix VIII to align with PDI Program implementation 
(Introducing items during August 2014 Code meeting)
o Align wording on axial flaw sizing requirements for all 

Appendix VIII supplements
o Align cable length requirements between App VIII and PDI 

Program
o Several items of clarification for Code Case N‐653‐1 (overlay)

• Clarify grading requirements for detection, length sizing, and depth 
sizing tests (when combined or performed separately)

• Clarify that all length sizing flaws shall be circumferential



o Clarification of Supp 4 & 6 wording on identification of 
flaws to candidates when performing combined detection 
and sizing tests

o Clarification about use of IGSCC samples with 
indeterminate depths (What depth category they should 
apply to)

o Appendix I item for single side qualification of DM welds
• I‐3200(c) needs modification
 Requires qualification from austenitic side
 Some primary DM welds in industry do not have an austenitic side 
or cannot be examined from that side

 Came from 10 CFR 50.55a, which also needs to be addressed during 
next revision

o Remove all qualification requirements from Appendix I‐
3000

KH2



Slide 7

KH2 Delete the third bullet and include in the presenation for the non-public session.
Kevin Hacker, 07/09/2014



Task/Priority 
Number 

BC 
Number 

Description Action

1  Revise CC‐845 (Bolting) to address 
error found during review 

Code Change/Intent Inquiry

2  Single side Qualifications for DM 
welds with no austenitic sides 

Code Change 

3  White Paper Changes needed to CC‐
653‐1 (6 items) 

Code Case Change

4  White paper and Required changes to 
Supplement 2 (3 items) 

Code Change, including N‐658

5  Cable Length Tolerance  Code Change

6  Coordinated Implementation of 
Detection and Sizing 

Code Change

8  Address specimen ID when using full 
scale mock‐ups 

Code Change

9  Axial Flaw Sizing Supplement 14   Code Change (It has already 
been removed in N‐696‐1, but 
may need to be addressed in 

Supplement 14) 
 

KH1
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KH1 Remove the reference to 50.55a from item 2.  When discussed this should be a general overview of the we need to make a change 
but will be discussed in detail later during the non-public session.
Kevin Hacker, 07/09/2014



 An extensive review of the entire performance 
demonstration program has been performed

 Several areas of improvement have been identified and 
will be incorporated into the program

 Several Code changes have been identified that will 
assure a consistent implementation of Appendix VIII in 
the future


