Appendix B |
WSU Fuel Source Inspection Records

The WSU fuel source inspection records are presented on the following pages.
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Caliper _ . .| ... Dimensional | 30179 | 48007

Pressuregauge |  Heliumchamberpressure | 90045 | 4172007

Leakdetector ~ }  Leaktest ... 80004\ .. .. . 09208
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1. WASHINGTON STANDARD FUEL ELEMENT




|TRIGA INTERNATIONAL PROCES VERBAL de RECETTE

T 009-a Reév 0

N

COMMANDE N°: 8605 AFFAIRE : WASHINGTON

Order No ' ( ) : Ident. Word
OBJET: STANDARD FUEL ELEMENT 30/20 PLAN: 2719.001 Rev.A '
Object ' Drawing :
SPECIFICATION N°: J-42-A-1001 Rev. 3 Acceptation provisoire: L]
Specification No QDI 22-43 Rev B . Pre acceptance
Acceptation finale : [Z’

Final acceptance
Y

. . [

Présentation / : .
" présents - 59 standard fuel elements . Piece N°: 11473 to 11531

Presented

RESULTAT / Piece N°: 11473 to 11531
Result
. Accepté : 59 standard fuel elements

Accepted

Accepté sous réserve : 07120 . Piece N°: 11513
" "On hold ' N

~ -

NOUS CERTIFIONS QUE,SAUF EXCEPTIONS OU DEROGATIONS ENUMERES CI-DESSUS,LA
FOURNITURE CITEE A ETE FABRIQUEE CONFORMEMENT AUX SPECIFICATIONS TECHNIQUES bu
MARCHE,COMMANDE OU SOUS COMMANDE DU CLIENT ET QUE,TOUTES OPERATIONS DE
CONTROLE ET ESSAIS EFFECTUES,ELLE REPOND SOUS TOUS SES ASPECTS,AUX SPECIFICATIONS
PARTICULIERES CI-JOINTES ,AUX PLANS AINSI QU'AUX NORMES ET REGLEMENTS EN VIGUEUR S'Y

RAPPORTANT.

. ‘ . .
We certify that, unless exeptions or deviations listed above, the said delivery were manufactured in conformance with
applicable purchase fechnical specification, orders or suborders from the customer, and that, after all inspection and
test operations were performed, the said delivery complies,IN ALL ASPECTS, to proper attached specifications as well
as to related drawings. standards and regulations in validity.
A

Remarques :
Remarks

Maitrise Works inspecior Client customer

. -~ - I8
Nem : DL A WD ¢ ‘ Nom: /Y 7 o AFF

Name . Name . AR BT "
Visg . \ \\‘k ) oy - I 7 Visa /:/f ,;f [.— —-,::7.’5»1‘-:'2] -
|pate 0A 0.9 F Q/—ef*"*& S |paer 7 SO T T




Ly

i DEROGATIO! Ne 07/20
1 Quahty Control DEVIATION NOTICE _
Rev: 0
-Z 129 Rev. 2
FABRICANT CERCA AFFAIRE : TRIGA TEXAS DATE : September 06 , 2007
4 MANUFACTURER. CONTRAT DATE
.| COMPOSANT : element n® 11513 ENSEMBLE element n° 11513
| PART . : ASSEMBLY
PLAN: " T4S210DI10OSF SPECIFICATION : J-42-A-1001 rev 3
DRAWING SPECIFICATION
| FOURNISSEUR : CERCA COMMANDE: Contract 00044122 Aug 4, 2005
SUPPLIER PURCHASE ORDER
DESCRIPTION DU DEFAUT CRITERES D"ACCEPTATION
7 OBSERVEDDEFII‘T SPECIFIED CRITERIA
For the elemeént number 11513 the total length is 656.3 mm for o
656.43mm asked. Mini 656.43mm
/
AVIS ET SOLUTION PRECONISEE :
DISPOSITION REQUEST : ACCEPTABLE AS IS
- 7
SERVICE QUALITE : VISA: — == ~
QUALITY DEPARTMENT SIGN 7
DATE: NOM T
DATE ;“‘f’}’ml’“’ A 9, 2oo ;L NAME
A REMPLIR PAR LE CLIENT WRITTEN BY CUSTOMER
DECISION FINALE :
FINAL DECISION
LEAS WK
SR ~lynpaoLie -~ Neo tneact REPRESENTANT CLIENT
JrEpMAaL~ Bydeao o : CUSTQMER REPRESENTATIVE
Rlocce e, - pdo PACT pATE
MEruwnmicAae - Mo [ PACT /} ;leg{lw ﬂfwﬂfﬁ ,
Ovep ALLCope Corflg v ATIGA - Lo l#eae NOM -

Wy

et




1.1. PACKING LIST




1.2. INSPECTION SHEETS




CERé A Romans Fiche de Contrdle
INTERNATIONAL Inspection Shest
TRIGA CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT COMBUSTIBLE STANDARD
T2719-001 Rev. 1 Fuel element dimensionnal inspection
ev.
ELEMENT N°: 11473
Element Number
TYPE: | UZr 30/20 N° PLAN: 2719001
' Dimensjons Valeurs Résultats Dimensions Valeurs Résultats
Dimensional Value Measure Dimensional Value Measure
Barreau N* Haut Rectitude <05 haut
Yeat No G060-03 | -, A Straightress: (TIR @ TiF <0020 Top 3,2
Milie ’ <05 bas
G013-01 o <0520 gotom | O 2
Miadis
Bas Battement radial <025 haut A
G021-03 | 5oram n Bow: (TIR) <0.01C Top e
Présence de barre ZR Haut <0.25 bas - | 5‘
2r Rod_instailed Top g . <0.010 Bottem e
“““ Mitieu
Middie q
Bas H Test d'étanchgéité haut =
- Bottom He Leak Test g’p !
S/?rg;%:‘fgfe No, N° 344 Q < 1087 atm-co/sec Bcat:':m ﬂ
Dépose graphite Contrdle de I'élément :Z
Graphite Spray n Element Overcheck !
Prasence réfiecteur bas n . Poids de 'élément j ‘ ", -
Bottom Reflector Inistalled Element Waight (g) [22
Presgnfle drlas”c;ge Molybdéne ﬁ goztamintatiqn !de surface :;q
Moly Cisk Ins urface contamination '
Présence réflecteur haut H Contrdle visuel Creux W
Top Reflector Installed UL Visual Appearance Cents
Dist.embout sup/réfiect. 3.6 mini 7 - Porosité
Top Fitting/Reflactor Ga >0.74 inches Porasity
Longueur gaine 587.3 Rayures .
Clad Lanigth Ref. 23.12 A Scratches ﬁ
) Mini 856.5 ~r 73 Pigdres
Distance Ref. 25.846 G 56. Fits
Fiute to Fiute Length Maxi 657.2*" Aspect soudure
Ref 25874 Weld Smocthness
Diamétre sur ia soudure {Bague) 36.34 Aspect embouts
Wheld Diameter Ref. 1.431 A Casting Smoothness
A= Accepté A = Acceplance
** ‘aleur enregistrée A £ 0.1 “*Recorded to Within .00S

* Dk (aecddls)

<60}»-

N° Certificat
Certticate N~

- Tragabilité Matiére
Purchase Grder Numtars

Embout supérigur .

Tep Fittings ' 620178 655869
Embout inférieur .

Bottom Fittings T 620177 655869
Gaine n” 344

Cladding © 620201
Disque Moly

Moiy Cisk ‘620187 620132
Rond Zr ‘

21 Rod P 620172 620163
Réflecteur sup.

Top Refleciors 620169 620140
Réflecteur inf.

Bcttom Refiectors + 620169 620140

Nom;
Name

CERCA / TRIGA INTERNATICPRUSA

__ Cpérateur
At ier l

fp—

foate 1y 4 ot
visa .4 R.D

Nom:;
Name

Date: /’~3/()ﬂ /Oﬂz

Visa <=7 :«zx

Maitrise

JM. FELIX

Nom: i e Nom:
Name | A Niame
‘IDate; 0% -09. 5 Date:
Visa e Visa

INSPECTION CLIENT
Customer inspection

0 S CAPP




CERCA Romans Fichie de Controle
i Inspection Shest
TRIGA INTERNATIONAL CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT COMBUSTIBLE STANDARD
Fuel element dimensionnal inspection
T 2719001 Rev. 1 o
ELEMENT N°: 11474
Element Number
i H
TYPE: | UZr 30/20 N° PLAN: 2719-001 !
Dimensions Valeurs Résultats Dimensions Valeurs Résuitats
Dimensional Value Measure Dimensional Value Measure
Barreau N°: Haut Rectitude <Q.5 haut o
vieat No G060-04 | 1, H' Straightriess: (TIR @ TIP <0.020 Top o
Milieu <Q.5 bas a
G068-02 | Mred A <0020 Gattom | 3
Bas Battement radial <0.25 haut ~
i G029-01 | covom , A Bow: (TR} <0010 Top s
Présence de barre ZR Haut <0.25 bas 5 )
2r Rod Installed Top F‘ < (.00 Bottom vy
Milieu
Middie H
Bas A Test d'étanchéité haut 4
Sont el US Battom He (eak Test ’BOP
ontréle o7 5 as Py
. Ultrasoni¢ Trace No. N° 362 n < 1067 atm-cc/sec Bottom “‘

& raphi Contréle de I'élément -1
gf:g::: S%rapy, to Q Etement Ovsrcheeck ¢ H
Présence réflecteur bas ) Poids de'élément L2 5
Bottorm Reflectcr Installed H Element Weight (g) S0 }
Présence disque Molybdéne Comtamination de surface ,,_/
Moly Disk installed 9 Surface contamination f
Présence réflecteur haut Controle visuel Creux
Top Reflector installed ﬂ visual Appearance Dents ]
Dist.embout sup/réflect. 3.6 mini A ’ Porosité
Top Fitting/Reflector Ga >0.14 inchas _ L& Porosity
Longueur gaine 587.3 Rayures
Clad Length Ref. 23.12 9 Scratchas F'?

Mini 656.5** Pigdres
Distance Ref. 25,846 Pits
Fiute tc Flute Length Maxi 657.2™ 16 Aspect soudure
Ref. 25.874 C) S 6. Weid Smocthness
Diameétre sur la soudure (Bague) 36.34 Aspect embouts
.. Weld Diameter Raf 1.431 H Casting Smeothness
A= Accepté A = Acceptance
** \/aleur enregistree A + 0.1 “*Reccrded to Within .005

Embcut supéneur

Top Fittings 620178 655869
Erbout nféreur

Bottem Fittings 6201 77 655869
Gaine n® : 362

Cladding - 620201
Disque Moly

Moy Cisk 620187 620132
Rond Zr

ZrRed 620172 620163
Réflecteur sup. :

Top Reflectsrs 620169 620140

620140

N° Certificat
Certificate N~

Tragabilité Matﬁ

Furchase Order Numbers

!

Réflecteur inf.
\ Bottorn Refesters © 620169

/

N\

CERCA/ TRIGA INTERNATIONRIGA

INSPECTION CLIENT
Customer nspection

. Opérateur. Maitrise Y

Nom: o wl i avs 6 ¥ {Mom: JM. FELIX Nom: ’ " JMom: VD Fa

Name Name . Name . ase i {vame N o SR

y i o g Y ; . v

fose 0t 0T Jome 0.3/0B /0 F foue 0. sP0pus S Joate: 1y - w0 o7
e e D ) : oy 7w’ sl

Visg 4R .2 Visg~ T S:,%é Visa P Visa b »‘Z Loy ?;:*

[




C.ERCA Rc’uﬁaﬁé Fiche de Controle
. Inspection Sheet h
TRIGA INTERNATIONAL CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT COMBUSTIBLE STANDARD
T 27190 0 1 Rev.1 Fuel element dimensionnal inspection
ev, -
. ELEMENT N°:- 11475
Element Number
TYPE: | UZr '30/20 N° PLAN: 2719001 . |
Dimensions Valeurs Reésultats Dimensions Valeurs " Résuitats
Dimensional Value Measure Dimensional Value Measure
Barreau N° | Haut Rectitude <05 haut -
Meat No G060-05 { Top R ' Stragntress: (TIR @ TiP < 0.620 Top A
Milieu <05 bas A
G069-03. | vigae A <0020 Eoftom 0. o
T Bas Battement radial <0.25 haut - - .
.G028-03. | g5lnom A Bow: (TIR; <0010 Top O 4.
Présence-de barre ZR Haut A <0.25 bas - 7
| 2. Bod instated Top <0.g10 Ecttcm - -
Milieu .
Middle A . .
Bas A Test d'étanchéité haut A
_ Bottom He Leak Test Top
E,;g;;%: Tgfa No. N°¢ 368 A < 10e-7 atm-cc/sac EB:(Zm A
r I 8 - -
Dépose graphite Controle de l'élément . q
Graphita Spray A Element Overcheck i
Présence réflecteur bas A Poids de ['élément 7 é, ; ﬂ
Bottom Reflector instalied Element Weight (g) 50
Présence disque Molybdéne A " Comtamination de surface q
Moly Disk Installed Surface contamination !
Présence réflecteur haut Contréle visuel Creux
Top Refiactor Installed (=] visual Appearance Cents
Dist.embout sup/réflect. - 3.6 ‘mini Porosité
Top Fitting/Refiector Ga - >0.14 inches _8 _ Forosity
Longueur gaine 587.3 Rayures o
Clad Length Ref 23.12 9 Scratches H
Mini 656.5** ' A Pigires ¥« :
Distance Ref 25.846 g S Q K Z. Fits
Flute to Flute Length Maxi 657.2* Aspect soudure
Ref 25874 Weld Smoothness
Diamétre sur la soudure (Bague) 36.34 Aspect embouts
- Weld Diameter Ref 1.431 ﬂ Casting Smocthness -
A= Accepté A= Acceptance
“*\aleur enregistrée a £0.1 “"Recorded to Within .005

* SMA.W ¥

Embout s'upén'eur
Embout inféneur
Gaine n°® :

Disque Moly

Rond Zr

. Réflecteur inf.

7op Fittings

Bohom Filtings

368

Cladding

Mely Cisk

Zr Rod

Réflecteur sup.

Top Refleciors

8otlom Reflectors -

620178 55869

620177 " 655869

620201

620187 620132

620172 ' 20163

620169 _§_20140 y
620169 620140 ,/////

Opérateur.

Nom: roow s v i @
Name :

Date: -1 4 Y.

. . ks ot
Visa Lo e, X

CERCA/TRIGA INTERNATIONN‘!GA

Maitrise
oms: 03/ 54 / o

Nom:
Name

|pate: 0 -29. ‘TF{}A‘}{, / C

|Visa

Name

Date: - *

Visa

INSPECTION CLIENT
Customer inspection
. "/,;'/‘; (»v";"’j

e

Mom: 7y




. GERGA Romans
TRIGA INTERNATIONAL

T 2719-001 Rev. 1

Fiche de Contréle’
Inspection Sheet

CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT COMBUSTIBLE STANDARD
Fuel element dimensionnal inspection

ELEMENT N°:

Element Number 1 1476
TYPE: | UzZr 30/20 N° PLAN: 2719001
Dimensions Valeurs Résultats Dimensions Valeurs Résultats
Dimensional Value Measure Dimensional Value Measure
Barreau N°: Haut Rectitude <05 haut -
Meat No G060-07 | -, A Straightness: (TIR @ TiP <0.020 Top o2
Mitieu <05 bas -
GO69-04 | e &l o0 eonom | 0 3
B Bas y Battement radial <0.25 haut )
G029-06 | perrom ﬂ Bow: (TIR) <.0.010 Top o -
Présence de barre ZR Haut A <0.25 bas N ¢
Zr Rad instailed Top F“ < §.010 Bottem Lo
| Milieu
Middle ﬂ
Bas ﬂ Test d’étanchéité haut H
E5ee US Baftam_ He Leak Test - ;"P
. Contrble Y . as ~
- (Jtrasenic Trace No. N 37 a < 1087 atm-ce/sec Bettem s
Dépoase graphite " Contréle de 'élément ;
| .. Giaphite Spray ﬂ Efement Overcheck 1
“‘Présence réflecteur bas Poids de I'élément 9 s e
- Bottom Refiactor instalied ﬂ Eiemeant Weight (g) D
Présence disqus Molybdeéne . Comtamination de surface Fi'
Moly Disk Instailed H Surface contamination :
Présence réflecteur haut Controle visuel Creux
Top Refisclor instailed F{" Visual Appearance Dernits
Dist.embout sup/réfiect. 3.6 mini Porosita
Top Fitting/Reflector Ga >). 14 inches - q X Porcsity / 4
Longueur gaine 587.3 Rayures M
Clad Length Ref 23.12 4 Scratches
Mini 656.5** - . Piqlres X
Distance Rel. 25,846 (, SQ,X 5 Fits
Flute to Fiute Length Maxi 657.2* Aspect soudure
Ref 25.874 Weld Smoothness
Diamétre sur 1a soudure (Bague) 36.34 f?’ Aspect embouts
:} Waeld Diameter Ref 1.431 - Casting Smoothness

A= Accepté
** Valeur enregistrée 8 £ 0.1

A = Acceptance
“*Recorded tc Within .005

Smadl it

Embout sugérieur

N° Certificat

Certiticate IV~

Tragabilité Matiere

Furchase Crder Numbers

Top Fittings © 620178 655869
Emtaut inférieur
Brttom Fittings . 620177 655869
Gaine n° : 371
Ciadding © 620201
Disque Maly
< Moty Disk 620187 620132
Rond Zr '
Zr Rod P 820172 620163
Réflecteur sup.
Top Refiectors * 620169 620140
Réflecteur inf.
Bettom Reiectors + 620169 620140
CERCA/ TRIGA INTERNATIONISIGA BS(;/i;'j:j,*j;\,\ INSPECTION CLIENT
Opérateur " Maitrise S ah ' Custcme:r inspecé;‘gn
Mo aneceeco emo g pELK fem Logse e ) 2 o0/
Apater - f T Date: - - 5/‘01-53 ’/0"7‘ . Date;.04-0?.zﬂ% y ’ |Date:. ’?'f, Py s o /7 .
Visa 3 visa Sl Visa P Visa ) e

2




_ CERCA 'Romans
J'RlGA INTERNATIONAL

Fiche de’ Con
/nspect:on Sheet’

CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT COMBUSTIBLE STANDARD

Fuel element dimensionnal inspection

T2719-001 Rev. 1 1. ‘
ELEMENT N°: 11477
4 Element Number A
R 1 i
TYPE: | UZr 30/20 i N° PLAN: { 2719001 i
Dimenslons Valeurs Résultats Dimensions Valeurs Résultats
Dimensional Value Measure Dimensional Value Measurs
Barreau N°: o 4 " Haut Rectitude <0.5 haut -
Meat No GO_.G,G-_OG Top ﬂ Straightness: (TIR @ TIF < 0.020 Top (O 3 5
aRine Milieu <0.5 bas
G034-06 Middie ﬁ <0.020 Bettom 25
P Bas Battement radial <0.25 hauit ,
G069-05 | giriom - R Bow: (TIR) < G.010 Top oLt
Présence de barre ZR Haut <025 bas . .
2r Rad Instalied Top B <6010 Botom A0
‘ Milieu
Middle a
Bas : Test d'étanchéite haut &
PRV o Bottorm 158 He Leak Test. Top L
Contro a. io I R Bas
. U/!rasomc Trace No. . N 375 ﬂ < 10&7 a!m—cc/sec Borrcm ‘ﬂ
Dépose graphtte Con ’ Controle de l‘element 9
. Graph/te Spra . H . Elgment Overcheck i
o .. Poidsde [‘élément 22
: 4. a - Elemenit Weight (g) D B0
Présence dlsque Molybdéne ‘Corrtamination’ de surface [
Moly Disk Installed ﬁ Surtdace contamination r
Présence réflecteur haut Contréle visuel Creux X
| __Top Refiector Instailed ﬂ Visual Appearance Dents
Dist.embout sup/réflect. 3.6 mini - Porosité
Top Fitting/Reflsctor Ga >0. 14 inches d Forosity i
Longueur gaine 587.3 ] Rayures /17
Ciad Length Ref. 23.12 A-_ Scratches '
Mini 656.5* - Pigtires
Distance Ref 25.846 65 é: to Bits
Flute to Flute Length Maxi 657.2** Aspect soudure
Raf 25874 Weld Smoothness
Ciametre sur la soudure (Bague) 36.34 . H Aspect ambouts
‘”"Weld Dlametsr . 1 Ref1.431... . | AN Casting Smocthness -
A= Accepté A = Acceplance
- ** Valeur enregistrée a ¢ 0.1 “*Recorded to Within .005
A Sl dcd-
/ N° Certificat Tragabilits Matiére
Certiticate N~ Purchase Crder Numters
Embout supérieur .
Top Fitings * 620178 655869
Embout irnférieur
Bottem Fittings 620177 655869
Gaine n° : 375
Ciadding t 620201
Disque Moly
Moiy Disk * 620187 620132
Rond Zr .
‘ Zr Rod - 620172 620163
Réflecteur sup.
Too Refisctars : 620169 620140

Reéflecteur inf.

620169

Zottom Reflestars ©

620140 /

CERCA/ TRIGA INTERNATI

Visa

. Opérateur
Mom: YTiawr 4 v # Y
riame
Date: el ro b

“1Date:

Nom:
MNama

Visa —==m

JME

ZUIX

Mom:
MName

({pate: 04 .49 le”ﬁ;/

Visa

INSPECTION CLIENT
Customer /'rspewon

Mom: /\ ff P

Nom AP
Date:- - / /
Visa




TRIGA INTERNATIONAL

CONTROLE DIMENSIONNE, ,ELEMENT COMBUSTIBLE STANDARD
Fuel elefment dimensionnal inspection

bection: Sheet

T 2719001 Rev. 1 v
-'ELEMENT Ne: 11478 :
-} Element Number et
TYPE: | UZr 30/20 i N° PLAN: 2719001
Dimensions Valeurs Résultats Diniensions. Valeurs Résultats
Dimensional Value Measure Dimensional Value Measure
Barreau N°: Haut Rectitude <05 haut -~
Meal No G066-07 Top fq Straightniess: (iR @ TiP < 0.G20 Top o 5
Milisu <05 bas . -
G034-08 | oo A <0026 Bottom w15
. Bas Battemnent radial <025 haut B \
G069-06 Bottom 9 " Bow (TIR} <0.010 - Top G
Présence de barre ZR Haut <0.25 bas 54
Zr Rod_instafled 1 Top A <0.010 Bottom -
Milieu
Middie 9 N
Bas Test d'étanchéité hauit )
Cortoie TS __Battem e He Leak Test ;‘_’P :
. Contréle U Aio > Jas | -
.. Ultrasonic Trace No. N° 378 ﬂ < 1087 atm-cc/sec Zottom [
Dépose graphite Contrdle de I'élément
| Graphite Spray n Element Overcheck q
~'Présence réflecteur bas Paids de I'élément Y
. Bottorh Reflestor Instalied ﬂ Elsmént Waight (g) >0 T4
Présetice disque Molybdéne A Comtamination de surface -
Moly Disk:irstallsd Surface contamination . L‘]
Présence réflacteur haut Contréle visuel Creux * Z, IS dJ !Jm
Top Refactor installsd A Visual Appearance Dents
Dist.embout sup/réfiect. 3.6 mini Poraosité
Top FittingReflector Ga >0.14 inches fq Forosity
Longueur gaine . 587.3 Rayures o f,
-Clad Length Ref. 23.12 A Scratches i
Mini 656.5* = Pigares
Distance Ref. 25.646 ©56 ,b 1 Bits
Flute to Flute Length | Maxi 657.2™ : Aspect soudure
Rel. 25.874 Weld Smoathness
Ciamatre sur la soudure (Bague) 36.34 Aspect embouts
Wald Dlarnetsr . .Ref, 1431 B H' Casting Smoothness
A= Accepté . A = Acceplance
** Valeur enregistrée 4 + 0.1 “*Recarded to Within .008

Gaine n” |

Disque Moly

Rond Zr

Reéflecteur inf.

Embout supérieur

Embacut nférieur

Réflecteur sup.

N° Certificat Tragabilité Matiére
Certiticate IV Purchase Qrder Numbers

Fep Fitings ‘620178 655869

Baottom Fittings : 820177 655869

378 '

Cladding 620201

Moiy Cisk : 620187 620132

2r Rod 620172 620163

Tep Reflectors : 620169 620140

Bottom Refsciors + 620169 620140

CERCA / TRIGA INTERNATION

_ Opérateur Maitrise "33 \_ Customer inspection
Nom: o0 ed e ¢ Nom: Nom: ! Lo i Nom: N e e s
Name : MName CTERIG name \.\ ) / Name /—> £ CAF
; DA -
i T D 3 o Dats: 3 /08/07? . Date:-*<34' ‘O?'-’ 07(. o Dat@s . iefen i g7l e
Visa I R Visa 5 Visa A Z (C7
: » il 2

BSC / k). Q!/N,

INSPECTION CLIENT




Flche de' Controle
PR R A S .Inspection Sheet
TRIGA INTERNATIONAL CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT COMBUSTIBLE $TANDARD
' . Fuel element dimensicnnal inspection
T2719:001 Rev. 1 P
) ) ELEMENT N°: 11479
"} Element Number :
i T i
TYPE: | UZr 30/20 ‘ N° PLAN: 2719-001 ;
Dimensions Valeurs Résultats Dimensions Valeurs Résultats
Dimensional- Value . Measure Dimensional Value Measure
Barreau N°: e . f Haut Rectitude <05 haut ~ 9
Meat Na G069-07 Top H Straightress: (TIR @ TIF < 0.020 Top A
P Milieu <05 bas -
G069-08 | g H <0020  Eottom 9.3
: Bas Battement radiai <0.25 haut P
G066-08 Bottom H Bew: (TiR) < 0.0610 Top Loy 5
Présence de barre ZR Haut <0.25 bas o4
Zr Rod Installed Top R < 0.010 Bottom B -
Milieu
Middle 3
Bas : Test d'étanchéits haut =
‘ Bottom n, He Leak Test Top
g 82:;;?1!: Tgcse No. N° 338 ﬂ - <1087 atm:co/sec E:"so " “
. -Dépose graphite Controle delélément -
-Griagnite.‘s%ras : ﬂ . Element Overcheck H
" _Présence réflecteur bas : Poids de I'slément P
' Bottem Reflector Installed ﬂ " Element Weight{g) 56143
Présghcle dr;sl'/q:e’Molybdéne Q SCc;:&nc;i:gidh rc‘je surface }:2
Moly Disk Instaile: urface ination L
Présence réflecteur haut Contréle visuel Creux
Top Reflector Installed Q Visual Appearance Dents
Dist.embout sup/réflect. 3.6 mini E Porosité
Top Fitting/Reflector Ga >0.14 inches i *?_____ . Ferosity -
Longueur gaine 587.3 A Rayures f’/
Clad Length Ref 23.12 Scratches
Mini 656.5™ PigOres
Distance Ref, 25,846 é g él ? O Pits
Flute to Fiute Length Maxi 657.2*~ cvszegt soudure
Reaf 25,874 ‘eld Smaothness
Diamatre.sur fa sot (Baguey |  36.34 Aspect embouts
{ Weld Diametér - 3 “'.Re/ 1 431 A Casting Smop!hness,;
A= Accepté A = Acceptance
** Valeur enregistrée 4 % 0.1 “*Recorded to Within .005

Embout supéneur
Embeut inférieur
Gainen® :
Disque Moly
Rond Zr

Réflecteur sup

Qéﬂecteur inf.

N° Certificat Tragabilité Matiére

Certiticate IN° Purchase Order Numbers
Tep Fitings ‘620178 655869
Bottem Fittings  + 620177 655869

338
Cladding - 620201

Moly Ciske ‘620187 620132
2r Rod 620172 620163
£ Reflecicrs 620169 620140
8aitom Refactors - 620169 620140

CERCA / TRIGA INTERNATIONTRIGA
Opérateur | Maitrise
Mam:

er i [Nan 4, FELIX

kﬁom (,/ ( (‘, 3
Name

Visa . e Visa ‘::)":': A

BSC

/

Q"n/
3¢ \‘

\ /

oate: -0 0?3 AR

Nom: {
Nama E

Visa

INSPECTION CLIENT
Custorner /nspect:on

: -
Date: '-//(),/5)/ N
Visa /Q) 7 (:‘—7;:-%27;3/




TRIGA: NTERNATIONAL

lnspeé n Sheet

T 2719-001

CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT COMBUSTIBLE STANDARD
Fuel element dtrnensmnnal Inspectron

Rev.1 ELEMENT N°:
| Element Number 1 148-0
i B ] . g
TYPE: ! UZr 30/20 i N° PLAN: 2719-001
Dimenslons Valeurs Reésultats Dimenslons " Valeurs Résuitats
Dimensional Value Méasurs -.Dimensional Value. .. Measure
Barreau N*: . Haut ' B ;' Rectitude <05 “haut - =
Meat No G061-01 Top g Straightness. (TIR @ TiP < 5.026 Top oD
C k. Milieu <05 bas -3
GO64:02 | s A <0020 gotom |+ -5
NS Bas o Battement radial <025 haut I
GO068-01 | girom A Bow: (TIR) <0610 Tap S
Présence de barre ZR Haut H <0.25 bas o5
Zr Rod Installed Top- <(0.010 Bettom = -
Milieu H
Middie
Bas q Test d'étanchéité haut g
: Baftom He Leak Test 10p :
R v s | @ o7 sncote :
1 .Dépgse graphlte " Controle de. lelement ,
" Graphite:Spray. .- H " Element Overchack . A
résence réﬂacteur bas H Poids de lelément 3 g D0
o ; i LA . Elément Waight (g} - WA ED
Pres 1ce dlsque Molybdéne - ﬁ ‘Comtamination de surface e
Mcly Disk Installed Surface corifamination ¢
Présence réflecteur haut Contréle visuel Creux X
Top Reflactor instailed H Visual Appearance Dents
Dist embout sup/réflect. 3.6 mini . Porosité
Top Fitting/Reflector Ga >0.14 mches ﬂ Parosity .
- Longueur gaine 587.3 Rayures 51“
Clad Length Ret 23.12 A Scratches :
Mini 656.5™ ~7 0 Pigdres
Distance Ref. 25.846 65 G, (o Pits
Flute to Fiute Length Maxi 657.2" Aspect soudure
Ref 25.874 Weld Smocthness
Diamgtre sur la soudure (Bague) 36.34 A Aspect embouts
} & Weld Diameter : Ref 1.431 Casl/ng Smaocthnass
A= Accepté A = Acceptance
** Yaleur enregistrée & + 0.1 “"Recorded to Within 005

* wepradion riddle of o bt

Embout supéneur
Embout inférisur
Gaine n® :
Cisque Moly

Rond Zr

Reéflecteur sup.

N° Certificat Tragabilité MatiéN
Certiticate IN* Purchase Order Numbers

Top Fitings ‘ §20178 655869

Eottem Fitings 620177 655869

347

Clacding 620201

Moiy Tisk © 620187 620132

ZrRod 620172 620163

Tep Reflecters * 620169 620140

Réflecteur inf.
Boticm Fetieciors < 620169 620140 /
'CERCA / TRIGA INTERNATIONNARIGA BSC 7 INSPECTION CLIENT
Cgérateur Maitrise {) " Custemer inspection
N FUDURRNR Y [N JM. FELIX Nom: i INom: e A 00
Dlivn s Oy om: ! -
,R’J:n:: ' L vame Mame s\ S$C Name [\ £ [—/}pi |
. !
" da}é{: ‘\ “paEes 03 /0&/0 Z D'atei'04‘."07;")7"' f'ﬁ’{il}:‘h:t, Date:- / /(/ (_’/ 7 R
) oy ' . q. -7 /‘/ AL
Visa A D ‘ Visa - Visa /7 L £ o




] CE&CA Ro’mans Fiche de Contrdle
INTERNATIO Inspection Sheet
TRIGAIN NAL CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT COMBUSTIBLE STANDARD ,
T 2719001 Rev. 1 Fuel element dimensionnal inspection
ev.
ELEMENT N°: 11481 .
Element Number
" TYPE: | uZr 30/20 N° PLAN: 2719-001
Dimensions Valeurs Résultats Dimensions " Valeurs . Résultats
Dimensional Value Measure Dimensional Value Measure
Barreau N* Haut ; Rectitude <05 haut . 2
Meat No G064-01 Top A Straightniess: (TIR @ TIP < 5,020 Top &, 35
Mitieu <05 bas - .
G068-02 Middle A < 36.620 - Bottom (S f\ l
Bas Battement radial- <025 haut - c
G067-01 Bottam. g ow: (TIR} <0010 - Top .45
Présence de barre ZR Haut <0.25 bas o )
2r Rod instailed Tep g <0.010 Bettom N
Milieu
Middie H
Bas R Test d'étanchéité haut o
- Bottom He Leak Test Top o
SI? n.g:;l: Trlicss No N° 364 H < 108-7 atm-cc/sec BBoa!::m r{
Dépose graphite Contrdle de I'élément P
Graphite Spray H Element Cvercheck il
Préser;_?ce ;;ﬂid?ltfegas H EPIoids :i;/ I'_é;.'érr(nfnt 30666
Bottom Reflactor Insta, ement Waight (g, .
_ Présence disqus Molybdéne H go{gltamin’ation de surface h H
Moly Disk instalied urface contamination
Présence réflecteur haut Contréle visuel Creux ’
Top Reflector instailed q visual Appeararice Dernits
Dist.embout sup/réflect. 3.6 mini Porosité
Top Fitting/Reflector Ga >0.14 inches q Porosity
Longueur gaine 587.3 Rayures G
Clad Length Ref 23.12 A Scratches !—7
Mini 656.5* g Pigtres
Distance Ref. 25.846 () 6 6/ éq Pits
Fiute to Fiute Length Maxi 657.2™ Aspect soudure
Ref. 25.874 Weld Smoothness
Diamétre sur la soudure (Bague) 36.34 A Aspect embouits
Weld Diametar Ref. 1.431 Casting Smoothness
A= Accepté A= Aéceptanca
** Valeur enregistrée & + 0.1 **Recorded to Within 005

N° Certificat Tragabilité Mam
Certincate N* Furchasa Crder Numbars
Embout supérieur . .
Top Fittings © 620178 655869
Embout intérieur
Bolcm Fittings : 620177 655869
Gainen® : _ 364 )
' Ciadding 620201
Disque Moly :
Moty Oisk * 620187 620132
Rond Zr . .
IrRed ! 620172 620163
Réflecteur sup.
Top Refiectors 620169 620140
Réflacteur inf.
Betiom Reflectors o 620169 ) 620140
CERCA / TRIGA INTERNATIONMNBIG A BSC .- INSPECTION CLIENT
Opérateur Maitrise /4 o N Customer inspection
Nam: oo ¢ 4 Nom: Nom: ( . i Nem: e 90
;*:‘S:; , - . ! Ns?me JM. FELIX Nsme \ 3&C Name Ay <*'Hf{’7
patsi ./t -l o |oae: 02403 0% oae 04.59. I Qg |pate: A - L oS
! < S
Visa Lo Visa e ;“;ZES \isa 7 Visa 7 j/f)(w-'*;"’—_/',; -




Yol

Visa

Cercn Romam 1] Fiche de Controle.
. e R Inspection Sheet. _
TRIGA INTERNATIONAL CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT COMBUSTIBLE STANDARD
T2719001 Rev. 1 Fuel element dimensionnal inspection
ELEMENT N°: 11482
_Element Number
TYPE: | UZr 30/20 | N° PLAN: 2719-001
Dimensions Vaieurs Resuitats Dimensions Valeurs Résuitats
Dimensional Value Measure Dimensional Value Measure
Barreau N°: Haut Rectitude <05 haut
Msat No G064-02 Top /-‘ Straightness. (TIR @ TP < 0.020 Tap o 3 1%
: Milieu <05 bas
G068-03 | g0 A , <0020 Boitom 0,45
Bas . Battement’radial <0.25 haut
G067-02 | grtom [\ Bow: (TIR) <0.010 Top o, 40
Présence de barre ZR Haut <025 bas
2Zr Rod Instalied Top A - 1< 0.010 Bettom O, 2 5
Milieu
Middle A
Bas A Test d'étanchéité haut A
Comiaic US Bcttom : He Leak Test ’BOP }
ontrole Stmocor as
Ultrasonic Trace No. No 366 A ‘.7'09'7 atm-cz se; Bottom A
Dépose graphite Contréle de I'élément
Graphite Spray A‘  Element Overcheck
Présance réflectaur bas Poids de l'élément’ -

' Béttom Refector Installed A * -Elemant Weight {g) 36 7 3
Présence disque Molybdéne Cormtamination de surface I
Moly Disk Installed A Surtace contamination i
Présence réflecteur haut Contréle visuel Creux
Top Reﬂgpter instatied A Visual Appearance Dents
Dist.embout sup/réflect. 3.6 mini : Porosité
Top FRitting/Reflector Ga >0.14 inches f-} . Porosity
Longueur gaine 587.3 . Rayures {:)
Cilad Length Reaf 23.12 Q Scratches

Mini 656.5™ Piglres
Distance » Ref. 25.846 é 5 é’, %g— Pits
Fiute to Flute Length Maxi 657.2* Aspect soudure
- Raf 25.874 Wald Smocthness
. Diamgtre sur 1a scudure (Bague) - 36.34 A Aspect ermbouts
. Weld. Diameter Ref: 1.431 ! Casting Smcothness
A= Accepté A = Acceptarce
** Valeur enregistrée a + 0.1 “Recorded to Within .005
N° Certificat Tragabilité Maﬁa
Certiticate N~ Purchase Ordsr Numbers
Embout supéneur -
Top Fittings 620178 655869
Embout inferieur
Bottom Fittings 620177 655869
Gaine n® : 366
Ciaddirg . 620201
Disque Moly
Moty Disk 620187 620132
Rond Zr
2rRod 620172 620163
Réflecteur sup.
Top Refisctors 620169 620140
Réflecteur inf.
otfom Refiectars © 620169 620140
CERCA / TRIGA INTERNATIOWP%A INSPECTION CLIENT
~~y Opérate J—— aitriss Customer inspection
Nom: /% cd<de ol et e el INom; . Nom: .~ - . .
Name * - * Name - '.'z. FELIX ) Nama , !) Jvfw‘ 4:,;-’4 ™
Visa ™= visa 7 2




~ GERCA Romans Fiche de Controle
o A Inspection Sheet
TRIGA INTERNATIONAL CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT COMBUSTIBLE STANDARD
T2719-001 Rev.1 Fuel element dimensionnal inspection
’ 1 ELEMENT N°: 11483
'Element Number
; T
TYPE: ! UZr 30/20 N° PLAN: 2719-001 i
Dimensions Valeurs Résultats Dimensions Valeurs Résultats
Dimensional Value Measure Dimensional Value Measure
Barreau N°: Haut Rectitude <05 haut .2
Meat No G065-01 Tap H Straightness: (TIR @ TiP <(.620 Top 55
Milieu <05 bas -
G068-04 Middie Fl < 0.020 Hetiom v
Bas Battement radial <025 haut .
G082-01 | Soiom A Bow: (TiR) <0.010 Top o2
Présence de barre ZR Haut <0.25 bas 5 AS
Zr Rod Installed Top R <0.610 Ecttom o -
Milieu
Middie F’ :
Bas 2] Test d'étanchsité haut H
: Bottom, — He Leak Test Top
Contrdle US . °- 372 : < 10e-7 atm-cc/sec Bas K
.. Ultrasoni¢ Trace No, e - ! Bcttom )
Déposse graphite Contrdle de I'élément
Graphita Spray... . H : Etement Cvercheck i A
- Présence réflecteur bas Poids de l'dlement ( o
Bottom Refiéctor Installed, m Elément Weight (g) 38 % 3
Prclés;n:le dr;'_’s”qg'e Molybdéne f SCo’:;vtang:giqn ge surface ,(_(
Moly Disk Installe . urface c ination
Présence réflecteur haut Contréle visuel Creux
Top Reflactor Installed n Visual Appearance Oents
Dist.embout sup/réfiect. 3.6 mini Porosité
Top Fitting/Reflector Ga >0.14 inches ﬁ . Porasity
Longueur gaine 587.3 A Rayures “
Ciad Length Ref.23.12 - Scratches H
Mini 656.5** Pigdres
Distance Ref. 25.846 6 S 6 I 3 O Pits
Fiute to Flute Length Maxi 657.2* Aspect soudure
/ Ref 25.874 Weld Smoothness
Diamétre sur Ia soudure (Bague) 36.34 A Aspect ernbouts
‘Weld Diameter .. . i:?_e’ﬁ 1.431 ¢ Casting Smoothnass
A= Accepté A = Acceptance
** Valeur enregistrée a + 0.1 “Recorded to Within .00S

/

Embout supérieur
Embout inférieur
Gaine n® :

Disque Moly

N° Certificat
Certiticate N~

Tragabilité Matiére
FPurchase Crder Numbers

Rond Zr

Réflecteur sup.

Réflecteur inf.

Top Fitings © 620178 655869
Battom Fittings T 620177 655869
372

Cladding . ¢ 620201 _

Moiy Disk : 620187 620132

2r Red 620172 ~ 620163

Top Reflieclors : 620169 620140
Zcttom Refiectors © 620169 620140

CERCA / TRIGA INTERNATIONNfA

INSPECTION CLIENT

_ Opérateur | Maitrise Customer/ /nspecﬁcg P
Nom: L e oM gy FELIX Nom: f) AT
e 11 . 7.3 |oae OXSIRAOT Npate: /7 (Z; : 4’:’_//_7
Visa y iR s Visa“_‘“'*-:i'r"—-:;&i Visa ’,‘71 ’Z f“*”‘*jr‘}f’




C ERCA .Romans
TRIGA INTERNATIONAL

Fiche de Contréle
Inspection Sheet

_CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT. COMBUSTIBLE STANDARD
Fuel element dimensionnal inspection

719001 Rev.t ||
T2 | ELEMENT Ne: 11484
Element Number
TYPE: | UZr 30/20 | N° PLAN: 2719-001
Dimensions Valeurs Résultats Dimensions Valeurs Résultats
Dimensional Value Measure’ Dimensional Value Measure
Barreau N Haut Rectitude <05 haut N
Meat No G065-02 Tep q Straigniness: (TIR @ TiP < 5.020 Tep b 2
Milieu <0.5 bas -
G068-05 Miadia Q < 0.620 Ecttem e i
Bas Battement radial <0.25 haut
G062-02 | goom H Bow (TIR) <0.010 Top oA
Présence de barre ZR Haut <0.25 bas . ;
Zr Rod_installed Top H < 3.G10 Bcttom e
- ) Milieu
- Middte q
Bas _ g ) Test d'étanchéité haut q
C 58 US Bottom : He Leak Tast "BOP - :
‘Controle o X 2T o as
Uitrasonic Trace No. N 374 q < 10e_-7 anp co/sec Bottom
Dépose graphite Contréle de I'élément
Graphite Spray F' Element Overchack 9
Présence réflecteur bas Poids de |'élément A
Bottorn Reflector Installed Q Element Weight {g) jo R e Rbe
Présence disqus Molybdene q Comtamination de surface ]
Moly Disk Installed Surface contamination i
Présence réflecteur haut Contréle visuel Creux ¥
Top Reflector Installed ﬂ Visual Appearancs - Dents
Dist. embout sup/réflect. 3.6 mini _} Porosité
Top Fitting/Reflector Ga >0.14 inches R Porasty "~ | X
Longueur gaine 587.3 A Rayures X. i’l
Ciad Length Ref 23.12 — Scratches
Mini 656.5** Piqdres
Distance Ref. 25.846 65 6, % Pits -
Fiute to Fiute Length Maxi 657.2™ Aspect soudure
Ret 25.874 Weid Smoothness
Diamétre sur la soudure (Bague) 36.34 Aspect embouts
. "Wald Diamater Ref 1.431 A Casting Smoothness
A= Accepté A = Acceptance
** Valeur enregistrée A £ 0.1 "*Recorded tc Within 005

- A S mwn 9«;3

#* S mafl dust and Scorach

N° Certificat Tragabilité Mat%
Certiticate N~ Purchase Crder Numbers
Embout supéneur .
) Top Fittings * 620178 655869
Embout inféneur
Bottom Fittings 620177 655869
Gaine n° : 374
Cladding ¢ 620201
Disque Moly
oly Cisk : 620187 620132
Rond Zr
2r Rod ¢ 620172 620163
Réflecteur sup.
Top Refiectors : 620169 620140
Réflecteur inf. ;
K Bettom Retestors + 620169 620140 /

CERCA/ TRIGA INTERNATIORRIEA . INSPECTION CLIENT

. Opérateur L ' Maitrise Customer inspection
loste: 47 - 30 loater 03 /0’3@% Dote: 0459, - Pge /- [pate
Visa ) .29 IVisa '_"—_j;:" Visa Visa




".Fiche' de Controle

CERCA Romans'
TRIGA INTERNATIONAL Inspection Sheet .
CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT COMBUSTIBLE STANDARD
Fuel element dimensionnal inspection
T 2719001 Rev.1 . Semem o & P
ELEMENT N°: 11485
-] Element Number Pl
TYPE: | UzZr 30/20 N° PLAN: 2719001
Dimensions Vateurs Résuitats Dimensions Valeurs Résuitats
Dimensional .- Value Measure Dimensional Value Measure
Barreau N*: P Haut’ Rectitude <0.5 haut “
Meat Na 6065-03 Taop ﬂ Straightness: (TIR @ TiP <0.G29 Too / 2‘ o
PN Milieu <05 bas
G068-06 | /e A <0020 eotom | 0/ 35
Bas Battement radial <0.25 haut
3952*03 Botfom H Bow. (TIR) <0.010 Top (o)) 45
Présence de barre ZR Haut H <0.25 has
2r Rod instalied Top <0G10  gottom o8
Milieu H
Middie
Bas H Test d'étanchéité haut ’ A
: . _Bottom__ _ He Leak Test IB P
Crmsrcene____IN© 376 | R <1007 amsties A
Dépose graphite ) ) . Controle de I'élément )
Graphita Spray. . - ) A " Element Overchack l—?
Presence réflecteur bas H Eouds de:l'élément b 6 ? 7
" Bottom Refiector Installed . lemént Weight (g) :
Présence disque Molybdéne H Camtamination de surface /}
Moly Disk instalted Surfaca.contamination
Présence réflecteur haut g Contréle visuel Creux ~
Top Reflactor installed Visual Appearance Cents -
Dist.embout sup/réflect. 3.6 mini g Porosité
Tap Fitting/Reflsctor Ga >0.14 inches 3 Porosity
Longueur gaine 587.3 A Rayures
Ciad Length Ref 25.12 Scratchas 4
Mini 656.5™ Piqares K
Distance Ref. 25.846 6 66, 6 l Pits
Flute to Flute Length Maxi 657.2" ﬁ Aspect soudure
Ref. 25.874 Weld Smoothness
Ciametre sur 'la soudure ‘Bague) 36.34 /4 Aspect embouts
Weld Dlamerar R = Ref:1.431 ) Casting Smoothngss
) A= Accepté A = Acceplance
‘] **valeur enregistrée a £ 0.1 ““Recorded to Within .005

L Small pet

Embout inférieur
Gaine n°
Disque Moly

Rond Zr

Réflecteur inf.

Embout supéreur

Reéflecteur sup.

N° Certificat Tragabilité Maﬁﬁ
Certiicate N* Purchase Qrder Numbers

Top Fittings 620178 655869

Baottom Fittings 620177 655869

376

Cladding 620201

&ty Disk 620187 620132

ZrRed 620172 620163

Tep Refiectors 620169 620140

Betem Refiscters + 620169 620140

CERCA/ TRIGA lNTERNATlOMA BSC INSPECTION CLIENT
f") Operateur Maitrise Custemer /mpectron o
wom: e gad JF om g FELIX hom: om0, capF
R EICH /f?/@}f/ """ CIDate: 03 /03 /Og Date: 04 37;7 -{Date: - 7
Visa / A Visa === YK Visa -~ \isa

S ——— |




CERCA Romans Fiche de Contréle
. - L Inspection- Sheet
TRIGA INTERNATIONAL CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT COMBUSTIBLE STANDARD
T2719-001 Rev. 1 Fuel element dimensionnal inspection
’ ELEMENT N°: 11486
Element Number
3 7 Y
TYPE: | Uzr 30/20 ; N° PLAN: | arisw01 |
Dimensions Valeurs Résultats Dimensions Valeurs Résultats
Dimensional Value Measure Dimensional Value Measure
Barreau N°: Haut Rectitude <05 haut e
Maat No G065-04 Tap n Straightness. (TIR @ TIP < §.020 Top - 2
Milieu <05 bas .
G068-07 Middle H < 0.026 Eottom LA 2—
Bas Battement radial <025 haut . -
G062-04 | govom A Bow: (TIR} <6.610 Tog o
Présence de barre ZR Haut <0.25 bas —~
2r Rod instailled Top H <G.G10 Bcticm Ca—_— _
Milieu H
Middie
Bas n Test d'stanchéité haut I
Soriie US Battom He Leak Test ’B"P 4
ontréle as 3
Ultrasonic Trace No. N° 379 H’ < 1087 atm-co/sec Bcttem r
Dépose graphite Contréle de I'élément £
Graphite Spray H Element Overchack
Présence réflecteur bas Poids de I'éléement 24 5}
Bottom Reflactor Instalied F‘ Element Waight (g) ~
Présence disque Molybdéne Comtamination de surface 7
Moly Disk Installed Q Surface contamination X
Présence réflecteur haut H Contrdle visuel Creux
Top Reflector installed Visual Appsaranca Cents
Dist.embout sup/réflect. 3.6 mini Porosité
Top Fitting/Reflector Ga >0.14 inches liRs Porosity
Longueur gaine 587.3 f‘[ Rayures L/
Ciad Length Ref 23.12 . Scratches o
Mini 656.5** - PigGres
|
Distance Ref. 25.846 6) 6, 3 Pits
Flute to Flute Length Maxj 657.2** Aspect soudure
Ref 25.874 Weld Smocthness
Diamétre sur la soudure (Bague) 36.34 A Aspect embouts
. Weld Diameter .- Ref 1.431 .. Casting Smoathness
A= Accepté A = Acceptance
** Jaleur enregistrée A + 0,1 “"Reccrded to, Within .005

N° Certificat
Certiticate N*

Tragabilité Matiere
Purchase Order Numbers

Embout supdrieur .

Top Fittings © 620178 655869
Emeout intérieur

Betiom Fittings : 620177 655869
Gaine n°* : 379

Ciadding : 620201
Bisque Moly

Mcly Cisk ‘620187 620132
Rond Zr .

Zr Rod - 620172 620163
Réflecteur sup. ‘

Tep Refieciars 620169 620140
Réflecteur inf. /

Bettem Refiectars ¢ 620169 620140

CERCA/ TRIGA INTERNATIONIGA

Qpérateur Maitrise /4 Customer inspection
Nom: 120 oy roer ' a Mom: Nom: " a Mom: 1
Nom: 47 r e iez il JM. FELIX o e ‘\ 38C i P SR
Date: ./ 7 - of ol / Date: 03/03/0 PL Data: O(f 0? OZ\[\ ‘Yo |Date: oo
T - ! 5 , 7
Visa o5 Visa “"'{*gcyfi\ Visa Visa v

INSPECTION CLIENT

<.



“CERCA Romans I tion Sh t
] nspec ebl
TRIGA INTERNATIONAL CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT.COMBUSTIBLE STANDARD
T 2719001 Rev. 1 Fuel elerisrit dlmensronnal inspection
t - ELEMENT N°: 11487
o T Element Number it
TYPE: | UZr 30/20 L N PLAN: ~ _2meg01 |
" Dimensions Valeurs Résultats Dimensions Valeurs Résultats
Dimensional Value Measure Dimensional Value Measure
Barreau N°: Haut Rectitude <05 hatit Py
Meat No G065-05 | 1o H Straightriess: (TIR @ TiP <0.020 Top 0.3
Milisu <0.5 bas =
G068-08 | 10 H < 0,620 Eottom (}4 Z S
Bas Battement radial <0.25 haut . )
G064-03 | :.iem A Gow; (TIR} <0.610 Tep O 2
Présence de barre ZR Haut : <0.25 bas O 2,
Zr Rod instailed Tap H <0.010 s Bottom s
Milieu
Middie H /
Bas . ' Test d'étanchéité’ hauit :
Botfom n — ] He Leak Test Top F\
Controle US o ’ ‘Bas
_ URtrasonic Trace No. N° 381 -Q U 10&7 atm-ce/seo Botltom A )
Dépose graphite Coqtrole deélément
Graphite.Spray. FI Elemsht.Qverchack - A
o Présence reﬂecteur bas . . B Poids de 'élément j 6 £ 3
. gottan: Refiestor Instatled 4] Elemént Weight (g7 .~ . O
"Présence disque Molybdéne Comtamination d&'surface
Moly Disk installed H Surface contamination
Présence réflecteur haut Contrdle visuel Creux
Top Reflector installed H Visual Appeararice Dents *
Dist.embout sup/réflect. 3.6 mini 4 Porosité
Top Fitting/Reflector Ga >(0.14 inches § Forosity
Longusur gaine 587.3 g Rayures A
Clad Length Ref 23.12 Py ‘Scratches
Mini 656.5* T : Pigiires
Distance Ref, 25.846 6 ) G ! } 9 Pits )
Flute to Fiute Length Maxi 657 2* Aspect soudure
Raf. 25.874 Weld Smoothness
Diamatre sur la soudure (Bague)- 36.34 A Aspect embouts
... Weald Ciamster Ref. 1.431 ; Casting Smocthness
A= Accepté A = Acceptance
** ‘aieur enregistrée & £ 0.1 “Recorded to Within .005

N° Certificat Tragabilité Matiére
Certiticate N~ Purchase Crder Numbers
Embout supériaur
Tep Fittings 620178 655869
Embout inféneur
Bottom Fittings 6201 77 655869
Gaine n° : 381
Ciadmhg 62020 1
Disque Moly .
’ Moly Cisk 620187 620132
Rond Zr
. ZrRed 620172 620163
Réflecteur sup.
Too Reflectors : 620169 620140
Réflecteur inf. /
Boitom Refeciors & 620169 620140 /
- CERCA/TRIGA INTERNATIONNMGA - INSPECTION CLIENT
— Opérateur Maitrise Customer /’nsoection
s LT ) : : Mom: :
Nom: p7 s TRY s ¢ ke {lom JM.FELIX [ hom D £ CAF f’
} Date/]&’lﬁ 1 'Dait’e:"'@&'“/O‘g'AO % - ADater Of = “|Date: - "’?/-‘- ! L) ‘:") ’
Visa /“&-"”/ visa = XassLll Visa Visa {/ ,Z - )'2




Flche de Controle
: ; ; &R /nspectron Sheet .
|[rrica 'NTERNAT'ONA" H CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT COMBUSTIBLE STANDARD
{8 Fuel elerrient dirensionnal inspection
T 2719001 Rev. 1 . ue’ eremen d
‘ELEMENT N°: 11488
1 Element Number e
TYPE: | UzZr 30120 N° PLAN: __ar1esa01 |
Dimensions Valeurs Résultats Dimensions Valeurs Résuitats
Dimensiohal Value Measure’ | Dimensional Value Measure
Barreau N*: Haut Rectituds <05 haut .
Meat No G065-06 Tep ﬂ Straghtriess: (TIR @ TIF < (.020 Tep .25
Milieu <05 bas -
G067-03 | g H < |« 6,020 Eattom <2
. ]| Bas Battement radial <0.25 haut - D 5
G064-04 1. ;i 2] Bow: (TIR) <0010 Tep O % =
Présence de barre ZR Haut <0.25 bas . -
. Zr Rod Installed Top H <0010 Battom 2 2
Milieu
Middle H
Bas B Test d'étanchéité : haut ’ H
o S5 TS Boftom 4 -He Leak Test ;°p
ontrole US : : ) > as 3
Ultrasonic TracaNo, . < - No .332, 3 n <1087 alm-tofsea Battom ’
~ Controle de I'élément .
ray H " Element Overcheck . 3 [Z
. Presence réﬂecteur bas . Poids de I'¢lément iR yE P 3
Bottam: Reflactor Instalied H ) "Eleinent Weight (g) 36 %
Présence disque Molybdene Comtamination de surface (b/
Moly Disk Installed H Surface contamiration . |
Présence réflecteur haut A Contrdle visuel Creux |l oW
Top Reflactor Instalied Visuai Appearance Derts
Dist.embout sup/réfiect. 3.6 mini Porosité
Tep Fitting/Reflector Ga >0.14 inches @ Perosity
Longueur gaine 587.3 ‘:z’ Rayures o
Clad Length Ref 23.12 / Scratches -1
Mini 656.5* e Piqtres
Distance Ref. 25846 6£5¢.69 Pits
Flute to Fiute Length Maxi 657.2* Aspect soudure
Ref 25.874 Weld Smocthness
. Diameétre sur fa soudure (Bague) 36.34 ,:? Aspect embouts
- Wald Dramster ;. Ref. 1.431 Lt Casting - Smoothness
A= Accepté A = Acceptarce
** \aleur enregistrée & £ 0.1 “‘Reccrded to Within .005
<
A/OM ASo mwa ‘M(’V N° Certificat Tragabilité-Matiére
k\- Certiticate IN* Furchase Crder Numbers
“@k % Emtout supérieur .
Top Fittings * 620178 655869
Embout inféneur
Bettom Fittings : 620177 655869
Gaine n® : 382
Ciadding ¢ 620201
Disque Moly
Maiy Disk : 620187 620132
Rond Zr ]
Zr Rad - 620172 620163
Reflecteur sup.
Top Reflectors + 620169 620140
Réflecteur inf.
Botem Refectors - 620169 620140
CERCA / TRIGA INTERNATIONTRIGA 'INSPECTION CLIENT
.. Operateur ; Maitrise . Customer inspection
MNom: V0 # Teuuz fiar INom: X Nom: Nom: .+ .~
z\;ame Name JM. FELIX Name j Nama 15 -"b LA ? Jf) e
Date:” S |pater Cla//aﬂ/ﬁ’z o lodte o6 59, o7 ‘O_j 2 WDater
s S 7.
Visa - © Visa T Visa Visa 7




/
Fiche de Contréle
Inspection Sheet
; CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT:COMBUSTIBLE STANDARD
- - B B Fuel element dimensionnal inspecti
T2719:001 Rev.1 | y el o T
T N JELEMENT Ne: 11489
wiiamari 4 | Flemént Number
TYPE: | UZr 30/20 | N° PLAN: | 2me001 |
Dimenslons Valeurs Résuitats Dimensions Valeurs Résuitats
Dimensional Value Measure Dimensional Value Measure
Barreau N°: Haut Rectitude <05 haut :
Meat No 6065'07 Top H Straightness: (TIR_ @ TIP <(3.020 Tep O B 2 5
o Milieu <05 bas
GO67-04 | ique R <0.020 Bettom O ; 5
ea.nm. | BaAS Battement radial <0.25 haut
G064-05 | goom A Bow: (TiR) <0.010 Top 0 ! 5
Présence de barre ZR Haut <0725 bas |V
Zr Rod Installed Tob A <0016 Boftom 0.1 ;
Milieu R !
Middie
Bas Test d'étanchéité haut
Baftom H He Leak Test |28 A
B I e A
"~ Contrdle.de I'élément A
Q | Elemént Overcheck
- Poids de.l'élément :
e o, A Elermant Wight (g) 35616
sarice disque Molybdéne Comtamination de surface
Moly Bisk Instalied F; Surface contamination A
Présarice réflecteur haut A Contrale visuel Creux >k .
Top Refeclor installed’ Visual Aprearance Dents
Dist.&inbout sup/réflect. 3.6 mini 4 Porosite
Top Fitting/Reflector Ga >0.14 inches “€ . Porosity
Longueur gaine 587.3 H Rayures
Ciad Length Ref 23.12 Scratches )
Mini-656.5™™ Pigires
Distarice Rel:25.846 6 5 6‘ ? g Fits
Flute to Flute Length " Maxi 657.2* Aspect soudure
Raf. 25.674 Weld Smcothness
Aspect embouts
A’ Casting Smecothness
) A= Accepté A = Acceptance
** Valeur enregistrée 4 + 0.1 “*Reccrded to Within .00%

N° Certificat
Certiticate N~

*Trn prosfion midd e 010 fube

Tragabilité Matiere
Purchase Crder Numbers

Embaout supérieur

Top Fittings ’ 620178 655869
Embout inférieur

Bottom Fittings 620177 655869
Gaine n° : 383

Claading 620201
Disque Maly

Haly Disk 620187 620132
Rond Zr

ZrRod 620172 620163
Réflecteur sup.

oo Refiectcrs 620169 620140
Réflecteur inf.

Bottom Reflocters - 620169 620140 /

CERCA/ TRIGA INTERNATIONFRIGA INSPECTION CLIENT
Opérateur Maitrise Customer inspection 5
; 2 Nom: - .y MNom: Nom: Nom: - = O
Name PIG TIZ ’/-524)'\(/; Name JM' FELIX Name Name /} - C'/J/ }/
: Date: } ?« } s 1.9 ? Dats: ()3/@:550?’ - Jpate: - / : /
Visa Lé::::v-’““”“"‘\_. Visa T SElo . e Visa

il




CéRCA lﬁgrﬁans Fiche de Controle
e ; Inspection Sheet
TRIGA INTERNATIONAL CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT COMBUSTIBLE STANDARD
Fuel element dimensionnal inspection
T 2719-001 Rev.1
{1 ELEMENT N°: 11490
1 Element Number
TYPE: | UZr 30/20 | N° PLAN: | 2719-001
Dimensions Valeurs Résultats Dimensions Valeurs Résultats
Dimensional Value Measure Dimensional Vaiue Measure
Barreau N Haut Rectitude <05 haut
Meat No G065-08 Top q Straightriess: (TIR @ TIP < 0.020 Top Ol 3
Milieu <05 bas
GO67-05 | e A <0020 Botom 0 4
Bas - Battement radial <0.25 haut "
G064-06 | 2% A Sow: (TR0 <0010 e | 9,45
Présence de barre ZR Haut <0.25 bas .«
ZLRQd Instailed Top m <0010 Ecttom O / /45
B Milieu
Middle ﬂ _
Bas Test d'étanchéité haut
Eortaie US : Bcttom H He Leak Test gOP A
ontrole : . as
U;'r/_asohlc Trace No. N° 384 R < 105_'_7_' Aa!m co/S9G Eoftcm A
Dépose graphite Controle de I'élément
Graphite Spray n Element. Overcheck A
Présence réflecteur bas Poids de I'élément ’
Bottom Reflector Installed H Element Weight (g) .3 6 ? 2.
Présence disque Molybdéne Comtamination de surface A
; Moly Disk Installed H Surface contamination
Présence réflacteur haut Contrdle visuel Creux
E Tap Reflector Installed H Visual Appearance Dents
Dist.embout sup/réfiect. 3.6 mini Porosité
Top Fitting/Reflector Ga >0.14 inches H Porosity
. Longueur gaine 587.3 A Rayures A
Ciad Length Ref 23.12 Scratches
Mini 656.5* L4 Piqdres
Distance Ref. 25.846 65 6 { 6 g : Fits
Flute to Flute Length Maxi 657.2" Aspect soudure
Ref 25.874 Weld Smoothnass
Diamétre sur !a soudure (Bague) 36.34 A Aspect embouts
. Weld Diameter Raf, '1.431 Casting Smcothness
A= Accepté : A = Acceptanice
** Valeur enregistrée & + 0.1 “"Racorded to With:n .005
N° Certificat Tragabilité Maa
Certiticate N~ Purchase Order Numbers
Embout supérieur .
Top Fittings * 620178 655869
Embout inférieur
Bettom Fittings © 620177 655869
Gaine n° : 384
) Cladding - 620201
Disque Moly . )
Yoiy Cisk : 620187 - 620132
Rond Zr N :
) 2r Rod - 620172 620163
Réflecteur sup.
Top Reflectcrs : 620169 620140
Réflecteur inf.
Bcttom Reflectors © 620169 ) 620140
CERCA / TRIGA INTERNATIONTRIGA . 339 ST INSPECTION CLIENT
Opérateur Maitrise I ’;\ Customer inspecticn
Nom: 17 .- . / Norm: 47 trd Mom: -y "~ INom: S Y.
Name ;D"E/fz (/52}‘ '-} v |liame Ji4. FELI - ; Name “\ 33C /’ Nare 117 e f.',’,»»"'*; fa
Date: ,/} / 07 /O? Dats: 0_3 /03 /0 - doate 04 9(,' .0}\ Tl Data - - .
PR v o
Visa—— é’fg‘/— Visa J‘é&» Visa ) Visa

X




Fiche de Contrle

CERCA Romans \
. Inspection Sheet

TRIGAINTERNATIONAL CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT COMBUSTIBLE STANDARD
’ Fuel element dimensionnal inspection
T 2719-001 Rev. 1 .
ELEMENT N°: 11491
‘Element Number _
TYPE: | UZr 30/20 . N° PLAN: 2119001 |
Dimensions Valeurs Résuitats Dimensions - Valeurs Résuitats
Dimensional Value Measure Dimensional Value Measure
Barreau N* Haut Rectitude <05 haut
Meat No G064-07 Top H Straightriess: (TIR @ TIP <0.020 Top O J 2—
Milieu <05 bas
G067-06 | g R <co20  eotem | 0.3
Bas Battement radial . <025 haut
GO067-07 | goitom A Bow: (TiR) <0010 Top O i | f
Présence de barre ZR Haut H <0.25 bas
2r Rod installed Tap <G.010 Battom O 4 /]
Milieu ] ) H 4
Middie
Bas Test d'étanchéité haut
- Boftom H He Leak Test Top /q
ool Tt N° 385 A < 1097 aim-ocisoc ot A
Dépose grap'hite Contréle de 'élément
Graphite Spray H Element Overchack A
Présence réflecteur bas . Poids de 'élément
Baltom Reflector Instafled \H Elament Weight (g} 3 6 6 8
Présence disque Molybdéne H Comtamination de surface /‘4'
Moly Disk Installed Surface contamination
Présence réflecteur haut H Contrdle visuel Creux
Top Reflector Installed vistial Appearance Cents
Dist.embout sup/réflect. 3.6 mini Porosité
Top Fitting/Reflector Ga >0.14 inches ) ;4- Parosity
Longuseur gaine 587.3 ‘? ) Rayures
Clad Length Ref. 23.12 ! Scratches
Mini 656.5™ Pigares
Distance ) Ref. 25.846 Gs 6 f :} 0 Pits
Fiute to Fiute Length Maxi 657.2** j Aspect soudure
Ret 25.874 Weld Smoothness
Diammétre sur la soudure {Bague) 136.34 A Aspect embouts
Weld Ciameter "Ref 1.431 . . Casting Smoothness
A= Accepté A = Acceptance
** Valeur enregistrée & £ 0.1 ““Recorded to Within .005
N° Certificat Tragabilité Matiére
Certiticate N~ Furchase Order Numbers
Embout supédrieur .
Top Fittings * 620178 655869
Embout inférieur
Bottem Fittings : 620177 655869
Gainen®: - 385
Ciaading : 620201
Disque Moly
Maiy Cisk © 620187 620132
Rond Zr
Zr Rod - 620172 620163
Réflecteur sup.
Top Redlectors : 620169 620140

Réflecteur inf.
Bottem Reflectors © 620169 620140

CERCA / TRIGA INTERNATIORRKBA INSPECTION CLIENT
Cpérateur Maitrise Customer inspection
Nom?ETX V52 /< A [Nem: JM.FELIX e Rf?r?;: 0
- pate O/ 0 K./0 o Date: 0% .09, O’TJ"M Date: "'/‘;: :
Visa - - ﬁg Visa —=F Visa ;f

e v




TRIGA INTERNATIONAL

T.2719-001 Rev. 1

‘ Flch" de Contréle
lnspect/on Sheel

CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT COMBUSTIBLE STANDARD

Fuel element dimensionnal inspection

ELEMENT N°: .
Element Number 1 1492
TYPE: | UZr 30120 ‘ N° PLAN: 719001
Dimensions Valeurs Résultats Dimensions Valeurs Résultats
Dimensional Value Meastre Dimensional Value Measure
Barreau N°: Haut = Rectitude <05 haut F
veat No G064-08 Tep H Straightniess: (TIR @ TiP < 0.020 Tor ) ( j)
Milieu . <05 bas A
GO067-08 | \idwe A <0.020 ottom O‘ 2 )
o A Bas . . Battement radial <0.25 haut S
G063-01 | goiom A Bow: (TIR} <0.010. Top Ul /{
Présence de barre ZR Haut ) <0.25 bas -~
Zr Rod instaiied Top H <0.616 Battom U A
Milieu
Middie H
, Bas F‘l Test d'stanchéité haut /.)

: Y] ‘ Bgittom ! He Leak Test ‘oP . i
L?]t?rgstz?w: Tlafe No N° 377 H < 1007 -a‘tr‘fv)—.c.c_:/sac BB:lfscm . A .
A | e A
.. . Grapi ite ! pray i) archec

. Présence réflecteur bas Poids del'élément 2L
... Bottom Reflector instalied ﬂ Element Waight (g) . 3 6 g /‘

Prasence disque Molybdéne H Comtamination de surface A
Moly Disk Installed Surface contamination
Présence réflecteur haut Contréle visuel Creux
Top Reflector lnstalled F] Visual Appearance Dents
Dist embout sup/réflect. 3.6 mini Porosité
Top Fitting/Refiector Ga >0.14 inches q Poresity
Longusur gaine 587.3 A Rayures
Clad Length Ref 23.12 Scrafches
Mini 656.5* O Pigires
Distance Ref_25.846 é (7 b,6 3 Pifs
Flute to Flute Length Maxi 657.2™ Aspect soudure
Ref 25874 Weld Smoothness
. Diamétre sur la soudure (Bague) 36.34 A Aspect embouts
“\Weld Diameter - Ref. 1.431 B Casting Smocthness .
A= Accepté A = Acceptance
** Valeur enregistrée a + 0.1 “Recorded to Within .008
N° Certificat 'Traqab_lli,té Matiére
Certiticate IN* Purchase Order Numbers
Embout supérieur
Top Fittings 620178 655869
Embout inféneur _
Battarn Fittings 620177 655869
Gaine n” 377
’ Cladding 620201
Disque Moly
Moaiy Disk 620187 620132
Rond Zr
2r Rod 620172 620163
Réflecteur sup.
Top Refiecters : 620169 620140
@ecteur inf.
Bettem Refizctors + 620169 620140 /
CERCA/ TRIGA INTERNATISIBA ) - INSPECTION CLIENT
Opérateur ‘ Maitrise : Iz LN Customer inspection
Nom: 7. 3 . Nom: = Mom: [ Y ANom: - N
Name | / P lr' V¢ 2K, :‘? Name JH. i‘EL‘x 7. Name i 336 ; fname . p] AN S
Ipate: 7 a7 |oate: 23 /05 //0 |Date & . 59, 137\'“’: 'W“; foate 4/ = /l';/ e
oS — 1 Lyl i L
Visa. " Visa 7T “é”’i‘ Visa = Visa g H L
-




vERCAf Romans Fiche ‘de Controle
] In ect/an Sheet,
TRIGA INTERNATIONAL CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT COMBUSTIBLE STANDARD
‘) Fuel element dimensionnal inspection
T 2719001 Rev. 1 1.
‘| ELEMENT N°: 11493
}Element Number ikt
TYPE: | uZr 30/20 | N° PLAN: L 2719001
Dimensians Valeurs Résultats Dimensions Valeurs Résultats
Dimensional Value ) Measure | Dimensional Valie' Measure
Barreau N*: ; Haut Réctitude <0.5 haut
Maat No G037-02 Top n Straightness: (TIR @ TiP <0.620 " Top O 5
Milieu : ‘ . : <05 bas
GO085-01 | g A <0020  Boftcm O .
| Bas ] Battement radial ‘ <0.25 haut
G054-08 | s.nom A Bow. (TIR) <0010 Top O y 4
z Presence de barre ZR Haut A <0.25 bas /,
| 2Zr Rod instalied Top. . <(0.010 Bottom 0
- . Mifieu . 4
Middie ﬂ : .
, Bas Fi Test d'étanchéité haut . A
j EESES e - Boftom He Leak Test ‘9P,
: Contrde us N°385 _ 9 < 109-7 armcdsec BB;rsom } A
; Controle de Talement A
F‘ *_Elément Overcheck
- Paids de:l'élément .
- Bottem Reflactor installed o ' H Element Weight (q) 3 6 7' 5
Présence disque Molybdéne Comtamination de surface A
Moly Disk Installed n Surface contamination
Présencae réflacteur haut F‘ Contrdle visuel Creux
Top Reflector Installed Visual Appeararnce Dents
Dist.embout sup/reflect. 3.6 mini /4 Porosite
Top Fitting/Reflectar Ga >0.14 inches Porosity
Longueur gaine 587.3 A Rayures
Clad Length Ref. 23.12 Scratches
Mini 656.5™ Piqares .
Distance Ref. 25.846 6 S 6 . g O Pits
Fiute to Flute Length . Maxi 657.2* ) Aspect soudure
’ Ref 25.874 Wald Smoothness
Diamétre sur la soudure (Bague) 36.34 A Aspect embouts
<Waeld Diameter -~ - " "Ref.'1.431 ) ;Cast/ng Smoolhness
A= Accepté A = Acceptance
** Valeur enregistrée 3 + 0.1° “Recorded to Within .005
N° Certificat Tragabilité Mm
Cernticate N~ Purchase Crder Numbers
Embout supérieur . '
Top Fittings * 620178 655869
Embout irnférieur
. Bottom Fittings T 620177 655869
Gaine n® : 386
! . Cladding -+ 620201
Disque Moly ' o
Aiciy Disk ‘620187 620132
Rond Zr
. ZrRod - 620172 620163
Réflecteur sup. )
Top Reflsclors ‘620169 . 620140
Réflecteur inf. '
Battcm Refectors + 620169 620140
CERCA/ TRIGA INTERNATION‘MGA ' BSC e INSPECTION CLIENT
) Cpérateur - . Maitrise T Customer inspection
s Nom: * INom:; Nom: - Nom: e (T
; ame ?fglﬂ(/sz 4 '4 riame J!M' FELIX ] Name e B Name /O AT (-v'/‘}'/"f
Date: [ ?/d / 0 g "|Bate’ U‘S/ﬁg /J'{‘ “{Date: 04 Qfd - NLY “jDate: 7/ R A =T R TTTIE S
. Visa visa - r‘ Visa ; Visa /7 ;' *"f’f“‘”

\ l - - . -



Fiche de Contrle

ANk Inspection Sheet
TRIGA INTERNATIONAL CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT COMBUSTIBLE STANDARD
Fuel element dimensionnal inspection
T2719-001 Rev. 1 e sleme i
ELEMENT N°: 11494
Element Number
TYPE: | uZr 30/20 N° PLAN: 2719001 |
Dimensions Valeurs Résultats Dimensions Valeurs Résultats
Dimensional Value Measure Dimensional Value Measure
Barreau N°: Haut Rectitude <05 haut A e
seat No G070-01 | - A Straigitrass: (TIR @ TIF <0020 Top O, Z )
Milieu ' <05 bas -~
G085-03 | it A ooz eeom | O3S
PR Bas Battement radial <0.25 haut '
G076-01 Bottomn A Eow; (TIR) < 0.010 Top O N l ‘.)
Présence de barre ZR Haut ) <0.25 bas O -~
Zr Rod installed Top: A < 0.010 Bcttom L&
Milieu
. Middie A
Bas A Test d'étanchéité haut A
Sortale US Bottom - He Leak Test L ’BOF
- Controle o . o as
* itra$onic Trace Na: N 387 H < 1087 atm-cciseo Eacttom /q
- Dépose graphite Contréle de I'élément q
_ Graphite Spray i H Elemant Overchetk "
‘Présence réflacteur bas ~_Poids de I'élement 3 6 I3
Bottom Refiector Instalied A ~Element Weight (g) 6 4
Présence disque Molybdéne Comtamination de surface A
Moly Disk installed A Surface contamination
Présence réflecteur haut Contrdle visusl Creux
Top Reflector Installed A Visual Appsararnce Cents
Dist.embout sup/réflect. 3.6 mini N Porosité
Tep FittingReflector Ga >0.14 inches Y M Porosity
l.ongueur gaine 587.3 A Rayures A
Ciad Langth Raf 23.12 “3 Scratches -
Mini 656.5™™ 6 oA ?/‘3 Pigdres
Distance Ref. 25,846 5 6 A Pits
Fiute to Flute Length Maxi 657.2* Aspect soudure
Ref, 25.674 Weld Smocthness
_ Diametre sur la soudure (Bague) 36.34 Aspect embouts
Weld Diameter : "Ref.1.431 A Casting Smoothness
A= Accepté A = Acceplance
= Valeur enregistiée a £ 0.1 “"Reccrded to Within 005

N° Certificat
Certiticate IN°

Tragabilité Matiére

Purchase Order Numters

Visa

Embout supérieur .
Top Fittings © 620178 655869
Embout inférieur
&cttom Fittings : 620177 655869
Gaine n® : - 387
Ciadairg ¢ 620201
Disque Moly
Moty Disk 620187 620132
Rond Zr \ ’
. Zr Rod ¢ 620172 620163
Réflacteur sup.
Top Rellecters : 620169 620140
Réflecteur inf.
ottom Refiestors + 620169 620140 /
. CERCA / TRIGA INTERNATIONRAGA BSC/f“ INSPECTION CLIENT
Cpérateur Maitrise s A Custamer inspectiocn
Nom: P Nom: 3 Nom: [z { Nom: e Py
o 7 cfpusckn (lem JMCFELIXC o fen Lase em 0 27 P
Date /}?,Q}-}O? . Date 3’(:3)3 p “[ Yot 04 0?07/\)‘1,5-,’\,/, Dite: 7/ R / .
/” Pl L . P / . {.’“‘ ,l 0/ /"L_ "L»-‘
e Visa ) Visa A s S

Visa ..., }f:w—

1Y

\




CERCA Romians
TRIGA INTERNATIONAL

T 2719001 Rewv. 1

CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT COMBUSTIBLE STANDARD
Fuel element dimensionnal inspection

Fiche de Contréle
Inspection. Sheet

ELEMENT N°: X
Element Number 11495
f [T e
TYPE: ! UZr 30/20 N° PLAN: 2719-001 |
Dimensions Valeurs Résultats Dimensions Valeurs Résultats
Dimensional Value Measure Dimensional Value Measure
Barreau N°: Haut Rectitude <0.5 haut - —
Meaat No G070-02 Top ;\ Straightriess. (TIR @ TIP < 0.020 Top - [
Milieu : <0.5 bas -
G085-04 Middle A < (.020 Bottem o 3
Bas Battement radial <0.25 haut -
G076-03 | gotom A 8ow: (TIR) ~ <0010 Top QL 20
Présence de barre ZR Haut A <0.25 bas “. A 5
Zr Rod_instalied Tep . <0.010 Bettom -
Milieu
Niddle A )
Bas A Test d'étanchéité haut o)
=05 Boltom He Leak Test ‘B"P i _
Contréle o c ) as ¢
Uitrascnic Trace No. N 392 A < 10e-7 atm-co/sec Bottom C?
Dépose graphite Contréle de I'élément ;
Graphite Spray A Element Overcheck H
Présence réflacteur bas . Poids de I'élément . 7
Botten Reflactor installed A. Element Waight (g} ?) ) 10
Présence disque Malybdéne Comtamination de surface ;?
Moly Disk Instailed A Surface centamination !
Présence réflecteur haut Contréle visuel Creux
Top Reflector Installed A Visuai Appsarance Dents
Dist.embout sup/réflect. 3.6 mini ,ﬂ - Porosité
Tep Fitting/Reflector Ga >0.14 inches o Porosity
Longueur gaine 587.3 q Rayures
Ciad Length Ret 23,12 / Scratches ﬂ
. Mini 656.5* "{/) é o Piqlres
Distance Ref. 25.46 656.65 Bits
Flute to Flute Length Maxi 657.2** Aspect soudure
Ref 25.874 Weld Smacthness
Diametre sur la scudure (Bague) 36.34 4 Aspect embouts
Weld Diameter - . - . Ref. 1,431 { Casting Smaoothness
A= Accepté A = Acceptance
** Valeur enregistrée a £ 0.1 “*Reccrded to Within .005

Embout supérieur
Embout inférieur

Gaine n® :
Disque Moly
Rond. Zr
Reéflecteur sup.

Réflecteur inf.

N° Certificat Tragabilité Maa
Certiticate N~ Purchase Crder Numbers
ropitings - 620178 655869
Bctem Fittings T 620177 655869
392
Cladding ¢ 620201
Moty Disk ‘620187 620132
2rRod ‘620172 620163
Top Reflectors 620169 620140
i
Baottem Rafiectsrs - 6201 69 620140

/

CERCA / TRIGA INTERNATIONMRIGA

. Opeérateur. Maitrise {.dl"'“ Customer inspection
f;.sr: Proie £ w:{:: JM. FELIX om: | 38C ;‘f{'p: 7. =T e afR
Buig 1 F 0T |pai 0379 HOE s ot 9ty fowe o 0 o
visa . R Visa“?*:ff;’ﬁg' a9 Visa 7 Visa /A 7

INSPECTION CLIENT




T 2719001

CONTROLE DlMENSIONNELE EMEN : OMBUSTIBLE STANDARD

Fubal element ‘dimensionnal inspection

** Valeur enregistrée a + 0.1

Rev. 1
¥ -_ELEMENT Ne°: 11496
=4 1 Element Number iR vt
TYPE: | UZr 30/20 i N° PLAN: 2719-001 ¢
Dimensions Valeurs Résultats Dimensions Valeurs Résultats
Dimensional - Value Measure . | Dimensional Value Measure
Barreau N* i ma | Haut o Rectitude <05 haut
Maat No G°7°'0_3. Tap A .‘ralgrtress (TIR @ TiP < (7.920 Top /, LA 5
- . Milieu <05 bas R
G085-05 |- vide A <0020 Eottom ST
ap.|  Bas Battement radial <0.25 haut L
GO76-05 | " sottan A . Bow (TIR) <0610 Top oAl
Présence de barre ZR' Haut ' <025 bas IS
Zr Rod instailed Tap A <0010 Eottom bl e
Milieu
Mlddle A
: A _ Testd'étancheits haut A
1 ... Ho Leak Test ;Op i
g as
B A | <1067 atm-ccisec Gottom i3]
o " Controle delelément 1
If\ L ht-Overchack H
: .  da- lélément 2
Borro ‘Réfl orlnsralted . A . : 2) o :l! S
Présenca disque Molybdéne ) " "Comtamination de surface )
Moly. Cisk Installed A Surface contamination e
Présence réflécteur haut Contrdle visuel Creux
Top Refiector instaited A Visual Appearance Dents
Dist.embout supiréflect. 3.6 mini . Porosité
Top Frting/Refisctor Ga >0,14 inches s 2 Porcsity
Longuseur gaine 587.3 / Rayures
Clad i.ength Ref 23,12 cratchas 1
Mini 656.5 57 12 Piqlres |
Distance Raf: 25,846 é O. T4 Pits
Fiute to Fiute Length Maxi 657.2* Aspect soudure
Ref. 25.874 Weld Smoothness
:|. Diamétre sur la soudure (Bague) ] .3634 /_} Aspect embouts
o WaIdDI 'metsr 1 : ! Casting Smocthness.
A= Accepté A = Acceptance

*““Reccrded to Within 005

Embout supérieur
Embaut inféneur
Gaine n® :

Disque Moly

Rond Zr

Réflecteur sup.

Réflecteur inf.

N° Certificat
Certiticate N~

Tragabilité Matiére
Purchase Crder Numbers

Top Fittings ‘ 620178 655869
Bottom Fittings 620177 655869
389

Ciadding 620201

Klcly Sisk 620187 620132
2rRed 620172 620163
Tep Refieciors - 620169 620140

Botom Refecters © 620169 620140 /

CERCA / TRIGA INTERNATIONRRIGA

INSPECTION CLIENT

Opeérateur ) Maitrise ) /,;\ Customer inspection "
Mo ey £ ff;f’,fl JMFELIX e { ‘33«3\. Nom O A Caff
oste: “rg sy e | Dater Apate: 0459 P Raph fpater A /e
Visa ' L) R 7 Visa Visa 7 Visa




_ CERCA Romans Flche de Controle
o lnspec{/on Sheet
TRIGA INTERNATIONAL CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT COMBUSTIBLE STANDARD
T2719-001 Rev. 1 ‘ Fuel element dimensionnal inspection
ELEMENT N°: 11497
Element Number
! N
TYPE: | UZr 30/20 ! N° PLAN: 2719-001
Dimensions Valeurs Résultats Dimensions Valeurs Résultats
Dimensional . - Value Measure Dimensional Value Measure
Barreau N°: . - Haut Rectitude <05 haut -
seat Na G070-04 | -, A Straightress: (TR @ TIP <0.020 Top CL3O0
q Milieu i <05 bas oy
G085-06 | iqaie A <0020 Botom | T 25
_ Bas Battement radial <0.25 haut R
GO76-07 | 5ortom A Bow: (TIR) <0.610 Top .o
Présence de barre ZR Haut . <0.25 bas . gy
2r Rod Installad Top A <0.016 acttom QLY
Milieu
Middle A
Bas A Test d'étanchaite haut -
o gt-r'-_'_l Us - Bottom He Leak Test ";P :
ontréle (6 a as

. Uttrasonic Trace No. N 39-5 H LS 1067 atm-cc/sec Bottom A

_Dépose graphite ] _ Contréle de I'élément .

- Graphita Spray A .. Element Overcheck "?
Présence réflecteur bas " Poids de I'éslement x 710
Bottom Rafisctor Installed A Elemant Weight (g) 3642
Présence disque Molybdéne Comtamination de surface =
Moly Disk installed A Surface contamination i '
Présence réflecteur haut Contrdle visuel Creux
Top Raflector Installad A Visual Appearance Cents
Dist.embout sup/réflect. 3.6 minij 4 Porosité
Top Fitting/Reflector Ga >0.14 inchas LAt Forosity )
Longuaur gaine 587.3 v:} Rayures L ]
Clad Length Ref. 23.12 f Scratches !

Mini 6566.5™ — Pigfires
Distance Ref. 25.846 ‘"/7 2 3 :} 5 Pits
Flute to Flute Length Maxi 657.2* Aspect soudure
Ret 25.874 Waeld Smoocthness
Diameétre sur la soudure (Bague) - 36.34 ) H Aspect embouts
i Weld Diameter. . L --{. Ref 1.431 B Casting Smoothness
A= Accepté = Acceptance
** Valeur enregistrée 4 £ 0.1 **Recorded to Within .005

Embout supériaur
Embout inférieur
Gaine n° :

Disque Moly

Rond Zr

Réflecteur inf.

Réflecteur sup.

N° Certificat

Certiticate IN”

\

Tragabilité Matiére
Purchase Order Numbers

Top Filtings : 620178 655869 .
Bottom Fittings T 620177 655869
395

Cladding ¢ 620201

Moly Tisk ‘620187 620132

2rRod ¢ 620172 620163

Tcp Refiscters 620169 620140
acitom Refiecters -+ 620169 620140

INSPECTION CLIENT

CERCA / TRIGA INTERNATIOTRAGA BSC »
. Qpér.ateur. | Maitrise ' '_ . . Customer inspection -
: hams JM. FELIX R A S R A oF
“Ipats: O3 / (& / 07 Toats 0609 \, < - Ditg:r Al e
Visa ™ Visa = Visa :,Q 7’4 z—/ fj/




Flche de' Controle
i Inspectlon Shest
CONTROLE D|MENSIONNEL ELEMENT COMBUSTIBLE STANDARD
x Fuel element d/mensmnne! inspection
'} ELEMENT Ne:
; 11;4_9_8

Element Number

CERCA -Rom,
I TRIGA INTERNATIO

T 2719-001 Rev. 1

H . | i
TYPE: | UZr 30/20 : N° -PLAN: 2719-001 i
‘Dimensions Valeurs Résultats Dimensions Valeurs Résultats
Dimensional Value Measure Dimensional Value Measure
Barreau N°: Haut Rectitude <05 haut .
- Meat No 6070’06 Tep A Straightness: (T'IR @ TP < (.G20 Top =R 3 o
Milieu <05 bas . )
G085 07 | wiadie AR <0620 Bottom o . A0
o-na | Bas o : Battement radial <0.25 haut . .
9082‘0.1 Boftom A Bow: (TIR) |<0.610 Top oL Le
Présence de barre ZR Haut <025 bas 1S
| 2r Rod installed Top A <0.010 Eottem b
Milieu
Middle A
Bas A Test d'étanchéité haut e
Boftam L He Leak Test Top _ !
‘N° 398 ' < {0e-7 atm-cc/sec Bas| o Lf
. A Bottom !
Contrdle de I'élément ) ST
5 A . Element Overcheck . ”7,
» - fafums ~ Poids da [élément ] 2
- BoHom Refsctor instaled .~ " % : B - Element Waight (g) ST &
Présenca disque Molybdéne | Comtarnination de surface ,
Moly-Disk Installed A Surface contamination f”‘l
Présence réflecteur haut Contréle visuel Creux
Top Reflectcr installad A Visual Appearance Dents -
Dist.embout sup/réflect. 3.6 mini ; Porosité
Top Fitting/Reflector Ga >0.14 inches ﬁ L. Porosity ]
tongueur gaine 587.3 A\ Rayures H
Clad Length Ref. 23.12 ~ ¥ \ Scratches
Mini 656.5™ - - . Piglres
Distance Ref. 25.846 6 5 6 - 7¢ Pits
Fiute to Flute Length Maxi 657.2** Aspect soudure
Ref. 26.874 Weld Smoothness
.Diametre sur_la soudure (Bague) 36.34 9 Aspect embouts
“‘Weld Diameter - I . Rer 1431 7 : '_Casnng Smoothness
A= Accepté A= Acneptance
"+ valeur enregistrée 4 + 0.1 ““Recorded to Within 005
Ne° Certificat. Tragabilité Maﬂ%
Certiticate’ N” Purchase Order Numbers
3 Embout supéneur . i
Top Fittings * 620178 655869
' : Embout inférieur
Eottem Fittings © 620177 655869
Gainen®: 398
Cladding ¢ 620201
Disque Moly
Mely Cisk © 620187 620132
Rond Zr ) .
Zr Red + 620172 620163
Réflecteur sup.
Top Refiectors © 620169 620140
Réflecteur inf.
Bottom Rafiectors + 620169 620140
CERCA / TRIGA INTERNATIONFRIGA INSPECTION CLIENT
- perateur . Maitrise ! 5 Customer mspecl/cn
Nom: 17, £ Gt 2 <o Nom: Nom: [ s3aee [Nom: a5
Name JM' FELIX Name A ase Nriame 2 /“’ ) /)1
g oo pate: 04 .0F:F Yol dater A L
. -~ L 7
Visa \isa % Visa A 7

>



TRIGA |NTERN \

Fuel element dtmens:onnal /nspectlon

12719001 Rev.1 )|
FELEMENT N°: 11499
“Element Number L
TYPE: | UZr 30/20 L N° PLAN: L 2719001
Dimenslons Valeurs Résultats Dimenslons Valeurs Résuitats
Dimensional - Value Meastre Dimensional Value Measure
Barreau N° S Haut’ s Rectitude <05 haut -
Meat No - G066-02 | 7o, A Straightness: (TIR @ TIP <0.020 . Top 2. 30 _
Mitieu ) <05 bas N -
! G083-01 _Midde A <0020 Bettom 025
, Bas : Battement radial <025 haut -
G080:06 | oo A Bow: (TR} <0010 o | 35
Présence de barre ZR Haut _ : <0.25 bas N 9=
Zr Rod Installed. Top A <G.610 Bettom o 15 N
Milieu
Middie A
- Bas A . Testd'¢tanchéité haut ]
—SSa ‘US Ba(fom - . He Leak Test SJP .
_Contréle U Y . as.; P
. ‘Uitrasonic Trace No. N° 391 A o 109’7 arm- 06/580 Bottorm g
- Depose graphlte . ’ )
. Grap Spray.; A i LI
- Présence reﬂe_cteur bas A 245 3{ <
- : Q) A
Presence dlsqua Molybdene A ) i _Comtammatxon de surface ;2 o
Moly Disk iristalied - | * Surfaca contamination . s
Présence réflecteur haut ' - Contréle visuel Creux
Top Reflector installed A Visual Appedrance Deants
Dist.embout sup/réflect. 3.6 mini . Porosité
Top Fitting/Reflactor Ga >0.14 inches ,/g Porosity
Longuieur.gaine 587.3 A Rayures . 1
Clad Langth Ref 23.12 A Scratéhies x
Mini 656.5** o~ Piqlres
A
Distance . Ref. 25.846 65 3o Pits
Fiute to Flute Length Maxi 657.2* Aspect soudure
Ref 25.874 ' Weld Smoothness
Diamétre sur la_soudure {Bague} 36.34, 7 Aspect embouts
. Ret 1.431 - [ Castihg Smoothness
A= Accepté A = Acceplance
** Valeur enregistrée a £ 0.1 “*Recorded to Within .00S

N° Certlﬁcat
Certiticate N*

Reflecteur inf.
otlem Refiactors ©

Embout supéneur
Top Fittings
Embout inféneur
Ecttom Fitiings .
Gaine n° : 391
Cladding .
Disque Maly )
) Moly Disk
Rond Zr .
Zr Red .
Réflecteur sup.
' Top Reflecisrs *

Tragabilité Matiére
Furchase Order Numbers -

620178 655869

620177 655869

620201

620187 1620132

620172 620163

620169 ' 620140
620140

620169

CERCA / TRIGA

INTERNATIONRAGA BSC INSPECTION CLIENT
_‘; Opérateur R Maitrise 3 Customer ,’qspecr/'on
o T R lem 02 Capp
st Aot pate ODLOSL O Lo 0 oo / oater o7 N/ .
Visa DI Vis B Visa visa a Ci il % -




, CERCA 'Romans Flche de Col
TRIGA INTERNATIONAL L. CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT COMBUSTIBLE STANDARD
Fuel element dlmenswnnal nspection
T2719-001 Rev. 1 we insp
4 ELEMENT N°: 11500
| Element Number
TYPE: | UZr 30/20 ; N° PLAN: H 2718-001
Dimenslons Vaieurs Résultats Dimenslons Valeurs Résultats
Dimensional Value Measure Dimensional Value Measure
Barreau N*: Haut Rectitude <05 haut .
Meat No G066-03 Top A Straightress. (TIR @ TIP < (0.020 Top [ 5
Mitieu <05 bas -
G083-03 Middle A < 0.0620 8cttem o2
Bas Battement radial <0.25 haut . ~
G080-08 | onom A Bow: (TIR) <0.016~ Top o A5
Présence de barre ZR Haut <0.25 bas P
Zr Rod Installed Top . A <0.010 8eitom -
Milieu
Middle A
Bas A Test d'étanchéité haut g

TPy Botiom He Leak Test ;309

= Contro [} . as -

: ‘Ultrasonlr: Trace No, N° 388 A < 10e-7 alm- corsec Bottom "g
Dépose graphite ' ) "Controle del elément : FI
Graphiite Spray A “Elsment Qvercheck

- Présence réflecteur bas Poids de I'élément PV
Bottom Reficter Installed A iElement Weight (g} 3663
Présence disque Molybdéne Conmitarnination de surface i
Moly Disk Installed A Surface contamination ¥
Présence réflecteur haut Contréle visuel Creux
Top Reflector Instailed B Visual Appearance Dents
Dist.embout sup/réflect. 3.6 mini . Porosité
Top Fitting/Reflsctor Ga >0.14 inches A . Forosity
Longueur gaine 587.3 H Rayures ,{{
Clad Length Ref 23.12 Scratches ¢

Mini 656.5* ¢ Piqlires X2
Distance Ref. 25.846 ¢ 5 6 ¥ Pits
Flute (o Flute Length Maxi 657.2* Aspect soudure
Rat 25.874 Weld Smoothness
Diamétre sur la soudure (Bague) 36.34 A Aspect embouts ‘
E Weld ‘Diameter | Ref 1.431 Casling Smoothness
A= Accepté A = Acceptance
** Valeur enregistrée A + 0,1 “"Recarded to Within .005
N° Certificat Tragabilité Matiére
Certiticate N~ Furchase Crder Numbers
Emtaout supénieur ‘ 4
Top Fittings 620178 655869
Embout inféneur
Bottom Fiitings 620177 655869
Gaine n° : 388
Cladding : 620201
Disque Moly
Moly Cisk : 620187 620132
Rond Zr .
2rRed + 620172 620163
Reéflecteur sup.
Top Refis:tors 620191 620009
Réflacteur inf. -
Bottom Refiestors 620191 620009
CERCA / TRIGA INTERNATIONTRIGA BSC INSPECTION CLIENT
Crpérateur Maitrise Custamer inspect,"on
Nom: ¢ et @ ¢ [Mom: JM. FELIX Nom: Nom: )
Narme Mame } Name Name y
L s i . , g ) .
visa o . R V¥ Visa Visa - Visa L.




Fiche: de Contréle

CERCA Romans et
PR nspection Shee
TRIGA INTERNATIONAL CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT COMBUSTIBLE STANDARD
Fuzl element dimensionnal inspection
T2718-001 Rev. 1 . d
ELEMENT N°: 11501
Element Number hedl
i i, T T
TYPE: UZr 30/20 N° PLAN: o 2719-001
Dimensions Valeurs Résultats Dimensions Valeurs Résultats
Dimensional Value Measure Dimensional Value Measure
Barreau N°: Haut Rectitude <0.5 haut ) 2 s
Meat No G071-01 Tep A Straightness: (TIR @ TP <0.020 Top o oov
Milieu <05 bas ]
G085-08 Middie A < 0.020 Bottom S
Bas Battement radial <0.25 haut -
G080-07 | sorom A Bow. (TIR) <0.010 Top O AS
Présence de barre ZR Haut <0.25 bas s s
2Zr Raod instaited Top A <0.G10 Bottom s '
Milieu
Middle A A
Bas A Test d'étanchéité haut =]
T AP _Bottom " He'leak Test gop
ontrole Ko B p as -~
Uitrasenic Trace No, N 401 A v< 10&7.7 _arm'case-c ottom ﬁ
Dépose graphite, Contréle de I'élément 3
Graphita Spray .. A . Etsment Gvarcheck :;
Présence réflecteur bas “Poids de {'élément g g
Bottom Reflector inistalled A " Eleiniant Weight (g) SLH
Présence disque Molybdéne Comtamination de surface =]
Moly Disk instalied A Surface contamination '
Présence réflacteur haut Contrdle visuel Creux
Top Reflector Instailed - H Visual Appaarance DCents
Dist.embout sup/réfiect. 3.6 mini y Porosité
Top Fitting/Reflector Ga >0.14 inches _‘;_ R Porcsity
Longueur gaine 587.3. Rayures {
Clad Length Ref 23.12 A Scratches 7
: Mini 656.5™ .54 0 Piqdres
Distance Ref. 25.846 C./a. T Pits
Flute to Flute Length Maxi 657.2** Aspect soudure
Ref 25874 Weld Smoothness
Diametre sur fa scudure (Bague} | 36.34 Q’ ) Aspect embouts
Weld Ciameter . - Refl. 1,431 b Casting:Smocthness
A= Accepté A = Acceptance
** Valeur enregistrée a + 0.1 “"Recorded to Within .005

El mbou‘! supérisur
Embout inférieur
Gaine n° :
Disque Moly
Rond Zr

Reflecteur sup.

Réflecteur inf.

N° Certificat

Certiticate N~

Tragabilité Matiére
Furchase Crder Numters

Tep Fittings 620178 655869

Bottem Fittings 1 620177 655869
401

Ciadding - 620201

Moiy Disk * 620187 620132
¢

Zr Rod ‘620172 620163

Top Reflectors : 620191 620009

Bottem Refecters © 820191 620009

CERCA / TRIGA INTERNATIONFRIGA

INSPECTION CLIENT

. Opérateur . , fAaitrise > S Customer inspection
hom: o o loms JMLFELIX - filom: 38C Nem 5 2 a8
st ¢ 7 o pas O3 /62.‘{/0’2 pate: O4-+29.0F Y 3A}%f~_",’; Date; - f ol D 7 .
Visa .. R D Visa Mf{,%t - Visa 7 / Visa s ‘ff;,efxf' i

I

[4




_ < Fiche de Controle
A N TERNATION _ Inspection ‘Sheet ..
TRIGAINTERNATIONAL - |} CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT COMBUSTIBLE STANDARD
' ' Fuel el ¢ dimensionnal inspection
T2719-001 Rev. 1 emen omens P
ELEMENT N°: 11502
Element Number
TYPE: | UZr 30/20 N° PLAN: C 2719001
Dimensions Valeurs Résultats Dimensions Valeurs Réshltats
Dimensional Value Measure Dimensional Value Measure
Barreau N*: Haut Rectitude <05 haut A
Meat No G071-02 Top A Straighiness: (TIR @ TP < (.52 Top (O 33 ¢
Milieu <05 bas - )
G081-01 Middie A < 0.020 Ecttem [ 2 <J
! Bas .. Battement radial <0.25 haut .
G083-02 | gatom A Bow: (TR} <0010 Top <40
Présence de barre ZR Haut <0.25 bas . .
2r Rod_installed Top A <0.010 Baitom - ~
Milieu N
Middie A
Bas A Test d'étanchéité haut 0
U 3 Eottom 5 He Leak Test ;"’P =
e U . ° y - as s
e Traca No.. . N° 404 A < 10e-7 alm-cc/se Bottom H
_ Controle de I'élément q
A Eiement Cverchiick
ésance. réflecteur bas ; .- Poids de I'élément 36T
Bottor-Raflector Instaled A . Element Weidht (g) . . -
Présence disque Molybdéne Comtamination de surface g
Moly Disk installed A Surface contamination . ) /
Présence réflecteur haut Contrdle visuel Creux
Top Raflactor Installed . B Visual Appearance Leants
Dist.embout sup/réflect. 3.6 mini _’_} Porosité
Top Fittirig/Reflector Ga >0.14 inchas s Porosity ]
Longueur gaine 587.3 H Rayures H
Clad Length Ref 23.12 Scratches
Mini 656.5™ YR : Pigires
. O .,)CJ LT .
Distance Ref. 25.646 ~ Pits
_Flute to Flute Length Maxi 657.2* Aspect'soudure
Ref 25.874 ) Weld Smoocthness
Diameétre sur la scudure (Bague) | 36.34 ,:.{ . Aspect embouts
Wald Diamster - Ref. 1.431 . Casting Smodthnass ;|
A= Accepté A = Acceptance
** aleur enregistrée a + 0.1 “*Recorded to Within 005
_N° Certificat Tragabillité Matiére
Centiticate IN” Purchase Order Numbers
Embeout supérieur .
Tcp Fittings * 620178 655869
Embout inféreur
Bottom Fittings © 620177 655869
Gaine n° : 404
Cladding © 620201
Disque Moly
Moiy Cisk * 620187 . 620132
Rond Zr .
Zr Red - 620172 : 620163
Réflecteur sup.
! Top Pellectors ‘620191 620009
Réflecteur inf. .
2ciam Repectors ¢ 620191 620009 /
CERCA ! TRIGA INTERNATIQM@A BSC/?}T,‘b\ INSPECTION CLIENT
Opérateur " Maitrise &y X Custorner inspection
= e : | n: o £
Nom: e o (NO g FELIX Nom L 2 AR
e e e et s s e e e e e e o, U [P A W & S A .‘..’ I - ] 57
»' Date: ] W pate 03703 (OF “pater A old P
' N e ) P — N ) (e 7 e PR
Visa . 3 4R Visa ~=l=t g Visa e i




CERCA Roma. s Fiche de Cont_ole
INTERNAT} ON AL Inspectlon Sheet
TRIGA \ CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT COMBUSTIBLE STANDARD
12719001 Rev. 1 Fuel element dimensionnal inspection
ev. .:
TELEMENT N°: 11503
) Element Number
TYPE: | UZr 30/20 N° PLAN: 2719-001 |
Dimenslons Valeurs Résultats Dimensions Valeurs Résuitats
Dimensional- Value Measure ) - Dimensional Value Measure
Barreau N°*: | Haut * Regtitude <05 haut -
Meat No G071-03 Tep [-l Straightriess: (TIR @ TiP < 0.020 Top 4D
Milieu <0.5 bas .
G081-02 |  \inge A <0.020 Bottom Q1o
. .. Bas Battement radial <0.25 haut N
G083-04 | = sonom A ‘Bow: (TIR) € 0.010 Top | ¢4 L O
Présence de barre ZR Haut <0.25 bas " | o
2Zr Rod instaiied Top A < 0.010 Bottom -
[ Milieu
Middle A
Bas. A - Test d'étanchéité haut g
Boftom.. He .Leak Test Top :
S,:’"tzﬁisrzfm N 407 | A < 1007 amasto e A
(=N - L .
" Dépose graphite N Controle de 'élément

i ’PQ g - A -Element Overcheck H
2P ésence réflacteur. bas i Poids de I'slément P -

" Bokor Rifector instalied. A . Element Weight (g) 3553
Présence disque Molybdene A gogtaminfﬁt;n ge surface 4
Moly Disk Instafled urfaca conitamination i
Présence réflecteur haut Contréle visuel Creux
Top Reflactor installed l‘- Visual Appearance Cents
Dist, embout sup/réflect. 3.6 mini A Porosité
Top Fitting/Reflector Ga >0.14 inches 3‘ Porosity
Longueur gaine 587.3 : ﬁ Rayures .

Ciad Length Ref. 23.12 Scratchas 7’?
~ Mini 656.5 P 56 . 5 Pigares
Distance Ref. 25.846 Pits
Flute ta Flute Length Maxi 657.2* i\vszegt soudure
Ref. 25.874 eld Smoothness
.Diametre sur la soudure (Bague) 36.34.. q Aspect embouts
Wefd Drameter Ref. -1‘431.. . Casting quc‘_zmness :
A= Accepté A = Acceptance
“* Valeur enregistrée 4 + 0.1 “Recarded to Within .005

N° Certificat
Certiticate N”

Purchase Crder Numbers

Traq,abillte Mat%

Embout supérieur . L
Top Fittings * 620178 655869
Embout irfériour
Bettom Fithings . 620177 655869
Gaine n° : 407
Cladding . 620201
Disque Moly
Moy Disk ‘620187 620132
Rond Zr ]
2r Red - 620172 620163
Réflecteur sup.
Top Reflectors ' 620191 620009
Réflecteur inf. /
sottem Refiectors ¢ 620191 620009 /
CERCA / TRIGA INTERNATIONTHNGA BSC AN INSPECTION CLIENT
Opérateur Maitrise Jo5 //9\ Customer inspection
e A | : Br | |Nom: - - oy £
Q‘;':; Ten (JC vV ‘\;‘Onrj: J? F ELIX/ § ﬁ:ﬁ: ‘\ BEC J o LA A fﬁ 75—7
Toate: + Apag 03COD0f - owe o4 Dater 7 <
\isa Visd ~_ T 5 Visa Visa




"CERCA Romans | Fiche de Contrdle
INTERN ATI ONAL 1 Inispection.. Sheet
TR'GA NTER CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT COMBUSTIBLE STANDARD
T 2719001 Rev. 1 Fuel elemenl dlmensmnnel inspectiori
ev,
’ELEMENT N°: 115-04
Element Number | St
TYPE: | UZr 30/20 | N° PLAN: | 2118-001
Dimensions Valeurs Résultats Dimensions Valeurs Résultats
Dimensional Value Measure Dimensional Value Measure
Barreau N°: Haut ' Rectitude <05 haut .~
Meat No GO071-07 | 1o A Straigttness: (TIR_ @ TiP < 6.020 Top C, 20
ili <05 ba
GD81-03 | yiug A ioi0 __sotem | 0.5
| Bas ) Battement radial <0.25 haut - -
G083-05 | aiitom ﬂ Bow: (TIR) <6.010 Top <. AD
Présence de barre ZR Haut <025 bas N L
2r Rod_instafled Top A <0.010 Bottom oo, A
Milieu
Middie A
Bas A Test d'stanchéite - haut 7
. Baitem He. Leak Test Tap i

e Nas | g | < o A
Dépose graphlte g . Contréle de Télérment -

" ‘Graphité Spray. A . Element Cvercheck ?
Présence:réflecteur bas i [‘\ Poids de I'élément f)) L3}
Bottom Refector installed” ’ Element Waight (g) BY-) -
Présence disque Molybdene A Comtamination de surface g‘
Moly Disk instalied Surface contamination
Présence réflecteur haut Contrdle visuel Creux
Top Reflactor Installed A Visual Appearance Dents
Dist. embout sup/réflect. 3.6 mini ‘.Q Porosité
Top Fitting/Refecter Ga >1). 14 inches KAl Porosity
Longueur gaine 587.3 Rayures oo
Clad Length Ref 23.12 Scratchas ) i

Mini 656.5™ N Pigares
Distance Ref 25.846 o56.40 Pits
Flute to Flute Length Maxi 657.2* Aspect soudure
Ref 25874 Weild Smocthness
.. Diametre sur ta soudure {Bague) 36.34 }_{ . Aspect embouts
: Weld Diametar Ref..1.431 Casrlng Smaothness
~ A= Accepteé A = Acceptance
** Jaleur erregistrée 3 + 0.1 “*Reccrded to Within .005

Embout supéneur
Embout inférieur
Gaine n® :
Disque Moly

Rond Zr

@cteur inf.

Réflecteur sup.

N° Certificat Tragabilité Ma%
C emncare N Furctisse Crder Numbers

rof Fttings © 620178 655869

Eottom Fittings : 620177 655869

415

Cladding + 620201 .

Mcly Disk ‘620187 620132

2r Rod ‘620172 620163

Top Refieciors : 620191 620009

Bottom Refecters + 620191 620009
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R CERCA Romans
TRIGA INTERNATIONAL

Inspect/on Sheet

CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT COMBUSTIBLE STANDARD
12719001 Rev.1 . Fuel element dimensionnal rnspect/on
ELEMENT N°: 11505
‘Element Number )
i 1 i
TYPE: | UZr 30/20 3 N° PLAN: 2719001 |
Dimensions Valeurs Résultats Dimensions - Valeurs Résultats
Dimensional Value Measure Dimensional Value Measure
Barreau N°: . Haut Rectitude . <0.5 haut
Meat Na - G071-08 Top A Straightness: (TIR @ TIP <6.020 Top &J
' Milieu <05 bas "
G081-04 | e A <0020  Boftom OLZo
Bas Battement radial < Q.25 haut - o
___G083-06 | garom A Bow: (TIR) <0010 Tep VAT
Présence’de barre ZR Haut <0.25 bas 5
Zr Rod Installed Top A <0.010 EBcttom ¢
Milieu :
* Middie A
Bas Test d'étanchéité haut 0
Us Boftom_ / “ He- Leak Test * Top__ . :
Contrdle o Bas
- Uitrasanic Traie No, N° 427 A < 1087 atm-celsec Bottom H
Dépose graphite ’ Controle de 'élément
_ Graphits Spray . : A Elemént Oyercheck H
" “Présénce réflecteur bas Poids de I'élément
" Bettom.Reflector Instaliad A Element Waight (g) 56 ’7’ <
" Présence disqueMolybdane Comtamination de surface H
Moly Disk instalied /~\ Surface contamination
Présence réflecteur haut Contréle visuel Creux
Top Reflector installed A Visual Appeararice Cents
Dist.embout sup/réflect. 3.8 mini 4 Porosite
Top Fitting/Reflector Ga >0.14 inches AN Porosity |
Longueur gaine 587.3 A Rayures r_?
Clad Length Ref 23.12 Scratches
Mini 656.5™ Y Pigares
Distance ‘ Ref. 25.846 656 15 Pits
Fiute to Flute Length Maxi 657.2* Aspect soudure
Ref 25.874 Wald Smeathriess
Diametre sur la soudure {Bague) 36.34 - PN Aspect embouts
. Weld Diamaeter Ref. 1.431 +/ Casting Smoothness
A= Accepté A = Acceptance
** Valeur enregistrée A + 0.1 ““Reccrded to Within .005
N° Certificat Tragabilité Maﬁ%
Certiticate IN” Purchase Crder Numbers:
Embout supénrisur : R
Tep Fittings © 620178 655869
Embout inférieur
EBottor Fithings 620177 655869
Gaine n° : 427
Cladding 620201
Disque Moly
Maly Disk : 620187 620132
Rond Zr
Zr Rod - 620172 620163
Réflecteur sup.
Top Refiecters + 620191 620009
Réflecteur inf.
Betem FRefiectors ¢ 620191 620009
CERCA/ TRIGA INTERNAT! INSPECTION CLIENT
. perateur Maitrise . Custamer lnspectton
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CERCA Romians onede Contrd)
: SR nspection. Sheet
TRIGA INTERNATIONAL ) CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT COMBUSTIBLE STANDARD
Fuel element dimensionnal in. ti
12719001 Rev. 1 ue e erstonna’_nspsciion
ELEMENT N°: 11506
Element Number
{ : T T
TYPE: | UZr 30/20 N° PLAN: [ anewo
Dimensions Valeurs Résultats Dimensions Valeurs Résultats
Dimensional Value Measure Dimensional Value Measure
Barreau N°: Haut Rectitude <05 haut -
Meat No G063-02 Top A Straightriess: (TIR @ TIP < (0.G20 Top T. Lo
T Milieu <05 bas | -
GO77-02 | yiase A <0.620 Bottom 0.4
' Bas Battemnent radial <025 haut o -
G082-02 Bottam A gow: (TIR) <0.010 Top o 20
Présence de barre ZR Haut <025 bas 5. 25
2r Rad Instailed Ton /‘\ <0.010 Battom L .
Milieu
Middie H _
Bas Test d'étanchéité haut K
==r8a US Battom A . He Leak Test 'B P i
ontroie o -~ as -
Ultrasonic Trace:No. N° 439 A | < ]0e-7 atm-ce/sec Bottom A
Dépose graphite Contrdle de I'élément o
Graphite Spray...: A - Element Overchack v
Présence réflecteur bas B . Poids de l'élément . 1 O
Bottom Rafigotorinstalled A . Eiement Weight (g) 2615
Présernice disque Molybdéne Comtamination de surface =
Moy Disk installed A Surface contamination
Présence réflecteur haut Contrdle visuel Creux
Top Reflector Instailed A visual Apgeararice Derits
Dist.embout sup/réflect. 3.6 mini Porosité
Top Fitting/Reflector Ga >0.14 inches . q o Forosity
Longueur gaine 587.3 g Rayures q
Ciad Length Ref 23.12 / Scratches i
Mini 656.5* Pigtres
i 3
Distance Ref. 25.846 &5 6 70 Pits
Flute to Flute Length Maxi 657.2* Aspect soudure
: Ret. 25.874 Weid Smocthness
Diametre sur ia scudure {Bague) H Aspect embouts
" S CasfingSrho'ofths"s

L Weld Diameter

A= Accepté .
** Valeur erregistrée a + 0.1

A = Acceptance
“*Recorded to Within .005

Emtaout supéreur
Emtcout inféneur
Gaine n* :
Disque Moly

Rond Zr

Réflecteur sup.

Réflacteur inf.

N°-Certificat Tragabliité Matléx
L;em‘r‘r cate N” Purchase Order Numbers

Top Fittings ‘620178 655869

Botom Fitings ¢ 620177 655869

439

Ciaddirg © 620201

Moly Cisk ' 620187 620132

2r Red 620172 620163

Top Refiacters 620191 620009

Boltom Relleciors 520191 620009 /

CERCA/ TRIGA INTERNATIOYRAGA

INSPECTION CLIENT

__ Opérateur . Maitrise i - Custormer inspecticn
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Fiche ‘de Controle
: S Inspection’ Sheet
TRIGA INTERNATIONAL CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT COMBUSTIELE STANDARD
12719001 Rev. 1 Fuel element diménsionnal inspection
’ J ELEMENT N°: 1 1507
Element Numbsr h
1 . e
TYPE: | UZr 30/20 | N° PLAN: L 2719001 |
Dlmenélons Valeurs Résultats Dimensions Valeurs Résuitats
Dimensional Value Measure Dimensional Value Measure
Barreau N°: Haut Rectitude <05 haut o g
Meat No G063-03 Top A Straightness: (TIR @ TiP <0.020 Top B Y
B Milieu <0.5 bas . )
G077-03 | yiume J4Y <0020 Bcttom o.AO
Bas Battement radial <0.25 haut
G082-03 | oo A Bow. (TIR) <0.010 _ Top Ao
Présence da barre ZR Haut <0.25 bas & Ao
2r Rod instsiied Top A <0.010 Battom N '
Milieu
Middie Aﬁ
Bas Test d'étanchéité haut g
SoiBis US Bettam A He. Leak Test gfp
ontréle U: . o “ ) as -
Uttrasoniic. Trace No, N® 44-6 ) H < 100-7 atm-co/sec Bottom )
Dépose graphite i Controle de t'élément i o
" Graphite Spray.. A Element Qvarcheck
. Présanca réflecteur-bas Poids de I'élément A6 rY
Bottorn Reflector instalied _ A Efament Weight (g) v
Présence disque Molybdéne Comtaminatian de surface A
Moly Disk installed A Surface contamination
Présence réflecteur haut Controle visuel Creux
Top Refiector installed A Visual Appearance Dents
Dist.embout sup/réflect. 3.6 mini /l Porositg
Top Fitting/Reflactor Ga - >0.14 inches i Porosity
Longueur gaine 587.3 Rayures
Clad Length Ref 2312 ! Scratchas A
Mini 656.5~ | 25, 24 Piqares d
Distance Ref. 25.846 Pits
Flute to Flute Length Maxi 657.2* Aspect soudure
Ref 25.874 Weld Smoothness
Diamétre sur fa soudure (Bague) 36.34 Q Aspect embouts
" Wald Diameter . . ) Re}_ﬁ 1.431. Casting Smccthnass .
) A= Accepté A = Acceptance
** Valeur enregistrée a t 0.1 3 “"Recorded to Within .005
N° Certificat Tragabilité Matiére
Certiticate N* Purchase Order Numbars
N
Embout surériaur .
Top Fitlings T 620178 655869
Embout inféreur
Bottom Fittings 620177 655869
Gaine n° : 446
- Ciadding ¢ 620201
Disque Moly ‘ T
Maly isk * 620187 620132
Rond Zr . /
2r Rod - 620172 620163
Réflecteur sup.
Top Rellectors : 620191 620009
Réflecteur inf.
Bottem Refiecters + 620191 620009

CERCA/ TRIGA INTERNATIOMNNRSA

INSPECTION CLIENT

Operateur Maitrise Customer inspecticn
Moy - ey e 2 Ko [Nom: Nom: e TP
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- Cerca Romans
HTRIGA INTERNATIONAL

T 2719001 Rev.1

Fiche 'de ‘Cont
Inspectton Sheet

CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT: COMBUSTIBLE STANDARD
Fuel element dimensionnal inspection

‘ELEMENT N°:

Element Number 11508
TYPE: | UZr 30/20 | N° PLAN: 2719-001
Dimensions Valeurs Résultats Dimensions Valeurs Résultats
Dimensjonal Value Measure Dimensional Value Measure
Barreau N°: . Haut . Rectitude <05 haut =
Veat Na G063-04 | A Straightness: (TIR @ T'P <0.020 Top R
Milieu : <0.5 bas
GO77-04 | ,iqae A <0.020 Beitom GRS
| Bas Battement radial <025 haut B P
G082-04 | sonem A Bow: (TIR) <0010 o | 9 <15
Présence de barre ZR Haut <0.25 bas aA4S
2r Rod Instailed Top A < 0.610 Bottom Q.
Milieu
Middie A .
Bas Test d'étanchéité haut =)
C: . t 5ic US ’ “B“o(‘t‘o.m. A He Leak Test gop ;
| ontrofe o " P g as
Y- Uitrasonic Trace No, N _452 A . . _‘< 1087 ;rm corsec Bottom A
- Déposg graphite ) ) Contréle de I'dlément A
‘. Graphite Spray A Element Qvercheck
Présence réflectsur bas . Poids de 'élement
. Boftom Refiectof irstalled A  Elerent Weight (g) S 6 F
Présence disque Molybdéne Comtamination de surface r
Moly Disk instailed A Surface contamination "?
Présence réflecteur haut Contrdle visuel Creux
Top Reflector Instalied I-L Visual Appearance Cents
Dist.embout sup/réflect. 3.6 mini Porosité
Top Fitting/Reflectcr Ga >0.14 inches ' { Porcsity
Longueur gaine 587.3 Rayures 7
Clad Length Raf. 23.12 Scratchas B
Mini 656.5™™ S L/ - Piqlres
Distance Ref. 26.846 656.¢5 Bits
Flute to Fiute Length Maxi 657.2* Aspect soudure
Ref 25.874 Weld Smoothness
Ciametre sur la soudure (Bague) 36.34 ‘.I% Aspect embouts
Weald Diameter. Ref. 1.431 Cashng Smocrhress
A= Accepté A = Acceptance
** Yaieur enregistrée a £ 0.1 *"Raccrded to Within .005

Réflecteur inf.

Embout supérieur
Embout iniférieur
Gaine n® :
Disc;ue Moly

Rond Zr

Réflecteur sup.

N° Certificat
Certiticate V-

Tragabilité Ma

abilité Matiére
Purchase Order Numbers

Tog Fittings : 620178 655869
Bottom FiMtings T 620177 655869
452

Ciadding : 620201

Moly Cisk ' 620187 620132

Zr Roa ‘620172 620163

Top Rellectors : 620191 620009
Botom Refiectors © 620191 620009

‘_l Cpérateur
Nom: i eews s ot '
Name
Gate: 7y R

N — 6? 3 / ﬂ,_,‘

CERCA/ TRIGA INTERNATIOTRIGA

Maitrise
Nom: JM. FELIX

Name

Visa ™ -
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Nom: 79 on gn
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/

Visa )

Nom:
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Visa
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Fiche dé Contréle
PR Inspéction:~Sheet. -
TRIGA INTERNATIONAL CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT COMBUSTIBLE STANDARD
. Fuel element dimensionnal inspection
T 2718001 Rev.1 L
ELEMENT N°: 11509
Element Number
TYPE: ‘ UZr 30/20 N° PLAN: ﬂ 2719-001 J
Dimensions Valeurs Résultats Dimensions Valeurs Résultats
Dimensional Value Measure Dimensional Value Measure
Barreau N°: Haut Rectitude <05 haut s
Meat No G063-05 Top A Straightness: (TIR @ TIF <0.620 Top o bo
Milieu <05 “bas |- . o &
GO77-05 Middie A . < 0.620 Bottom o2
Bas Batterment radial . <0.25 haut - o
G082-05 | 5 hom A " Bow: (TiRy <0610 Top O LS
Présence de barre ZR Haut ~ <0.25 bas 5O
Zr Rod _installed Top A <0010  Bottom - L
Milieu
| Midae A RS
Bas A Test d'étanchéité haut A
Sarisie US Boftom He Leak Test ﬂg’f’
ontréle | as .
Uitrasonic Trace No, N,° 455 I H < 107 atm-co/sec Battom l'?
Dépose graphite Contréle de F'élgmeant -
Graphite Spray A Element Cvercheck H :
Présence réflecteur bas Poids d&:T'élément 345 F3
Bottom Rafleetor instalied A Element Waight (g) 22T
Présence disque Molybdéne Comtamination de surface g
Moly Disk Instailed A Surface confamination
Présence réflecteur haut Contréle visuel Creux i
Tap Reflactor installed A Visual Appearance Cents
Dist.embout sup/réflect. 3.6 mini Ay Porosité
Top Fitting/Reflector Ga >0, 14 inches ! Parosity -
Longueur gaine 587.3 A Rayures H
Clad Length Raf 23,12 Scratches
Mini 656.5* CEL A Piqtres
Distance Ref 25,846 b IO S Pits
Fiute to Flute Length Maxi-657.2** Aspect soudure
Ret 25874 Weld Smacthriess
Diamatre sur la soudure (Bague) | H Aspect embouts
Waid Diameter - . 3 VAT . Casting Smeothness :
A= Accepté A = Acceptarce
** Valeur enregistrée a + 0,4 “*Recorded to Within .005
N° Certificat Tragahtlita Ma%
Certiticate IN” Purchase Qrder Numbers
Embout supérieur .
Top Fittings * 620178 655869
Embout inférieur
© Bettom Fitings T 620177 655869
Gaine n® : 455
Cladding P 620201
Disque Moly
Kciy Disk ‘620187 620132
Rond Zr
Zr Rad > 620172 620163
Ré_ﬂecteur sup. )
Top Refectors * 620191 620009
Réflecteur inf. :
2ottem Reflectors 620191 N 620009 /

CERCA/ TRIGA INTERNATIONRIGA

BSCo G
Ty ey

INSPECTION CLIENT

Norn: ‘J)Oper‘a‘teur Ly Mo Maitrise Nom: { .33{2 g . Customer inspectior: .
l\/‘al;we' e Name SM. FEL‘X . Naomnl \ N ) m:; L/:’ . _,1:”/‘ sty /{""i/
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: 'CERCA Romans
‘TRIGA INTERNATIONAL

Fuel element dimensionnal inspection

T 2719-001 Rev. 1

"ELEMENT N°: 11510
Element Number
TYPE: | UZr 30/20 N° PLAN: | 2719-001 |
Dimensions Valeurs Résultats Dimensions Valeurs Résultats
Dimensional Value Measure Dimensional Value Measure
Barreau N°: Haut Rectitude <05 haut - =
Meat No G063-06 Top ) H s Straightress: (TIR @ TIF <0020 Top TS
Milieu <05 bas 7
GO77-06 | vigai A <0020 Eoltom )
1 sas Battement radial <025 haut - =
G082:06| oorom A Bow: {TiR) <0.010 Tep o.A5
Présence de barre ZR Haut <0.25 bas T e
Zr Rod_instailed Tap i A <0010 Bottam o=
Milieu
Middle A :
Bas A Test d'étanchéité haut. 9
- f"trél s Bottom / He Leak Test gop : S
ontrole ° . CC/ as
. Ultrasonic Trace No. N° 408 A ¢ ’06’7, atm-co/sec Bottom . A
.Dépase graphite Contréle. de I'élément )
Graphite Spray: A Element Overcheck &
Poids de I'élement N
: A Elément Waight (g) 56564
Préséence disque Molybdéne- Comtamination de surface S
Moly Disk installed A Surface contamination
Présence réflecteur haut . Contrdle visuel Creux
Top Reflsctor Installed A Visual Appearance Cents
Dist.embout sup/réflect. 3.6 mini Porosité
Top FittingReflector Ga >0 14 inches A Forosity
Longueur gaine 587.3 A Rayures »
Ciad Length Ref 23.12 Scralches 1
Mini 656.5* (56 4e Piglres
Distance Ref. 25.846 Chl ol Pits
Fiute to Flute Length Maxi 657.2* Aspect soudure
: Ref. 26.874 Weld Smocthness
. Diameétre sur la soudure (Bague) 36.34 «_., Aspect embouts
.. . Weld Diameter =~ .| Ref 1431 o - .Gasting Smoothness
A= Accepté A = Acceptance
** Valeur eriregistrée a + 0.1 **Recorded to Within .005

N° Certificat
Certittcate N~

Tragabilité Matiére
Purchase Order Numbers

Emtout supéneur . . .
Tcp Fittings © 620178 655869
Embout inférieur
Bctiom Filtings T 620177 655869
Gaine n' _408
Claddirg 620201
Disque Moly )
Moly Disic © 620187 620132
Rond Zr .
Zr Rod - 620172 620163
Réflecteur sup.
Tep Refeciors : 6201 91 620009
Reéflecteur inf.
Bcrtom Refioctors 1 620191 620009
CERCA / TRIGA INTERNATIO ST INSPECTION CLIENT
~ Opérataur | Maitrise ; : Customer inspecticn
Nom: 5 gviir . INom: Nam: [ mogn Nom: -
riame ¢ ! Name JM. FELIX rame i 33¢ / |Name //) /'f""‘
fose 1 e o 03/6 SO F |pate- Apate: - 4 1O
Visa Do Visa T Tmmms Visa Visa R '/} 4




TRIGA INTERNATIONAL
T2719-001 Rev. 1
| ELEMENT N°: 11511
| Element Number
S GE i ‘ I S i
TYPE: | UZr 30/20 i N° PLAN: i 2719-001 !
Dimensions v Valeurs Résultats Dimensions - . Valeurs Résultats
Dimensional - Value Measure | Dimensional Value Measure
Barreai N°: Haut C i - Rectitude <05 ~ haut )
Meat No G063-07 Tap A Straightriess: (TIR @ TIP < 0.020 " Top QO - '}0
e Mifieu : <Q5 bas
GO77-07 | vige A <0.620 Bottom o A5
-, ]. Bas Battement radial <0.25 haut
G082-07 | gaiim ﬂ_ Bowi (TIRy" <0.010 Tap < . AC
Présence de barre ZR Haut . <0.25 bas . (0]
| 2r Rod installed Tap A <0610  Bottom | & -~
. . ) Milieu ;
Middie A
Bas s Test d'étanchéité haut ‘
. Battom A . He Leak Test = A
N AN as .
N v 463 : A s 10e~ a{m cé/sec | Bottem- [7
o N ’Controle de Iélement )
A 1. Elemsnt Overcheck JIT
1. 5 " /Poids.deTélément - ' E !
L A ~“Elemént, Weight (). - ‘ 5 6 é;'é
Présence dlsque Molybdene e ‘Comtamination de surface H
Moly Disk instalied A Surface contamination .
Présence reﬂecteur haut Contréle visuel Creux
Top Reflactor Installed A Visual Appeararice Cents
Dist.embout sup/réfiect. *3.6 mini )  Porosité
Top Fitting/Reflsctor Ga >0.14 inches 3 Parasity
Longueur gaine 587.3. Rayures
Clad Length Ref. 23.12 A L Scratchas L-/
Mini 656.5* Piqlires
YA
Distance - Ref. 25.846 < b év/ S ; ) Pits
Flute.to Flute Length Maxi 657.2* ) Aspect soudure -
Raf. 25.874 . Weld Smoothness
Diametre sur la soudure (Bague) 36.34 . Aspect embouts
il Weld Dlamel‘ © . ..]. Ref-1.431 g - EE ) - - .Casf/ng Smcothress
' A= Accepté A = Acceptance
= \aleur enregistrée 4 £ 0,1 . “"Recordad to Within .005
N° Certificat Tragabilité MR
Certiticate N~ Purchase Order Numbars
Embout supérieur _ B L i
Top Fittings * 620178 655869
Embout inférieur . ;
Bottom Fittings P 620177 655869
Gaine n° : 463 i
jadding : 620231
Disque Moly ]
bily isk ‘620187 620132
Rond Zr ) .
2rRed + 620172 620163
Réflecteur sup. '
. Top Reflectars + 620191 - 620009
Réflecteur - inf. ;
. Portom Refiecters © 620191 620009
CERCA/ TRIGA INTERNATIORR¥GA BSC /3 INSPECTION CLIENT
.y Cpérateur © Maitrise ) { Custemer inspection
Nom: ¥y w s v yyir & ¢ INom: IX Nom: L Nom: 1
vama T Name JM. FEL 4‘ Name Narns I) /‘”/ . (//d /’ ’)
B . - .y 3 - .
S A Y R = % S ML 20 ... Apate- O 09 a,z , ate ... A
visa i TR D visa " Visa = Visa




Fiche ‘de. : Controle '
RN Inspect/an' Sheet -
TRIGA INTERNATIONAL CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT COMBUSTIBLE STANDARD
T2719-001 Rev. 1 Fuel elefnent dimensionnal mspect:on
) "ELEMENT N°: | 11542
Element Number (.. Bt
TYPE: | uZr 30/20 | N pLAN: 2719001
Dimensions Valeurs Résuitats Dimenslons Valeurs Résultats
Dimensional Value .. Measure .Dimensional Value Measurs
Barreau N°: Haut : ‘Rectitude <05 haut
Meat No G063-08 | +, A Straightness: (TR @ TP <0.020 Top
Milieu <0.5 bag
G077‘08 Viddie A < 0.020 Ecttom
Bas Battement radial <0.25 haut
GD82-08- | ziroim A Bow: (FIR} <6010 Top
Présence de barre ZR Haut <0.25 bas
Zr Rod_Instalied Top o A < 0.010 Bettem
Milieu
Middle A e
Bas A Test d'étanchéité haut : g
4 C TS _Boftom 18 He Leak Test : ;‘F :

7 Controle 1 Nge - Bas

L Uitrasonic . Trace No, . N 471 A S < 109'7 atm-cc/sec Bcttom i

. -Dépose graphite ’ Con e_delélément q-

- Graphite Spray - . . A Element Overcheck ) !

" Présénce réflecteur bas Poids:de l'élément ..

- : Bottom Reflector Instalied . A -1-.. Eleiment Weight (g)- :)5 7 3
Présence disque Molybdéne Comtamination de surface -
Moly Disk installed A Surface contamination 1
Présence réflecteur haut Contréle visuel - _Creux
Top Reflsctor installed A Visual Appearance Dents
Dist.embout sup/réflect. 3.6 mini y Porosité
Top Fitting/Reflector Ga >0.14 inches r'q Porosity
Longueur gaine 587.3 H Rayures :
Clad Length Ref 23.12 Scratches o

. Mini 656.5 (5442 Piglres o
Distance Ref. 25.846 elo Aits
Fiute to Flute Length Maxi 657.2™ Aspect soudure
Ret. 26.674 Weld Smoothness
__Diamétre sur la soudure (Bague) 36.34 r) Aspect embouts
. i ; ; _Ref. 1,431 s Yol Casting Smocthness:
A= Aécepté _ A= Accep‘tance
** Valeur erregisirée 4 + 0.1 “‘Recarded to Within .005
N° Certificat Tragabilité Matiére
Certiticate N~ Burchase Ordef Numbers
Embout supéneur . .
Top Fittings * 620178 655869
Embecut inférieur
Bottom Fittings : . 620177 655869
Gaine n° 471
Cizdding : 620201
Disque Moly
Moy Disk * 620187 620132
Rond Zr .
2r Rod - 620172 620163
Réflecteur sup.
Tco Reflecicrs - 620191 620009
Réflecteur inf. .
Bottom Refiecicrs . 620191 620009 /
CERCA/ TRIGA INTERNATIONNSIGA BSC INSPECTION CLIENT
Opérateur, Maitrise Customer inspection
. MNOME 2, vy e Mom: Nom: Nom: .
rame T e Name JM. FEle Nama . S YVama £3 [y
- o i - |pate:- Uj/ﬂg 0;_, {pate 009,07 fpate: . 7
Visa MR Visa ™ o \isa Visa L/‘:,:;




Rev. 1

CONTROLE DIMENSlONNE'

EMENF C_OMBUSTIBLE STANDARD
Fuel element. dlmens:onnal inspection

T 2719-001
e ELEMENT N°: 11513
Element Number |
TYPE: ! UZr 30/20 | N° PLAN: i 2719-001
dlmenslons Valeurs Résultats Dimenslons Valeurs Résultats
Dimensional Value Measure . . Dimensional Value Measure
Barreau N°: .~ Haut i Rectitude <05 haut - -
Meat No G072-01 | 1o A Straightrass: (TIR @ TIF <0.020 Tap oL 4o
na Milieu <05 bas T
G086-01 | ige 1A <0020 Botom | .39
; Bas Battement radial <0.25 haut - .
| G079-01 Sottem A : Bow: (TIR) <0.010 Top = ! ‘.5
Présence de barre ZR Haut <0.25 bas I
?r Rod Instalied Tap A <0.010 Eottorn ooe
Milieu
Middie A .
Bas Tost d'étanchaité haut ;
|| A._-Bottom A ) Hé Leak Test Top H
‘N° 478 A . < 10&7 atm-cc/sec E:,Zm A
T ~Contrle da I'élament P
: A * Element Gverchiack '
" Poids de. I‘element i
. Refector Instalied A 3664
Présence disque Molybdéne Comtarfination de surface A
* Moly Disk installed A Surfdce contamination
Présence réflecteur haut Contréle visuel Creux
Tcp Reflactor installed A visual Appsarance Dents
Dist.embout sup/réflect. 3.6 mini Porosité
Top Fitting/Refectcr Ga >0.14 inches n' Porcsity .
Longueur gaine 587.3 q Rayures H
Clad Length Ref 2312 N Scratches ]
Mini 656.5™ ¥, -~ = Piglires
Distance Ref. 25.846 6565 Pits
Fiute to Flute Length Maxi 657.2* Aspect soudure
Ref. 25.874 Weld Smoothness
Ciamétre sur -la soudure (Bague) 36.34 77 Aspect embouts
Weld Diamefsr ) Ref 1,431 - it f Casting Smoothness
A= Accepté A= Acceptarice
** Valeur enregistrée a + 0.1 "*Recorded to Within .005
¢ ‘ Ne Certificat Tragabilité Matiére
U\l.kl\c M{\a’ ~ 03) PAY Certificate N* Purchrasé_ Order Numbers
181 .
Embout supérieur . ) ) ,. s
Top Fittings * 5201 78 655869
Embaut intérieur '
Bottom Filtings . 820177 655869
Gaine n® ; 478
Cladding : 620201
Disqu_e Moty .
Moiy Disk 620187 620132
Rond Zr
2 Rad 620172 620163
Réflecteur sup.
Top Reflactors - 620191 620009
Réflectaur inf.
gottom Reflectors + 620191 620009
CERCA/ TRIGA INTERNATION G A BSQ{"Z& O[-’é;}\ INSPECTION CLIENT
Opérateur Maitrise [ 3 Sc"-‘”f" Customer inspection
T {Mem:; Nom: S i {Nom: o A
’ !‘/wns JM. FEL'X Name \ Nams £ A A {
“[Date: 05/ﬁ |pate: 04.-27. °7 lpate. A/ D/ < /
. Visa | el e Visa P Visa {‘_/ ; i ]




CERCA Romans.
TRIGA INTERNATIONAL

‘Fiche: de’ Coritréle
Inspection. Sheer

CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT COMBUSTIBLE. STANDARD
Fuel element dimensionnal inspection

T2719:001 Rev.1 ||
ELEMENT N 1.1'514
Element Number 2
TYPE: | UZr 30/20 N° PLAN: 719001
Dimenslons Valeurs Résuitats Dimensions Valeurs Résultats
Dimensional Value Measure Dimensional ) Value Measure
Barreau N°: Haut Rectitude <05 haut )
Meat No G072-02 | 1 A Straughtress: (TIR @ 7if <0.020 Top oo
Milieu <05 bas .-
6086‘02 Middie A < {020 EG"um - 35
[ +{ Bas Battement radial <025  haut y
G079:02 | ciiom A 8ow: (TIR) <0010 Tep o, 15
Présence de barre ZR Haut <0.25 bas 5 A
Zr Rod Instaiied Tap A <0.010 gattom ™| -k b
Milieu
| Middle A 1
Bas Test d'étanchéité haut 7
. PRIR Battom A He Leak Test .. gﬁp !
Contrdle jo : ‘Bas r7
Ustrasonic Trace No. N° 479 A < 1087 alrr-cc/sec Gottom H
Dépose graphlte ’ Contro!e de 'élément a
Graphite Spray A Elemant Overcheck i
Présence réflacteur bas Poids de I'élement 36 Foe
Bottam: ‘Rafiector Installed A Element Weight (q) R
Présence disque Molybdéne Comtamination de surface - f
Moly Disk Inst: A Surface contamination f
Présence réflecteur haut N Contréle visuel Cretx
Top Reflector Installfed A Visual Appearance Cents ]
Dist.embout sup/réflect. 3.6 mini . Porosité
Top Fitting/Reflector Ga >0. 14 inches »}' . Porosity i
Longueur gaine 587.3 =) Rayures i
Clad Length Ref 23.12 ! Scratches
. Mini 656.5™ 54 Fe Pigares
Distance Ref. 25,846 - Pits
Flute to Flute Length Maxi 657 2" Aspect soudure
Ref. 25.874 Weid Smoothness
Diametre sur la scudure (Bague) 36.34 H Aspect embouts
Weid Dlameler Ref 1,431 Casling Smaathness
A= Accepté A = Acceptance
“* Valeur enregistrée a £ 0.1 ““Recarded tc Within 005
_ N° Certificat Trarablllte Matiére
S Certiicate N~ Purchase Order Numbers
Embeut supéneur
Top Fittings 620178 655869
Embout inférieur
Bottom Fittings : 620177 655869
Gaine n® : 479
Ciadding . 6 20 2 0 1
Bisque Moly —
Mcly Cisk 620187 620132
Rond Zr )
ZrRod © 620172 620163
Réflecteur sup.
‘ Top Raflectcrs 6201 91 6'20009
Reéflacteur inf
Battem Refiecters + 620191

620009 /

CERCA / TRIGA INTERNATIOFRABA

INSPECTION CLIENT

_ Opérateur Maitrise Customer inspection )
Ir:lpﬂ TR 2o sz *f?n(r; JML FELIX 5!30:2 ; '35*{3 ’ fjjm 33 = /,g’a}g?
sate 7o ,,_!J‘.h e j",, yats- 03/ Qj/ Date: 0% 0% 012 ‘?"_ﬁ-‘i/ Date: . 7 ../ L e -7 B
Visa o Visa ™ Visa /f Visa ’) J """""" = o




Fiche -de ‘Contréle
Inspectron Sheet
CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT COMBUSTIBLE STANDARD
Fuel slement dimensionnal inspection

TRIGA_» NTERNATIONAL

T 2719001  Rev. 1

{ ELEMENT Ne:

Element Number 1 15_1'5
_ ! / i
TYPE: | UZr 30/20 N° PLAN: 2719-001
Dimensions Valeurs Résultats Dimensions Valeurs Résultats
Dimensional Value Measure Dimensional Value Measure
Barreau N°: ' Haut Rectitude” <05 haut o
Meat No G072-03 Tep. IL Straightress (TIR @ TiP < 6,020 Top oMo
B ' Milieu v <05 bas p
G086-03 Middie A < 0.020 Bottom o 20
. Bas Battement radial <0.25 haut - <
G079-03 | soiiom. A Eow: (TIR} <0010 Top S |
Présence de barre ZR Haut <025 bas DA
2r Rod instailed Top F] <0.010 Sottom
mibew ¢ . T
Middle A
Bas A - Test d'étanchéité haut 4
: Sorial US Bottom _ He Leak Test ;"P
. On rO £:4 s E as ot
N°.: 393 A < 10e-7 atm-cc/sec gottom H
o e Contréle de 'élément Io)
. Graptite Spray . - A Element Overcheck i _
 Présence reﬂecteur bas Poids de I'éiément 15473 1
:Reflis : ; A Element Weight (g) 0o
Présence._dlsque Molybdéne : " - Comtamination de surface A
‘1 Moy Diskinstafled A " Surface contamination
Prasence réflecteur haut Contrdle visuel Creux
Top Reflector Installed A Visual Appearance Cents
Dist.embout sup/réflect. 3.6 mini ; : Porosité
Top Fitting/Reflector Ga >0.14 inches % Porosity
L.ongueur gaine 587.3 Ir:{ Rayures o)
Clad Length Ref 23.12 Scratches I
. Mini 656.5* b 56 .53 Piglres -
Distance Ref 25.846 Pits
Fiute to Flute Length Maxi 657.2*" Aspect soudure
Ref 25874 Weid Smcothness
Diametre sur la soudure (Bague) 36.34 ) Aspect embotts
1. Wetd Dlamefsr : Ref.1.431 = - A ' Cas(lng Smaathress
A= Accepté = Acceplance
** Valeur enregistrée & £ 0.1 **Recarded to Within .005

T% S wauQQ P\*S

N° Certificat Trag abillte Matlere
S MJ? d\\SC OQOV'Q,’\'\ an . Certiticate IN” Purzhase Order Numbers
Embout supérieur e
Top Fittings 6201 78 655859
Emtout inférieur
Battam Fittings ¢ 620177 655869
Gaine n® : 393
Cladding 620201
Disque Moly
Moly Disk ‘620187 620132
Rond Zr .
Zr Rod - 620172 620163
Réflecteur sup.
Top Refiectors : 620191 620009
Reéflecteur inf. .
Eottom Refisctors © 620191 620009
CERCA// TRIGA INTERNATICI{NGA BSC /’?)h,? \ INSPECTION .CLIENT
Operateur Maitrise 2 o Customer nspection
MNom: - P S Nom: Nom: : iNom: S 77
N:r.:z ";E E "laorre JM. FELIX Naorg; / ,-V.a‘O/g:: f ) A /“jf
. PIAY Py e -
e e ] ADgtE 03/05 /0 ?‘ Jpate: 4‘09’,3. pate - br///f, i /7
Visa Visa it Visa . Visa ;‘/ i (:jiﬁ{{j,g;j;l/




- CERCA Romans
TRIGA INTERNATIONAL

T 2719-001 Rev. 1

‘ELEMENT N°:

' Fiche ‘de Cantrale
Inspection -Sheet

CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT COMBUSTIBLE STANDARD
Fuel element dimensionnal inspection

Element Number 11516
k4
’ / B [T T T,
TYPE: : UZr 30/20 J‘ N° PLAN: i 2719-001
Dimensions Valeurs Résuitats Dimensions Valeurs Résuitats
Dimensional Value Measure Dimensional Value Measure
Barreau N°: : Haut - "Rectitude <05 haut | -
Meat No G072-04 Top A Straightness: (TIR @ TP {0020 Top o3 5
Milisu <05  “bas I
. G086-04 | uge A : <0.020 gaottom _ |~ =]
" Bas Battement radial <0.25 haut | T
GO79-04 | oonom A Bew: [TiR) < G010 Top <05
Présence de barre ZR Haut <0.25 bas . "
Zr Rod instailed Top A <0.610 Boltom & L
Milieu ) ’
Migdle A
Bas A Test d'étanchéite haut g
T PRV Bottom He Leak Test ’;p -
ontrole o i as
dltrasanhic Trace No. N> 402 A < 1067 atm-co/seo 'Battem H
Dapose graphite “Contigle de T&lEment T q
" Graphite Spray A Elemmient. Cvarcheck’ !
Présence réflecteur bas ] Poids de Télément 2 L
.- Bottom Reflector installed l-\ Elemeant Weight (g) QLD
Présence disque Molybdéne Comtamination de surface _7
Moly Disk installed A Surface cortamination ‘
Présence réflecteur haut Contrdle visuel Creux
Top Reaflector Installed A Visual Appearance Dents
Dist.embout sup/réflect. 3.6 mini A Porosité
Top Fitting/Reflector Ga >0.14 inches bl Porosity
Longueur gaine 587.3 Rayures -
Ciad Langth Ref 23.12 4 Scratches r
’ Mini 656.5™ 6 56 :’ O PigOres
Distance Ref. 25.846 2 Pits
Flute to Flute Length Maxi 657.2* Aspect soudure
Ref. 25,874 Weld Smocthness
Ciametre sur ia soudure (Bague) 36.34 A Aspect embouts
. Weld Diameter . ‘Ref 1.431 Casting Smaothriess
A= Accepte A = Acceptarce
** Valeur enregistrée a + 0.1 ""Recorded tc Within .005

Embout s;upér.'eur
Embeout inféneur
Gaine n® .
Disque Moly

Rond Zr

Réflecteur inf.

Réflecteur sup.

N° Certificat Tragabilité Matiére
Certincate N~ Purchase Order Numbers
Top Fittings 620178 655869
Boltom Fittings : 620177 655869
402
Claddmg . 620201
Steiy Disk 620187 620132
2t Rod ‘620172 620163
Top Refectzrs : 620191 620009
Bsttom Refisstors + 620191 620009

. Opérateur.
Mom: -
Name

Se e ey £V

{Pater

Visa e

CERCA/ TRIGA INTERNAT!OM@A
Mair

¢
{Mom:
Name

JM. FELIX

,,,,, R

Do P2 Tl @ 3LODSCF

Nom: {
Name 1y

Date:-

Visa

Nom:
vame

Dater -

Visa

£y

S

e L
vy

o

*‘ J ‘/:‘ ol

INSPECTION CLIENT
Custorner inspection

Py
/‘..’7 ;/ FE

“?

- -
L e




CEﬁCA Romans 1 , Fiche de Controle
: SR AR Inspection Sheet
TRIGA INTERNATIONAL | CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT COMBUSTIBLE STANDARD
Fuel el t di sionnal inspection .
T2719-001 Rev. 1 ement Zimensiorng e
‘ ELEMENT N°: 11517
Element Number :
TYPE: | UZr 30/20 | N° PLAN: 2719001 !
Dimensions Valeurs Résultats Dimensions . Valeurs Résuitats
Dimensional Value Measure Dimensional Value Measure
Barreau N°: Haut ‘Rectitude <05 haut . &
veat No G072-05 | 7o A Straightress (TIR @ TiP <0020 | Tap . 20
Milieu <0.5 bas -
— G086-05 | yicaie A <0620  Botiem A
Bas Battement radial <0.25 haut -
G079-05 Bottom A Bew: (TiR; <0.010 Top oo A0
Présence de barre ZR Haut <025 . bas - Ao
2r Rod_Instailed Top A <0010 Bottom C .
Milisu
Middle A
Bas A Test d'étanchéité _haut H
ol US i Bottom He Léak Test ;”P
ontrole o . as
 Ultrasonic Trace No, N 403 A < 1087 a{m-cc/sec Bottom FI
Dépose graphite Contrdle de I'élément 5
Graphite Spray A Element Overcheck L!
Présence réflecteur bas Poids de I'élément ~
' Bottom Reflactor Installed A Eisment Weight (g) ) BLY 64 /
Présence disque Molybdéne Comtamination de surface ,
Moly Disk installed A Surface contamination /
Prasence réfiacteur haut Contréle visuel : Creux
Top Refiector installed A Visual Appearance . Dents
Dist.embout sup/réfiect. 3.6 mini Q Porosité
Top Fitting/Refiector Ga >0 14 inches o1 / Forosity
Longueur gaine 587.3 g - Rayures -
Clad Length Ref 23.12. i Scratches £ ’
Mini 856.5™ 65/‘ e Pigtres - )
Distance L Ref. 25.846 o ) Bits
Flute to Flute Length _ Maxi 657.2** ' i Aspect soudure
. Ref. 25.874 R L Weld Smocthness
Diamétre sur la soudure (Bague) 36.34 }f’ 1 Aspect embouts
= Weld Diameter . Ret 1.431 ) ‘Casting Smoothnass J
A= Accepté A = Acceptarce
** aleur enregistrée & £ 0.1 “"Reccrded tc Within 005
N° Certificat " Tragabiiité Matiére
Certincate N Purchase Order Numbers
Embout supérieur .
Tcp Fittings © 620178 655869 .
Embout nférier
Battom Fittings : 620177 655869
Gaine n® : 403 o
. Cladding : 620201
Disque Moly _ , ’
oty Cisk ‘620187 620132
Rond Zr . :
2r Rod - 620172 620163
Réflecteur sup. .
Teo Refiectcrs ; 620191 620009
Reflecteur inf :
; Baitom Befiectors + 620191 620009 /
f
CERCA/ TRIGA INTERNATIOWGA INSPECTION CLIENT
. .Opé_ratéu_r - : Maitrise Custemer inspection
Nom: t 12 [YUBZSA iNgm: Nom: Nom: e £
. /\;ams ; Name JM' FELD/( Name piame ,/) Faa e 4'; fo
P b 8 Date: 03/&3/ 0; . {Date: “lpate: "Z-é;‘ ;/ii:/ U)//r
S . : LS VA
Visa = Visa visa L S Gy D




Fiche -de: Controle

CERCA Romans Inspéction - Sheet
: PR nspection . Sheet
TRIGA INTERNATIONAL CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT COMBUSTIBLE STANDARD
Fuel element dimensionnal inspection
T 2719001 Rev. 1 ~ P
ELEMENT N°: 11518
Element Number s
: . . i T
. TYPE: | UZr 30/20 i N° PLAN: L2ne001 .
Dimensions Valeurs Résultats Dimensions Valeurs Résultats
Dimensional Value Measure Dimensicnal Valua Measure
Barreau N°: Haut Rectitude <05 haut .
Meat No G072-06 | 1 A Straightness: (TIR @ TiF <0620 Tep .45
Mitieu ) <0.5 bas LA
G086-06 | e A <0026 Boftom ol
Bas Battement radial <0.25 haut . 2 ”
: G079-06 | sorem \ P\ ) Bew; [TiR) <0.010 Cres - | Y 2 <
Présence de barre ZR Haut ’ <025 bas L5
2r Rod Installed Top A <0.010 Ecttom ~ Y
Milieu ‘
Middle - A
Bas A Test d'étanchsité haut o
Coriraie US . Eottom - He Leak Test ;"P !
ontrole o as : 3
- Ultrasénic. Trace No. N°® 409 A < 107 atm-colsec Battom 7
Dépose graphite Controle de l‘element q
-Graphite Spray ] A Elemant Overcheck - .
*/Prégence réflecteur bas N " Poids de I'élement 26 L5
" Bottom Reflactcr Instaled A Elemant Waight (). Z0 8
Présence disque Molybdéne : Comtamination de surface k}
Moly Diskinstalied . A Surface contamination i ]
Présence réflecteur haut Contrdle visuel Creux
Top Reflector installed - A Visual Appearance Dents
Dist.embout sup/réflect. 3.6 mini n Porosité
Top Fitting/Refiector Ga >0.14 ihchas s Perasity
Longueur gaine 587.3 £ Rayures
Ciad Length Ref 23.12 i " Scratches of
Mini 656.5™ RS - Pigdres e
Distance Ref. 25348 | UJO - 1o ‘ pits ,
Fiute ta Flute Length Maxi 657.2** Aspect soudure
Ref. 25 874 Weld Smoothness
Ciameétre sur la soudure !Bague) 36.34 i Aspect embouts
Weld D)ameter . Reéf 1.431 "]’ Casting Smocthness .
A= Accepté A= Acceptance
** aleur erregistrée 4 + 0.1 *“Recorded tc Within .005

*3 small ks

N° Certificat
Certiticate IN”

Tragabllité Matiére
Furctiase Grder Numbers

Embout sugéneur
Top Fittings 620178 655869
Embetit inférieur .
Bottom Fittings T 620177 655869
Gaine n° ; 409 : ' )
Ciadding ¢ 620201
Disque Moly
ety isk 620187 . 620132
Rond Zr .
ZrRed ‘620172 620163
Réflecteur sup, P
. Top Reflestor 620191 620009
Réflectsur inf.
\ Bettom Refiscters + 620191 620009

=

‘CERCA/ TRIGA INTERNAT!%

INSPECTION CLIENT
Customer insgection

.. Opérateur, - Maitrise »
Nom: s erd e oMy, FELIX Nem T CAFP
Aoater o3 4 loate: 23 /03/(/“{; o i 7
Visa 3o ‘)" ( Visa = =R \Visa (*7 ;’ :




" CERCA Romans Flche de Controle
- BN AT Inspection Sheet
TRIGA INTERNATIONAL CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT COMBUSTIBLE STANDARD
) T 2719001 Rev. 1 Fuel element dimensionnal inspection
L ELEMENT N°: 11519
Element Number Bt
TYPE: | UZr 30/20 | N° PLAN: | 9001
" Dimensions Valeurs Résuitats Dimenslons Valeurs Résultats
Dimensional Value Measure Dimensional Value Measure
Barreau N°: Haut Rectitude . <05 haut .
Meat No G072-07 | = 1A Straghiness (TIR @ TiP <0.620 Top CoHO
B Milieu ‘ ; <05 bas S
G086-07 | qdie A <6020 Betiom VRS
Bas Battement radial <0.25 haut -~ 7
G079-07 8dttom A Sew: (TIR; <0.010 Top o 25
Présence de barre ZR Haut <025 bas S
Zr Rod_installed Top. A < 0,010 Bcttem A
Milieu ﬂ
Middie A _ ]
Bas A Test d'étanchéité haut i
ConirEie US Goltomn R He Leak Tast ;GP ’
ontrole i ) f ‘ Jas
Uitrasoniz Trace No, N° 41 A < 100 7» atm-ce/sea Eottom q
Dépose graphite. Contréle de.I'elément F
Graphite Spray H - Elemerit Overcheck
Présence réflecteur bas . ~. Poids de I'élément B
Botton Raflector Installed . _ A Elément Wéight (g) 208
Présence disgue Molybdéne . Conmitamination de surface o
Moly Disk installed n A Surtace contamination
Prasence réflecteur haut Controfe visuel Creux
Top Reflector Installed A Visual Appearance Dents |
Dist.embout sup/réflect. 3.6 mini A Porosité
Top Fitting/Reflector Ga >0.14 inches LA Porosity
Longueur gaine 587.3 2 Rayures -~
Ciad Lerigth Ref 23,12 " Seratches “
Mini 656.5** 556 E1®, " Pigares
Distance Ref. 25,646 Pits
Fiuta to Fiute Length Maxi 657.2** Aspect soudure
Ref 25874 Weld Smeothness
Diametre sur ia soudure (Bague) 36.34 H Aspect embouts
. Weld Diameter : Ref:1.431 * Castifig Smocthniess
A= Accepté A = Acceptance
** Valeur enfegistrée a £ 0.1 “"Racorded to Within .005
N° Certificat Tragabilité Ma%
Certiticate N~ Purchase Crder Numbers
Embaout supérieur .
Top Fittings © 620178 655869
Embcut infénaur
' Battom Filtings 620177 655869
Gaine n° : 411
Cladding ¢ 620201
Disque Moly
Moy Cisk 620187 1620132
Rond Zr .
ZrRod - 620172 620163
Réflecteur sup.
Top Refiectors 6201 91 620009
. Reéflecteur inf.
\ EBottom Refiecters - 620191 620009
CERCA/TRIGA lNTERNATIm BSC A INSPECTION CLIENT
Opérateur ' //-’—;(“" A Custorner inspection
Nom: 2, .. .. .yt &y |Nom: Nom: [z “INom: - e AL
Nama 2 el TN T e JM. FELIX o I8¢ L D £ L AR
NApate: "1 Dater QB/@%{OJ -Apater- 0l w00t - - {Date O R
N - ey \ ) - o
Visa PRt visa g \isa o Visa e e




TRIGA INTERNATIONAL

~GERCA Romans

Fiche de Controle
Inspectlan Sheet

CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT COMBUSTIBLE STANDARD
Fuel element dimensionnal inspection

N

T 2719-001 Rev.1
ELEMENT N°: 11520
| Element Number
! i i S
TYPE: | UZr 30/20 r N° PLAN: | 2719-001 i
Dimensions Valeurs Résultats Dimensions Valeurs Résultats
Dimensional Value Measure Dimensional Value Measure
Barreau N Haut Rectitude <05 haut
Meat No G072-08 Tep A Straightriass. (TIR & e < G6.020 Top 7 ?) 5
Mifieu <0.5 bas
G086-08 | e A <0.020 Eottom 7, As
Bas Battement radial <0.25 haut
GO079-08 | sohom A Bow: (TiR} ©0.010 e |0, A0
Présence de barre ZR Haut <025 bas 9
2r Rod Installed Top A < 0.010 Battom QL f) ]
Mitieu
Middle A
Bas Test d'étancheéité haut
oA US Botiom A He Leak Test ;’)P A
.Contréle 4o 4 ) ] as
Ultrasonic Trace No. N 412 A . < '09—7 atm-co/sec Bcttem A
Dépose graphite n Contrdle de Télément
Graphite.Spray . A Eiement Overcheck F]
Présence réflecteur bas Poids de I'élement 9
Bokom Reflector (nsialled A Elarhent Weight (g) A662
Présence disque Molybdéne Comtamination de surface H
Moly Disk Instalied A Surface contamination
Présence réflecteur haut Cantréle visuel Creux M
Top Reflectar installed A Visual Appearance Derts
Dist.embout sup/réflect. 3.6 mini : Porosité
Top Fitting/Reflecter Ga >0. 14 inches b3 . Porosity
Longueur gaine 587.3 Rayures f}
Clad Length Ret 23.12 A . Scratches
Mini 656.5* Piqdres
Distance Ref. 25.846 6 5@ 5 0 Pits
Flute to Flute Length Maxi 657.2* Aspect soudure
Ref 25.674 Weld Smoothriass
Diametre sur la soudure (Bague) 36.34 Aspect embouts
Weld Dlamelar : Raf. 1 431 v A Casting Smoothness
A= Accepte A = Arceptance
** Valeur enregistrée & + 0.1 ““Recorded to Within .005
} N
Ne° Certificat Tragabilité Matiére
Certiticate V™ Purchase Crder Numbers
,Embout supérieur
Top Fittings 620178 655869
Emtout inférieur
Battom Fittings : 620177 655869
Gaine n® : 412 :
Ciadding ¢ 620201
Disque Moly
Moty Disk 620187 620132
Rond Zr
2rRed 620172 620163
Réflecteur sup.
Top Relaciors 620191 620009
\  Reéflecteur inf.
Bortom Refectars + 620191 620009

CERCA/ TRIGA

INSPECTION CLIENT

lNTERNATl% : e

Dperateur “&JC ’ /"C'J” \ Customer inspection .

N v INom Nom: . i fNom: - A

NG ?r:; «‘C ﬁ | vame JM L) 4 . Name \\\ 33C /"' N;?,r—r. £ Z /}/ /L/
; wDarde” 5 S

fpate: /”03,[9 4444 Date 03//,3/&% Date: 0% ',aj."o? 85 ADate: ( g LL
: : 7 & R

\isa '~’ j ' Visa '—\".“‘f:‘:’§ Visa - Visa (7 / o g 7




Fiche de. Controle

: :CERCA R_ ans ’ ton Sioet
¥t nspec ion e
TR'GA INTERNATIONAL CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT COMBUSTIBLE STANDARD
T2719-001 Rev. 1 k) Fuel element dlmensrqnnal inspection
) ELEMENT N°: 11521
‘Element Number bl
N B T T
TYPE: | UZr 30/20 : N° PLAN: [ 2749-001 |
Dimensions Valeurs Résultats Dimensions Valeurs Résultats
Dimensional Value Measure Dimensional Value Measure
Barreau N°: L Haut Rectitude - <05 haut ~
Meat NNo GO78-01 | -y A Straightriess: (TR @ TP |<0.020 e | O35
‘ Milieu <05 bas .
G083-07 | yidae A <0020 Bottom Cle
Bas - Battement radial <(0.25 haut N N
G078-02 | garom A - Bow! (TIR} <0.010 - Tap A<
Présence de barre ZR Haut <0.25 bas - N
. Zr Rod installed Top A <0010 foftem | AO
Milieu
Middie A -
Bas Test d'étanchéité haut g
Coridie US Boftom . A He Leak Test gOP
ontrdle ° . S ‘Bas
Ultrasonic Trace No. N . 420 A < 10e-7 a"ﬁ CC(SGC Bottom . ‘)
Dépose graptite o Contrdle de l'élément =
Graphite Spray.. . A Etement Overcheck . r
Présence réflecteur bas -“Poids de I'élément VO
.- Bottom Reflector Installed A Eiemant Weight (g} SEF L
Présernice disque Molybdéne Comtamination de surface ,;{
Moy Disk instailed A Surface contamination !
Préasence réflecteur haut Controle visuel Creux
Top Reflector Instailed A Visual Appearance Dants
Dist.embout sup/réflect. 3.6 mini Porosité
Top Fitting/Reflector Ga >Q.14 inches | 'A _Porosity
Longueur gaine 587.3 F:I Rayures .
Clad Length Ref. 23,12 ! Scratchas /
Mini 656.5™* oy Pigares
Distance Ref 25846 5660 Pits
|- Fiute to Fiute Length Maxi 657.2* Aspect soudure
. Ref 25874 Weld Smocthness
Diamétre sur la soudure (Bague) 36.34 FZ Aspect embouts
Weld Diameter - - Ref. 1.431 Casting Smoothness
A= .!\cc:.e;ﬁté A = Acceptarce
“ yaieur enregistrée 4 + 0.1 “Recorded to Within .005

Embeut supérieur
Embout inférieur

Gaine n® :

Disque Moly

Rond 2r

Réflecteur inf.

Reéflecteur sup.

N° Certificat Tragabiiité Mata
Certiticate iV~ Purchase Crder Numbears

Top Fittings ‘620178 655869

EBcttom Fittirgs ¢ 620177 655869

420

Cladding 620201

Moy Cisk 620187 620132

Zr Fod * 620172 620163

Top Refiectors : 620191 620009

Eottom Fefectors ¢ 620191 620009 /

CERCA/ TRIGA INTERNATIONNAL
TRIGA

Nom: 47 Cp?r'atgur\ <y INom: ° Nom: Mom: - 178,
Name e ‘.-\/ame’ JM- FEL’X Nae Y y Name ’j A~ L / 7 £ ’f
HDate: B o ~|Bate: 03 OA O [pate: . |pate:. . —7,/ B
Visa .0 ) Visa ke Sl Visa visa__ [ 7~ "K‘*“‘"!

INSPECTION CLIENT
Customer insgaction




CERCA Romians
TRIGA INTERNATIONAL

Fiche de Contrdle
Inspection Sheet ™

CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT COMBUSTIBLE STANDARD
Fuel element dimensionnal inspection

T 2719-001 Rev. 1
ELEMENT N°: 11522
Element Number
TYPE: | uZr 30/20 N° PLAN: {0 2719-001 ’
Dimensions Valeurs Reésuitats Dimensions Valeurs Résultats
Dimensional Value Measure Dimensional Value Measure
Barreau N°: Haut Rectitude <05 haut 2
Meat No G078-03 | A Straightress. (TIR_@ TiP <0620 Tor o
B Milieu y U< G5 " bas .
G083-08 | yiyge v_____rwA__ <0620 Bottom 1o
- Bas Battement radial <0.25 haut -
G078-04 Bottom A Bow: (TiR) <0010 Tep @ o
Présence de barre ZR . Haut <0.25 bas
Zr Rad Instalted | Tep A <3410 Battem N 15 .
T Milieu -
Viddie Ar .
Bas Test d'étanchéité haut of
oS US Bftorn A He Leak Test g’”.ﬂ., — -
ontrole ° g s -
Ultrasonié Trace No. N 422 A < 108-7 atm-cc/sec Sottom H
"Dépose graphite Contrdle de I'élément g
Graphite Spray A Eiement Overchack ’
Presence réflecteur bas Poids de {'élément cr oy -
Battomn Reflector Instalied A Element Weight (g} 56 FO
Présence disque Molybdéne Comtamination de surface ,:?
Moly Disk Instalied A Surface contamination 5 '
Présence réflecteur haut Contrble visuel Creux
Top Reflector Instailed A Visual Appearance Cents
Dist.embout sup/réflect. 3.6 mini q Porosité
Top Fitling/Reflector Ga >0.14 inches UL Forcsity
Longueur gaine 587.3 o Rayures
Clad Length Ref 23.12 i Scratches H
Mini 856.5™ | . 54 4 Pigdires )
Distance - Ref_25.84¢ 656 .64 s
Fiute to Flute Length Maxi 657.2"* Aspect soudure
Ref 25.674 _ Weld Smoothriess
Ciamétre sur la soudure (Bague) 36.34 1 Aspect embouts
Weld Ciameter - Ref 1.431 1 Casting Smoothness
- A= Accepte A = Acceplarce
** Valeur enregistrée a £ 0.1 “*Recorded to Within 005
N° Certificat Tragabilité Matiére
Certiticate IN” Furchase Crder Numbers
Embout supéneur )
Tog Fittings © 620178 655869
Embaut iritérieur
Baltom Ettings T 620177 655869
Gaine n* 422
Ciadding 620201
Disque Moly
Moty Sisk 620187 620132
Rond Zr
Zr Red 620172 620163
Réflecteur sup.
Top Refieciors - 620191 620009
Réflecteur inf.
Gottom Fetestors & 620191 620009 /
CERCA / TRIGA INTERNATIO A INSPECTION CLIENT
2 Opérateur. ‘ Maitrise /.r,’ Customer inspection
Nom: ¥ o €3 b & Nom: Nom: / Nom: .y e . e
Mame , Name JM. FEL'X - Name { tame K 3 P Ty f}a"j
Ioate:. 2D . 1.0 1. |pate a3 /é;;%/U’)L - Jpate: 0609 .07 Dater <7 2
. V. ——n Ny -~
Visa MERERE Viga  =topePeec - HVisa _ Visa




CERCA Romans
TRIGA INTERNATIONAL

Fiche de. Controle:
Inspection Sheet.

CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT COMBUSTIBLE STANDARD
Fuel element dimensionnal inspection

T 2719001 Rev. 1 )
ELEMENT N°: 11523
| Element Number
TYPE: | UZr 30/20 N° PLAN: 2719-001
Dimensions Valeurs Résultats Dimensions Valeurs Résultats
Dimensional Value Measure Dimensional Value Measure
Barreau N°: Haut Rectitude <05 haut - .
Meat No G078-05 Top A Straightneass. (TIR @ TiP < 0,020 Top \/\ . l" [
Milieu <05 bas s
G081-05 | vigue _ A : <0020 Ecttom SO HO
B Bas Battement radial <0.25 haut _—
G080-01 | gorrom A Bow: (TIR) ‘ . |<oo1a e | & 24
| Présence de barre ZR Haut <025 bas ~
Zr Rod instailed Top A <0 G160 Bottom J. A0
. Milieu
Middie A
Bas Test d'étanchéité haut o]
PN Bcttom A He Leak Test Top !
- Contrdle US ° P p Bas ’
Ultridsonic Trace Ne. N° 365 H | <107 atm-co/sec Bottom R
“Déposeé graphite Contréle de I'élément a
. Graphite Spray A " Element.Qvercheck
-+ Présence réflecteur bas . Poids de I'élément P
.. @éttom Reflactor Instalied A " “Elamerit Weight (g} 3& 59
Présenice disque Molybdéne ' " Comtamination de surface 17
Moly Disk instaliad A Surface contamination !
Présence réflecteur haut Contrdle visuel Creux
Top Refiecter installed A Visual Appearance Cents N
Dist. ermbout sup/réflect. 3.6 mini "\ Porosité
Tep Fitting/Reflector Ga >0. 14 inches e Forosity
Longueur gaine 587.3 i} Rayures ;,?
- Clad Length Ref 23.12 tr Scraftches !
Mini 656.5* e Piglres
Distance Ref 25.846 6 5 6 5‘5 Pits
Flute to Flute Length Maxi 657.2* Aspect soudure
Ref 25.874 Weld Smoathness
Diametre sur la soudure (Bague) - | 38.34 H Aspect embouts
Weid Diameter ) . Ref 1.431 . Casting Smoothness
. A= Accepté A = Acceptance
** Valeur enregistrée 4 £ 0.1 "“Recorded tc Within .005
N° Certificat Tragabilité Matiére
Certiticate N~ Purehase Ordaer Numbers
Embcut supérieur
Top Fittings 620178 655869
Embout infénsur
Bottom Fittings T 620177 8655869
Gaine n° : 365 '
Ciadding ¢ 620201
Disque Moly
- Maly Disk 6201 87 6201 32
Rond Zr .
2r Red 620172 620163
Réflecteur sup.
Top Refiectsrs : 620191 620009
' Réflacteur inf.
Bctiom Rafecters - 620191 620009
CERCA/ TRIGA lNTERNAT!% INSPECTION CLIENT
_ Opérateur Vaitrise Customer inspection
Mom: %d o {Nom; Nom: ™ o N oy
el Name JM. FELIX Name F R Y & f)
RO 7 S~ 7 ; ~C <
Visa Y LR Visa™ = (TS : Visa &7




Fiche de Contréle

stors

620191

CERCA Romans inssection Sheet
‘o1 A INTERNATIO . inspection ohesl .
TRIGAINTERNATIONAL CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT COMBUSTIBLE STANDARD
: . Fuel element di jonnal i tio
72719001 Rev. 1 uel elemen ‘ 'mensi inspection
ELEMENT N°: 11524
Element Number
TYPE: | UZr 30/20 | N° PLAN: | 2m19001
Dimensions Valeurs Résultats Dimensions Valeurs Résuitats
Dimensional Value Measure Dimensional Value Measure
Barreau N°: - Haut Rectitude <05 haut ey
Meat No' G078-06 Top = A Straightness. (TIR @ TiP < 0.020 Top ¢ 2o
Milieu <05 bas .
G081-06 | yizge A - <0020 fotem | © - HO
: Bas Battement radial <0.25 " haut =
G080-02 Battom A Bow: (TiR} <G.010 Top S
Présence de barre ZR Haut ' <0.25 bas s
Zr Rod Installed Top A <0.010 gottom | ¥ &~
T Milieu - . o T
) . _Midae Aﬁ . )
Bas A Test d'stanchéité haut 9
Contréia US ™ Baltom He Leak Test L. 'Bop .z
antrdle : P e S as
Ultrasonic. Trace No. N° 340 A . < 10e-7 arm—cc/s?c Bottcm _ A
Dépose graphite Controle de I'élément 4]
Sraphite Spray . R Element Overcheck ’
Présence refiecteur.bas Poids del'éléement R
‘Bottorn Refisctor Instaled - A - Element:weight (g) 3665
Présence-disque Molybdéne - Comtamination de surface ,_[
‘Moly Disk Instalied A Surtace contamination ‘
Présence réflecteur haut Contrdle visuel Creux
Top Refisctor Instalied R A Visual Appearance Oents
Dist.embout sup/réflect. 3.6 mini / ) Porosité
Top Fitting/Reflector Ga >0.14 inches ,q o Porosity ’
Longueur gaine 587.3 3 Rayures [}
Ciad Length Ref 2312 : | _Scratches N 't
Mini 656.5™ ‘ 9 Piqlres s
Distance L Ref, 25.846 65650 Pits
Flute to Fiute Length Maxi 657.2* . Aspect soudure
Ret 25874 _ Weld Smoothness
Diametre sur la soudure (Bague) 36.34 ' Aspect embouts
- Weld Diameter Ref 1.431 Casting Smoothness
A= Accepté A = Acceptance
** aleur enregistrée & + 0.1 "“Recorded tc Within .005
* 2 amall oty ' ,
) N° Certificat Tragabilité Matiére
' . X pemncare N Putchase Crder Numters
A.Embour supéneur
Tep Fittings 620178 655869
Embout inférieur
. Bctom Fittings 620177 655869
Gaine n"-; 340
Ciadding ¢ 620201
Disque Moly ,
. Haiy Disk ‘620187 620132
' ’ Rond Zr ‘
. 2rRod - 620172 620163
Réflecteur sup.
' Top Refiectors 620191 . 620009
Réflecteur. inf.
' : Botom Rel: 620009

‘

CERCA / TRIGA INTERNATIONYRIGA

INSPECTION CLIENT

sy C‘Eér ateur Maitrise ; Customer inspection
Nom: 2, o~ Yrooo2 i |[Nom: Nom: ‘ Mom L
;Vame st Name JM. FEL'X Name "“ Name
Npate: 2. D - b } Date:-.- (53/ ﬁf;/ﬁg ADate. 0. 03 0f Date:
, w ) - ) )
Visa -2 Visa “"1»_t D Visa L Visa




CERCA Romans
TRIGA INTERNATIONAL

Fiche: ;!é ‘Controle
Inspection Sheet

CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT COMBUSTIBLE STANDARD

Fuel element dimensionnal inspection

T 2719001 Rev. 1
ELEMENT N°: 11525
Element Number
{ !
TYPE: | UZr 30/20 N° PLAN: 2719-001
Dimensions Valeurs Résultats Dimensions Valeurs Résultats
Dimensional Value Measure Dimensional Value Measure
Barreau N°: Haut Rectitude <05 haut P
Meat No G078-07 | o, a Straightness: (TIR @ TIP <0.020 Top v- 25
Milieu <0.5 bas .
G081-07 Mddle A < C.020 Bottem G 2C
Bas T Battement radial <025 haut - 5
G080-03 Zottom A Bow: (TIR) < 0.010 Top 3. 5
Présence de barre ZR Haut <0.25 bas . '3
2Zr Rod Installed Top A <0.010 Eottom AR
Milieu
Middie A
Bas Test d'étanchéité - haut “
Sortdie US Bottom A He Leak Test ;QP -
ontréle ° as
Uitrasonic Trace No, N Sl A < 10e-7 .a!m«:c/sec Bottom ﬂ
- Dépose graphite ) "= Contrdle de 'élément H
. Graphite Spray A Element Overcheck
Présenca réflecteur bas Poids de I'élément ..
Bottom Raflector Instalied A Element Weight (g) 361
Présence disque Molybdéne Comtamination de surface =
Moly Disk installed A Surface contamination !
Présence réflecteur haut Contrdle visuel Creux
Top Reflector Installed A Visual Appearance Dents
Dist. embout sup/réflect. 3.6 mini p Porosité
Top Fitting/Reflsctor Ga >0.14 inches 5‘3_ Porosity
Longueur gaine . 587.3 q Rayures /
Clad Length Ref 23.12 ! Scratches ,‘]
Mini 656.5** P } o Piglires
Distance Ref. 25.846 AR Pits
Fiute to Fiute Length Maxi 657.2** Aspect soudure
Ref 25874 Weld Smoothness
Diametre sur la soudure (Bague) 36.34 H Aspect embouts
Waeid Diameter Ref 1.431 Casting Smoothriass
A= Accepté A= Ar.;ceprancs
** \Jaleur erregistrée A + 0.1 "*Recorded o Within 005
R N° Certificat Tragabilité Matiére
Certiticate N” Purchase Order Numbers
Embout supérieur R
Top Fittings 620178 655869
Embout inférieur
v Ecttom Fittings ¢ 620177 655869
Gaine n° : 341
Cladding ¢ 620201
Disque Moly
Moy Sisk 620187 620132
Rend Zr
2 Rod 620172 620163
Reéflecteur sup.
Top Reflectcrs : 620191 620009
Réflecteur inf. /
Botiom Refiectors + 620191 620009 /

Name

Visa

Nom:

JPate:

CERCA/ TRIGA INTERNATIO

THiGa

JM. FELIX P
.|Date:.. 6340 3/,’0:}—

OQpérateur |

(_1_)1-_1’-(; LR

Nom:
Name

Visge s

Nom:
Name

Date: .

Visa

Nom:
Name

Visa

INSPECTION CLIENT
Customer inspection
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C.’:"E‘r\}"CA Romans Fiche de Controle
Inspaction Sheet
TRIGA INTERNATIONAL CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT COMBUSTIBLE STANDARD
12719001 Rev. 1 Fuel element dimensionnal inspection
’ ELEMENT N°©: 11526
Element Number
TYPE: | UZr 30/20 . N° PLAN: . 27119.001
Dimensions Valeurs Resultats Dimenslons Valeurs Résultats
Dimensional Value Measure Dimensional Value Measure
Barreau N° Haut : Rectitude <05 haut N -
Meat No G078-08 | 1., A Straightness: (TR @ TP <0.920 Top IYe
[~ Milieu o i <05 bas R
G081-08 Middie A <0.620 Bottom DL @
[ Bas Battement radial <0.25 haut . s
G080-04 | ooicm A Bow: (TIR; <0.016 Top - e
Présence de barre ZR Haut <0.25 bas - Vo
Zr Rod irstailed Tap A __|seo010 Bottom N
[ Milieu
Miadie A
Bas Test d'étanchéité haut e
55 US Baftam A He Leak Test gap ;
Controle ° 4 g as 2
Ultrasonic Trace No, N 342 A < 108-7 atm-cc/sec Bettom 7
Dépose graphite Controle de ['élément 0
Graphite Spray A Element Overchack K
Présence réflacteur bas Poids de I'élément - -
Eottom Reflactor installed R Element Weight (g) 55 14 Z-
Présence disque Molybdéne Comtamination de surface 0
Moty Disk installed A Surface contamination i
Présence réflecteur haut Contrdle visuel Creux
Top Reflsctor installed A Visual Aopeararce Cernits
Dist.embout sup/réflect. 3.6 mini Porosité
| _Top Fitting/Reflecter Ga >0.14 inches A Porosity
Longueur gaine 587.3 A4 Rayures 3
Clad Length Ref 23.12 Scratches H
Mini 656.5™ L Pigres
£ 45
Distance Ref. 25.846 5569 pits
Fiute to Fiute Length Maxi 657.2* Aspect soudure
Ref 25.874 Weid Smoathness
Diamétre sur fa soudure (Bague) 36.34 q Aspect embouts
Waeid Ciameter Ref. 1.431 ! Casting Smoathnass
A= Accepté A = Acceptance

** Yaleur enregistrée 4 + 0.1

“*Reccrded tc Within .005

N° Certificat
Coertiicate N°

Tragabilité Matiére

Furchase Order Numkers

Embout supéreur .

Top Futings - 6201 78 655869
Embout miérieur

Ecttcm Filtings 620177 655869
Gaine n® . 342 :

Ciadding | - 620201
Disque Moly

Loty Disk 620187 620132
Rond Zr

Zr Rod v 620172 620163
Réflecteur sup.

Tep Refiscters : 620191 620009
Réflecteur inf.

Boitem Reflectors « 620191 620009

Ogeérateur |

CERCA/ TRIGA INTERNATIO

viRlGA

INSPECTION CLIENT
Customer inspection

Nom: ¥} sreuoz. SNAY |Nom: Nom: [ Nom: . N
Name b rame JM. FELIX Name i 336/ Name /) - v.’:,--/";]!“) F
T : P > : oo T2
qoates 7B . < } |Date: G O O % Date: Ov{f:"Qf-Dz Joate: T .
o \,N\t — . - s = o
\fisa g/’ Y Visg ==~ N7 ST Visa Visa ~ f_/ e L"'»’-T, L{




Fiche de Contréle

CERCA Romans p fon Sheaf
‘ . : nspecticn Shee
TRIGA INTERNATIONAL CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT COMBUSTIBLE STANDARD
Fuel elemerit dimensionnal inspection
T 2718-001 Rev. 1 i 7P
: ELEMENT N°: 11527
Element Number
TYPE: | Uzr 30/20 N° PLAN: | arie001
Dimenslons Valeurs Résuitats Dimensions Valeurs Résuitats
Dimensional Value - Measure Dimensional Value Measure
Barreau N°: Haut Rectitude <05 haut " D
Meat No G090-01 | +; A _Straigntness: (T!R_@ TiF <0.020 Top .2
T Milieu <05 bas T
G087-01 Middle Ji <0.020 Bottom oL 20
Bas Battement radial <0.25 haut -
G080-05 | goiom A Bow: (TIR) <0010 Top coo 48
Présence de barre ZR Haut <0.25 bas R
Zr Rod instalied Top A <0076 Bcttom DAL
'''''''' Milieu
Middle A
Bas Test d'étanchéité haut A
TRV Baftom A He Leak Test ;C‘P !
Contrdle ° : , i as
Uitrasonic Trace No, N 346 A < 1087 atm-co/sec Bottom 9
Dépose graphite Controle de I'élément -
Graphite Spray A Elemant Cvercheck .'“{
Présence réflecteur bas Poids de I'élément RS
Bottom-Refiector Installed A Element Weight (g) Do 3
Présence disque Molybdéne Comtamination de surface
Moly Disk Instalted A Surface contamination //%
Présence réflecteur haut . Contrble visuel Creux
‘Top Reflector Installed A Visuai Appearance Cents
Dist.embout sup/réflect. 3.6 mini £ Porosité
Top Fitting/Reflgctor Ga R >0.14 inches A Forosity
Longuseur gaine 587.3 ) Rayures i
« Clad Length Ref 23.12 ) Scratches ﬂ‘
Mini 656.5* e Piqlres
A
Distance Ref. 25.846 656. 10 Bits
Fuute to Fiute Length Maxi 657.2* Aspect soudure
Ref 25.874 Weid Smacthness
Ciamétre sur la soudure (Bague) 36.34 Q Aspect embouts
Weld Diameter Ref. 1.431 Casting Smoothness
A= Accepté A = Acceplarce
** Valeur enregistrée a £ 0.1 **Reccrded to Within .005
N® Certificat Tragabilité Matiére
Certiticate N~ Purchase Order Numters
Embout supérieur .
Top Fittings " 620178 655869
Embout inténeur
’ Battom Fittings 620177 655869
Gaine n° : 346
Claddirg : 620201
Disque Maly
Moiy Cisk 620187 620132
Rond Zr .
ZrRed + 620172 620163
Réflecteur sup.
7cp Reflectors * 620191 620009
Réflecteur inf.
Boticm Refiectors + 620191 620009

S

CERCA / TRIGA INTERNATIONm A LD INSPECTION CLIENT
-~ Opérateur, | mdNG ‘ cf Customer inspec{ion’)
Nom: 17 ¢ Trused Fo Nom: . Nom: { as Nom: 2T A PR
Nama Name - JM. FELIX rame " NAname a /. C /?/JI[
ey A . \.'_;’:-_ A . o R,
Jpate: ¥ 3 BT < T lpate O3/ Oa 7‘ pate: 04 .09 oF. Date: . "f/_\f /e ',_,"/ 7
. Sun B ! ! = ! CES 2 A
visa [T D Viga Visa Visa 7 77 ey




CERCA Romans
TRIGA INTERNATIONAL

T 2719-001 Rev. 1

ELEMENT N°:

Fiche de Contrdle
Inspection Sheet

CONTROLE DIMENSIONNEL EL?MENT COMBUSTIBLE STANDARD
Fuel element dimensionnal inspection

@ecteur inf.

Element Number - 11528
i ]
TYPE: | UZr 30/20 ; N° PLAN: 2718001 -
Dimensions Valeurs Reésultats Dimenslons Valeurs Résuitats
Dimensional Value Measure Dimensional Value Messure
Barreau N°: Haut Rectitude <05 haut — —
Vieat No G090-02 | -, A Straightress: (TIR @ TiP <6020 Top D
Milieu 7 1<0.5 bas | . _:
G090-03 Middie A <0020 EBettom | i
Bas Battement radial < 0.25 haut
G087-02 Bottom A Bew: (TiR) <0.010 Top <o A5
Présence de barre ZR Haut <025 bas =-
2r Rod Instailed Top A _l<oota  Eotem .40
[ Mitieu
Middle A
Bas Test d'étanchéité haut A
o US Baftom A He Leak Test op
Contrdle o . e Bas 2
Uitrasonic Trace No. N 349 A < 100-7 atm-cc/sec Bottem i
Dépose graphite Contréle de l'élément 3
Graphite Spray " Element Qvercheck i
Présence réflecteur bas o Poids de ['élément 2 454
Bottom Reflector instalied A Element Weight (g} 24~
Prasence disque Molybdéne Comtamination de surface -7
Moly Disk instalied H Surface contamination / 1
Présence réflectaur haut Contrdle visuel Creux e
Top Reflector I led A Visual Appearance Dents
Dist.embout supfreflect. 3.6 mini Porosite
Top Filting/Reflector Ga >0. 14 inches N y‘q e Forosity
Longueur gaine 587.3 i Rayures =i
Clad Length Ref 23.12 : * Scratches i
Mini 656.5** 7o f Ve Piglres
Distance Ref. 25.846 02070 oits
Fiute to Fiute Length Maxi 657.2** Aspect soudure
. Ref 25.874 Weld Smiccthriess
Diameétre sur la scudure (Bague) 36.34 o7 Aspect embouts
Waeid Diameter Ref 1.431 i Casting Smoothness
A= Accepté A = Acceptance
** valeur enregistrée 3 + 0.1 “Recorded to Within 005
x 2 Soall dovds
. N? Certificat Tragabilité Matiére
Certiticate N~ FPurchase Crder Numbers
| Embout supérieur .
Top Filtings * 620178 655869 °
Embcut inférigur
Bottom Fittings : 620177 655869
Gaine n° : 349
 Ciading : 620201
Disque Moly
Moiy Cisk 620187 620132
Rond Zr
2 Red + 620172 620163
Reéflecteur sup. :
Tep Reflectors 620191 620009
Zotem Refectors | 620191 620009 /

Opératsur

CERCA / TRIGA INTERNATIONNAL

i

Nom: ¥, e v € ¢ [Nom: Nom:

Mame T rName Name
R R JM, FELI

Jpate: 23 .4 O F |Date. o3 [O_‘%} o2 T “{Date:

Visa SRR ") Visa™ s _ Visa

INSPECTION CLIENT
Customer inspection




éERCA Ro‘n’ién:s. Flche de CQF‘."‘-’V]:-‘"
IRIGA | ON . Inspection .Sheet - _
TRIGA INTERNATIONAL CONTROLE DIMENSIONNEL ELEMENT COMBUSTIBLE STANDARD
2719001 Rev. 1 | element dimensionnal inspection
ev.
T ELEMENT N°: 11529
Element Number i
{ ] f
TYPE: ! UZr 30/20 i N° PLAN: ; 2719-001
Dimensions Valeurs Résuitats Dimensions Valeurs Résultats
Dimensional Value Measure Dimensional Value Measure.
reau N°: Haut Rectitude <05 haut o
sz;r No G090-04 | ., A Straghtress: (TR @ TIP <0.020 Top o . 34
Milieu : <05 bas . N
GO087-07 | vidae A <0020 Botom 3. HO
Bas T Battement radial <0.25 haut PR
; G087-03 Battom A Bow: (TIR) <0.010 Top S LG
Présence de barre ZR Haut <0.25 bas o 25
. 2r Rod instatled Tog A <0010 Boftom S
g Milieu
: Middie /{ .
g Bas A [t Test d'étanchéité haut q
| 8ottom He Leak Test op :
gfnfg éle Tgs'e No N° 357 k < 0e-7 atm-cc/sec antz; " ]
rasonic Ci .
épose graphite . Contrale de I'dlément =
gréghits S%ra;? A Element Overcheck ‘?
Présence réflecteur bas Poids de I'élément L L5
Battom Reflecter Installed A Elamgqg &ft-’etgff( g :
Présence disque Molybdéne go{gﬂamm{amn ge surface }7
Moty Disk Installed A urface cohltaminatian
Présence réflecteur haut Cvontréle visuel Creux
Top Reflector installad A Visual Appearance Derits N
Dist.embout sup/réflect. 3.6 mini ! Porosité
Top Fitting/Refiector Ga >C. 14 inches ) l’} . Porosity o
Longueur gaine 587.3 e Rayures 1
Clad Length Ref 23.12 ' Scratches
Mini 656.5** P4 / Pigares
Distance Ref. 25.646 356.74 pits
Flute to Fiute Length Maxi 657.2™ Aspect soudure
Ref 25.874 Weld Smcothness
Diamétre sur la scudure {Bague) 36.34 ] Aspect embouts
Wekd Drameter Ref 1.431 Casting Smoothness
A= Accepté A= A.t:ceptancs
** Valeur enregistrée 4 £ 0.1 “"Recorded to Within .05
N° Certificat Tragabilité Matiére
Certiticate N~ Purchase Order Numbers
Embout supérieur .
Top Filtings © 620178 655869
Embout iniféreur
Bottom Fittings 620177 655869
Gaine n° : 357 ‘
Ciaading ¢ 620201
Disque Moly
Maly Disk * 620187 620132
Rond Zr .
ZrRed - 620172 620163
Réflecteur sup.
Top Refisctors - 620191 620009
Réflecteur inf.
Bottom Retectors + 620191 620009
CERCA / TRIGA INTERNATIONNAL tNSPECTION CLIENT
. Cpérateur X TRIGH Customer inspection
Nom: (oo v gy Nom: Nom: Nom: e T
Na?nr-.: AL Name Name Name [) A e 3 f J
- P 3 ’7‘, s ;, JM‘ FEL'X ”;‘/ /'5;) ‘ 4:} -
—— lpate: . L. 2. -0 T R Date:- -5 3/0 3/@ 7 Date: . |Date: ot 7(.&’ e
isa LI A Y Visg ..t L ;2_ Visa Visa (7 J &

— ey



TRIGA INTERNATIONAL“\

CONTROLE DIMENSIONN_

Fuel elemenf d/mens:annel inspection

: ELEMEN v COMBUSTIBLE STANDARD

T2719-001 Rev.1. [ '
ELEMENT N°: 11530
:|. Element Number g
TYPE: | ‘UZr 30/20 g N°® PLAN: 2719-001
Dimensions Valeurs Résultats Dimensions Valeurs Résultats
Dimensional Value Measure Dimensional Value Measure .
Barreau N°: Haut Rectitude <05 haut - e
vest No____G090-05 | 1o ‘A Straightness; (TIR_@ 7P < 0,020 Too o D
Milieu <05 bas -
G087-08 | iate A <0020 - Bottem o -ch
Bas Battement radial <025 hait -
GO087-04 | sinom A - Bow: (TIRy <0010 Tap .
Présence de barre ZR Haut . ' <025 bas PR
2r Rod Instailed 1 T A <0010 Bettom c oL
Milieu
. Middis A ‘
Bas A Test d'étanchéité haut 7]
& : tr;l' 0s __Boftom He Leak Test go_p__-m._______~_h_,_w_"q N
ontréle o iy : - as - /
Ultrasenie Trace No, .N 359 A_ < 10-?. 7 alm-coises Bettem "C}
Dépose.graphite ‘Contrdle de ['élément 7
Graphite Spray . A Elament Cvercheck '
Présence réflecteur bas I T . Poids de I'élément G F
Bottem Reflector. installod ﬂ Element Weight (g) 56
Prasence disque Molybdéne \ Comtarination de surface 0
Moly Disk installed A Surface contamination - Ik
Présence réflecteur haut Contrdle visuel Craux
Top Reflector Installed’ A visual Appearance Dents
Dist.embout sup/réflect. 3.6 mini A Parosité
Top Fitting/Reflector Ga >0.14inches | H . Forosity .
Longueur gaine 587.3 . Rayures 7
Clad Length “Ref 23.12 st Scratches i1
Mini 656.5™ YNy Pigdres
% (&)
Distance Ref. 25.846 006 6. Pits
Fiute to Flitte Length Maxi 657.2* Aspect soudure
Ref 25.874 Weld Smocthness
Diametre sur la soudure (Bague) 36.34 % Aspect embouts
. Welkd Diameter Ret. 1.431 ! Casting Smoothness
A= Accepté A = Accegtance
' “* Valeur erregistrée a £ 0.1 “‘Recorded tc Within .005

Rond Zr

Gaine n° :

Embout supérieur

Embout inférieur

Disque Moly

Reéflecteur sup.

Réflecteur inf.

' Tep Fittings * 620178 655869

Bcticm Fittings 6201 77 655869
359

Ciadding T 620201
Moy Gish ' 620187 620132
2 Rod 620172 620163
Too Retecters  © 620191 620009
Bcttorm Ren".';ec:‘ors. T 620191

N° Certiflcat
Ceruncate N

Tragabilité Matiére .
Purchase Order Numbers

620009 /

Opérateur |
Nom;':-—*"""/ S
Name

2 oat
Aoate: NI S .
o NN
Visa ! >

_CERCA / TRIGA INTERNATIONNAL

- THRIen
Mom:
Mame
JMF
- |Dater ey EL,X
Visa <o

Nom:

Mame

JDate:.

Visa

INSPECTION CLIENT
Custaomer inspecticn

53 f,/,qp
“~ / c/’/
& Eepr




T 2719001 Rev. 1

Flche de : Controle

CONTROLE DIMENSIONNEL LEMENT COMBUSTIBLE STANDARD
Fuel element dlmenstannel inspection

'} ELEMENT N°: p
Element Number 1 15-31
TYPE: | uZr 30/20 N° PLAN: 719001
Dimensions Valeurs Résuitats Dimensions Valeurs Résultats
Dimensional Value Measure Dimensional Value Measure
Barreau N°: Haut Rectitude <Q5 haut -
Meat No G087-05 Top ) A i Straghtness. (TIR @ TiP < G020 Top e ‘5 5
Milieu <05 bas
G087-06 | yiaae A <0020 otom | O . A5
- _ | Bas Battement radial <025 haut PN
G090-06 | gotom . A Eow: (TIR) <0.010 Top oo
Présence de barre ZR Haut <0.25 bas 3.5
Zr Rod installed Top A <0010 Bottom C O
Milieu
Middjs A
Bas A Test d'étanchéité haut g
: . U Bettom i He Leak Test ‘BOP
Controte ; s Tt N rcc s as- . i
. Uitrasornic Trace Ng.. N 363 A . < 10e7 atm-celsea Bcttom . ':?
Dépose graphlte .' Contréla ‘de f'afément =
Graphita Spray | A ] . -
Présance’ réﬂecteur bas u Poids'de I element - -
Battom- Reflector A 5 é é‘* Z.
Présence dlsque Moiybdéne Comtamlnatron da surface 9
Moly Disk Installéd A Surtaca contamination
Présence réfiecteur haut Contrdle visuel Creux
Top Reflactor installed A Visual Appearance Cents
Dist.embout sup/réflect 3.6 mini Porosité
Top Fitting/Reflecter Ga >0.14 inches ﬂ Porosity
Longueur gaine 587.3 H Rayures ,7'
Clad Length Ref 23.12 Scratches ‘
Mini 656.5™ Y-V Piqares
Distance Ref. 25.646 62613 Bits
Flute to Fiute Length Maxi 657.2* Aspect soudure
Ref 25874 Weld Smoothness
Diametre sur la soudure (Bague} 36.34 .'j) Aspect embouts
Weld Diameter . Ref 1431 ! +. Casting Smacthness :
A= Accepté A= Accepfaﬁée '
“* Valeur enregistrée & + 0.1 “Recorded (G Within 005

N° Certificat
Certiticate IN”

Tragabilité Matiére
Purchase Order Numbers

Embout supérieur .

Top Fittings * 620178 655869
Emtout inférieur

Eattom Fitirgs . 620177 655869
Gaing n° : 363 :
’ Cladding : 620201
Disque Moly

Moly Disk : 620187 620132
Rond Zr

ZrRed 620172 620163
Reflecteur sup.

Top Reflestors 620191 620009
Reflecteur inf

gottom Fefiecters 620191 620009

CERCA / TRIGA INTERNATIONNAL INSPECTION CLIENT
__ Opérateur Tkm Customer inspection
Nom: 120 e vozfey  [Nom: riom: 2
N:rgg k AR E ' Namea JM F I‘:z?nr:; D / ,-’Jf)"
Histe: o P At 303,5 _1 Date-... . z / /1/:’;,? ‘ AR
Visa lvisa Visa (7 7 Gyt




1.3. FUEL ELEMENT DATA SHEET




CERCA Romans

TRIGA INTERNATIONAL

T 125 Rev. 0

FICHE D'ASSEMBLAGE ELEMENT
Specification : J42 A 1001

Cl; 8605

AFFAIRE: WASHINGTON

NO

ELEMENT | Type | Alliage

Longu
barreau

ELEMENT

Er%
-} barreau | barre

Er % -

' | Element

UT% C %
{Elément Elément

t| sTATUT

11473

nand

""';'tn

1091

I

| ok

30,29 0,37
| ok

Coarduimng,
- ———

| ok

{093

11475

310 clustel  30/20

""’W—

a4re

.._m_._

-
| ok

ok

30,03 034

Conduiag

JEEE

{ ok

! ok

30,03 0,34

{oniuraie

ST clustel 30120 | M

11477

m—'_'i

| 093

. ok

i ok

3003 034

Conigring

TD aluste B 3‘%29 : S ol

478

092
| ok

i ok

2073 | 034

i ok

Confoian

ETD ciuste{, 3020 |

11479

| 0,92

Lok

i ok

29,73 0,34

! ok

BDcluste 3020 |

11480

1090
'Eokv,

| ok

20,77 | 033

BTDclustel 3020 | MILIEU

11481

_ FIDgiustel. 3029 '

- 0’91 PRI
ok

30,30 0,34

Cunionne,
- p—————

11482

0,91 B
1 ok

{ ok

Gonferme.

STO cluste| 30120 |

OPERATEUR

NOM 6 T VISA
pATE 2. 37 04

NOM ?EL g

1091

i ok

Gomioring
- N

“MAITRISE

DATE QU4 - 0% .OF




CERCA Romans

TRIGA INTERNATIONAL
: T 125-a Rev. 0

FICHE DES POIDS

Ci: 8605

AFFAIRE: WASHINGTON

Specification: J42 A 1001

o
:ELEMENT

Type

Alliage

Position
dans Eit.

‘N°
barreau

barreau

- Poids réel

Poids U5
barreau

Us %
barreau

‘Poids total
3 barreaux

élément

Poids U

élement

us %

élément |

11473

TD clustg

30/20

L. HAUT
 MILIRY
BAS

. 6060-03 |

G013-01

1 'Go21-03

11474

TD clust

30/20

HAUT

BAS

250557 |

75025 |

sa2 |

19.74 ]

11475

TD clustg

30/20

oo HAUT

MILIEY

BAS

| G029-03

-G069-03 |

2498,36

| oTaes |

14632

1973

11476

ITD clust

30/20

L AT

ML

BAS

~ G060-07 -

260217 |

14281 |

14653 |

9.3

- G069-04
G029-06

11477

TD clusty

30/20

HAuT

249809 |

BRCIE

146,30

1973

MILEU

triin BAS ’

G034-06

~G069-05"

- 11478

" ITD clustd

30120

AT

_ MILEU
BAS

| G069-06"

. 5066-07

2503,35

L 73849 |

14560 |

1972

G034-08 |

. 11479

TD clusty

30/20 |

LHAUT

L JILIEY
BAS

| G066-08

_G069-07

249928 |

omerer

14535

o972 |

G069-08

11480

TO clustd

30/20

Raut

_ MILEU

TBAS

| G061-01.
G061-02 |

2498,23

| 73768

14534

1970

G068-01

11481

TD clust¢

30/20

miey | G06B-02

BAS

74936 |

as08 |

1976 |

11482

TD clusty

30/20

L HAUT

" BAS

MILIEY

"G064-02

G068-03

249047 | 732,

14463

1975

~G067-02.

OPERATEUR MATTRISE

NoM FELiL
DATE (14 . 03 -G3

nom GEm
DATE L of . 01

/
VISAH(%EZZ




CERCA Romans

TRIGA INTERNATIONAL
) T 125-b Rev. 0

¥

CLIENT:

Customer

page N°

FICHE ELEMENT CLIENT

FUEL ELEMENT DATA SHEET

Cl: 8605

AFFAIRE: WASHINGTON

NO
ELEMENT

Fuel element n°®

TYPE

Poids
Barreaux
Fuel Weight (gr.)

URANIUM: =

U%
(WT %)

Poids U

URANIUM - 235

Us%
(WT %)

Poids U235

ERBIUM
Er%
(WT %)

Plan d’ensgmble
Assembly reference

11473
11474 ISTD cluster,
11475
11476
11477
11478
11479
11480

11481

STD cluster|
_|STD cluster

STD cluster|

|STD cluster)
{STD cluster|
STD cluster|
|STD cluster]
|STD cluster}

249836 |

250217
2498,09
250335

249928

250557 %

3029

u Weight (gr.)

750,25

19,74

30,03 |

741,68

742,81

741,60

19,73

19,73

1973 .

U 235Weight (gr.)

a632

146,30

738,49

19,72

249823

| 2490,47

250187 | ¢

737,68

sz )

19,72

749,36

732,19

1975 |

11482 STD cluster

2496,50

734,05

19,75

19,70
i e 4‘. are earn e

1976 ]

14853 |

OPERATEUR
nom GER7

oate C-07.0F

MAITRISE

| NOM ‘FEE’U&

pate Ok .03-03

VISA

—




A

CERCA Romans s —
TRIGA INTERNATIONAL CALCUL DES JEUX Cl: 8605 _
T 125¢ Rev. 0 ‘ : '
' AFFAIRE:WASHINGTON
Ne Position -diametre - jeu statut.
ELEMENT Type | Alliage | dans Eit. ] barreau barreau aine barreau/gaine jeu
HAUT | G060-03 0.08 conforme |
11473 STD cluster| 30/20 | wmiuEy G013-01 0.09 conforme
' . TTBas | G021-03] 009 conforme
_HAUT G060-0 0.08 conforme
11474 STD cluster| 30/20 | mues | G069-02 0.07 conforme
BAS G029-01 009 " conforme
- HAUT G060-05- 0.07 ~__conforme
11475 STD cluster| 30/20 | wiLEu | G069-03 008 conforme -
BAS G029-03° 0.08 conforme
_ : RAUT | G060-07 0.08 _Conforme
11476 STD cluster| 30/20 MILIEY G069-04 0.07 conforme |
. BAS G029-06 §.09 conforme
. HAUT G066-06 - 0.09 conforme
11477 STD cluster| 30/20 | . miLigu | G034-06 0.10 conforme
* BAS G069-05 0.09 conforme
HAUT G066-07 - 0.08 conforme
11478 STD cluster| 30/20 | wiieu | G034-08 0.09 conforme
8as | G069-06 0.08 conforme
HAUT G069-07 0.10 conforme
11479 STD cluster| 30/20 | mwey | G069-08 0,10 T Conforme
_eas | "G066:08 00 confome
Haut | GO61-01 0.09 conforme
11430 STD cluster| 30/20 | muiEu | G061-02 0.09 " conforme
BAS | G0B8-01 040 T T conforme”
| _BAUT GO64-01 0.10 conforme _
- 11481 STD cluster| 30/20 | MiLiEu G068-02 0.10 conforme
. "BAS G067-01 Q09 ‘confarme
HAUT | G064-02 0.10 conforme
11482 STO cluster| 30/20 | wmiueu | GO068-03 040 T T conforme _
' BAS G067-02 , TGOS T conforme.
NOM- o évm NoM FElex VISA ‘ NOM  Phi R VISA Cgee
DATE 7 -G¥.o0 L DATE of.o7. ¥ /{s;—iﬁ:— DATE OY. o¥. OF 1/,:: r use /

~OTINT



5 CERCA Romans

TRIGA INTERNATIONAL FICHE 'AS =MBLAGE ELEMENT [ cusos

T 125 Rev. 0 AFFAIRE: WASHINGTON

ment] Elément} Elément]Elément:}

UT %
-1 barreau

N Position
ELEMENT | Type | Alliage | dans Eit.
" HAUT G
11483 STOclstel 3020 | MILIEU-
? BAS
: THAUT
-11..-_‘33‘;23:;.“.,.%1!19'%&8 30020, MILIEU.

1090 [3030 |034
3 fok [ ok | ok

i Sl

0,90 30,30 ‘ 0,34
I ok i ok ! ok

AU | MILIEY
BAS

090 [3030 [034 |3802 [Tomerl

. 11485 BT cluste |
Lok ok | ok fok|. = F]

PSS

0,90 30,30 _ 0,34 . 380,2 Conrasiw ‘
17 il e ‘ "

BAS
SR
STO clustet 30120 | MILIEU

HAUT ™
11486 BTDclustel 3020 | MILIEU

11487 091 3012 |03 |

fok] { ok

11488, BTDcluste{ 30120 :’"&ixu:u_' A 0,93 3020 |0.30

. | HAUT
11489 BiRcluste| 3020 | WICIEG
) " BAS

{093 |3020 o3 |ares

Coplen
{ok| | ok . ok s

j CTHAUT
1149&ff°c'uste ..3020, | MILIEU
BAS

|093 3020 o030
okl okl fok

11491 FTDc'usﬁe 301201 MILIEY

L B RN

{093 |2083 |o028
' L ok | ok ok

: S HAUT
11492 STDclustet | 30120, 1 "‘“L‘E“

R e s AN

T OPERATEUR 1} ] B _MAITRISE
NoM G ER9 VISA NOM ‘F'l:-tl o
DATE L.al. % ' DATE Ok - OF - 0%

0,93

t

Goniginme
| OK{ .




CERCA

Romans

TRIGA INTERNATIONAL
T 125-a Rev. 0

FICHE DES POIDS

ation: J42 A 1001

Cl: 8605

AFFAIRE: WASHINGTON

NO

v Type | Alliage

Position
dans Elt.

NO
barreau

ioon BELEMENTE.

Poids US

Us %
barreau

Poids total

Poids U |

élément

Poids U5
élément

Us %

élément

'ELEMENT

11483

TD clusty

30/20

L RAUT
LMILIEY
BAS

_G065-01

“Goes08 |

barreau
50;

3.barreaux

2503,78

11484

TD clusts

30/20

. HAUT

BAS

ey | o

11485

TD clusty

30/20

.o L
. MILIEY
BAS

| G062-03

" G068-06_

74995 |

14804

| oters

75063 |

14817

1974

© 11486

ITD clusty

30/20

HauT

_MILIEU
BAS

| ' G062-04

250312 | 74980 |

14801

1. 1974

11487

TD clustd

30/20

L
L MILIEY
BAS

.G065-05

2506,15

75073 |

N -

148,18 |

19,74

11488

TD clusty

30/20

| ey

HAUT

BAS

| Goe7-03
G064-04

| 14248

14683 |

- 11489

TD cluste

30/20

L hAT
- Mitiey
BAS

| 606704
G064-05

G065-07"

250569 |

rar9r |

14769 | 197

- 11490

ITD clusty

30/20

| HAUT

BAS

] | G065-08-
G064-06

249971 |

T84 |

R )

G067-05

- 11491

TD clusty

30/20

LAt
. MiLiEY
BAS

_G067-06_
G067-07

"~ G064-07 |

2508,57 |

748,85 |

147,88

249391

11492

ITD clusty

30/20

o HAUT
. MILIEU

BAS

G064-08

| G067-08

| 7829}

14522

~G063-01

NO{:M 6 ERy

pATE 2-07

OPERATEUR

i
Y

V‘S‘M ’

250541 |

74377 | 14

MAITRISE
nom FEWE
DATE Ok -0F.0d

BSC

o} o JF *{;4

——




. CERCA Romans
TRIGA INTERNATIONAL
. T 1250 Rev. 0

CLIENT:

Customer

FICHE ELEMENT CLIENT
FUEL ELEMENT DATA SHEET

page N°

Cl: 8605

AEFAIRE: WASHINGTON

)

N°.
ELEMENT TYPE

. Fuel element n*

Barreaux
Fuel Weight (gr.)

Poids

URANIUM
U% Poids U
(WT %) U Weight (gr.)

URANIUM - 235,

U5%
(WT %)

Poids U2
U 235Weight

35
(gr.)

T ERBIUM
Er %
(WT %)

Plan d'ensemble . ||~
HiZr Assembly reference - }|

11483 |STD cluster]
11484 |STD cluster)
11485 |STD cluster|

11486 |STD cluster|

11487  |STD cluster|
11488 |STD cluster]
11489 |STD cluster|

11490 |STD cluster|

11491 |STD cluster|

11492 STD cluster

- 2503,78 |
2506,08
250312 |
250815 |
249397 |
250569 |
249971
2508,57

249391 |

2505,41

30,30 749,95

19,74

148,04

30,30 750,63

19,74

148,17

3030 | 749,80

30,30 | 75073

3012 | 742,48

3020 | 747,97

30,20 746,14

147,69

147,33

148,01

L T

...30.20 | 74885

2083 735,29

30,03 743,77

. 147,88

145,22

093 |

146,92

0,93

L .
9% |
080 |

2080 )4

RS S
- 0’93 ermr—

2

OPERATEUR

N:QM 6k Ry
oate LUE 0 F

VISA

vom F¥FLIX

MAITRISE

DA'I"E O4.04-03




CERCA Romans ~
TRIGA INTERNATIONAL Cl: 8605
T 125¢ Rev. 0
AFFAIRE:WASHINGTON
Ne v diametre jeu statut
ELEMENT Type Alliage | barreau barreau/gaine jeu
- T i 009 1 " conforme
11483 STD cluster] 30/20 MILIEU o] 0.10 conforme
' BAS. 040 " _conforme.
HAUT! - 009 17 cofforme :
11484 STD cluster| 30/20 | wiueu 0.10 | conforme .
BA_S_ 040 [ conforme
THAUT |G 0.09 = ‘conforme. -
11485 STD cluster| 30/20 | wmiLEU | GO 0.09 B conforme
BAS. .l ot ~confarme.
THAUT: TG 06 ~ Qo7 I -conforme -
11486 STD cluster| 30/20 | wiLiEG | - 0.07 i conforme:
_ adll 685 TGt ]
- 0:08 - ‘conforme:
11487 | STD cluster{ 30/20 E 0.08 conforme
. ‘ "0.09 Y conforme )
. . '0.08 e conforme
11488 STD cluster| 30/20 | o 06 coforne
0.09 17" " conforme:
- 0.09 - “conforme
11489 STD cluster| 30/20. | 0.08 | conforme
0.09 T " conforme |
L LI S0, Q.09 - " conforme.
11490 STD cluster| 30/20 MILIEYU |- 010 - e
BAS 0.10.
' [ HAUT: : 010 ,
11491 STD cluster| 30/20 | miLgy | G 010 conforme
_ BAS . il 0.10 17 conforme
CUHAMT L 009 conforme
11492 STD cluster] 30/20 MILIEU _ 0.09 eonforme ]
- BAS .| -G063:0 Gl ~0.10 conforme
r e "OPERATEUR T — = v X MAFTRISE_"" - . BSC > guuﬁ/f\‘
NOM O ?7 ] VISA Inom FEL K VISA ' INOM O O VISA" 77 o
DATE 2 of o7 {oATE ©f .07 JZ - |DATE 09 a7 .o /

L ( u;.\;w‘




fﬁCERCA Romans

TRIGA INTERNATIONAL
T 125 Rev. 0

FICHE D'ASSEMBLAGE ELEMENT _
Speclf“ catlon J42 A 1001

Cl: 8605

AFFAIRE: WASHINGTON

N

ELEMENT | Type [ Alliage

HiZr

Er% .

‘UT% ] C% 7} Long.

au || Elément:

164

‘f-Elément

0.88

| ok

Elément|Elément |Uran.Elt.| STATUT]

3007 | 037 |3800 [Tomerme]

=

PR

11495 LTD glustel, 30/20, 1wl

ok}

’ ok ok

29,90 0,33 . 3799 Cotdoratd

11496

T

{ ok fok fokl.

2090 | 033 [3800 [Comori
| ok | ok Jokf oo )

ST0clustel 30120 | * MILIEY

11497

——-u-w—

12090 033 [3801 [Tooroes

{ ok ok [ok[ ™

STD cluste{ 30120 |

11496

'_"ﬂ""’

| ok

2090 | 033 }3801 [Tovorae
| ok T

Brociustel 30120 | m

'vr—

11499

30,20 0,34 _ 380,1 | Contormes
J.;’ki L ok] Lok

STD clustel 3020 |

11500 bDoiuste| 3020 |

0 ! 89 JUN
| ok

29,68 0,34 ) 380.0”7 1 Contorme §
| ok | ok Lok | "~ 007

089
ok}

29,68_ » 0,34 _
io_k B J'okL.

“502 _ rm

088

Gaidunidse

3020 |

e OPERATEUR
NOM O £y VISA
DAT; m- 07 .Q}

088

Gaakorine.




. CERCA Romans
TRIGA INTERNATIONAL.
. T 125a Rev. 0

Cl: 8605

AFFAIRE: WASHINGTON.

NO

Typé

- Position
_dans Elt.

iELEMENT

11493

TD clusty

Alliage

30/20

BAS

11494

TD clustg

30/20

HAUT

 MILIEU
8AS

Poids U5

) élément | élér

11495

TD clusts

30/20

MiLEy () G08.

BAS

11496

TD clusty

30/20

L HAUT

BAS

11497

TD clust

30/20

HAUT _ |*

MBAS

ey | GO

2497,15

249433 |

249700 |

11498

TD clust

30/20

HAUT 1} C

BAS

__MiUEy | G085-07

| Tias23 7| Tro6s

11499

TD clusty

30/20

__MILIEY

. Haut _1-GO66-

BAS

11500

TD c!ustt

30/20

BAS

Jhaur |

249976 |

| 4699 | 197

2503,37

| muwiey | G083

11501

TD clust

30/20

MILIEY
BAS

L HAUT TG

11502

TD clusty

30/20

250572 |

,r{:om LERY

OPERATEUR

|noM FeLie
|paTe ok .04

e
MAITRISE

DATE 2.9 0 F




CERCA Romans

TRIGA INTERNATIONAL
¢ T 125b Rev. 0

CLIENT:

Customer

page N°

EMENT CLIENT

Cl; 8605

~

AFFAIRE: WASHINGTON

N°
¢ ELEMENT

Fusl element n®

TYPE

Poids
Barreaux
Fuel Weight (gr.)

URANIOM - 235

Us%
(WT %)

Poids ‘U235
U 235Weight (gr.)

~] ERBIUM. |

Er%
o (WT %)

HiZr
RATIO

T Plan d'ensemble’
Assembly reference

No

1494

11499

11502

11493

11495
11496

11497

11498
_|STD cluster
11800
1501

|{STD cluster| 24

STD cluster;

|STD cluster] 2

STD cluster|

STD cluster] 249

2497,00 FRT NP

250146 |

19,72

14854

19,68

145,07

19,68

STD cluster,
STD cluster

STD cluster!

STD cluster|

2499,76

2499,29 |

250572

2509,24

250337 |

19,68

14525 _

145,05.

19,68

19,70

14523

146,99

19,72

19,72

144,58

0,89
.08 |

L

164

e

1588

19,69

147,54

19,69

148,15

ow GERY

OPERATEUR

VISA

MAITRISE

NOM F‘EL(k

paTE O - ¢d.03}

D?ATE T-0F-o}F




\u»«ﬂ"j‘ -

CERCA Romans - .
TRIGA INTERNATIONAL C,..- CUL DES JEUX Cl: 8605
T 125¢ Rev. O '
AFFAIRE:WASHINGTON
N° Position N° diametre jeu statut
ELEMENT Type Alliage | dans Elt. | barreau barreau barreau/gaine jeu
HAUT .| GOB7-02. 008 | conforme
11493 STD cluster| 30/20 MILIEU G085-01: 0.07 conforme
Bas | G054-08 T conforme
" HAUT | G0T70-01 ~_conforme
11494 | STD cluster| 30/20 | miueu | G085-03 conforme
BAS G076-01 ) " conforme”
|__HAUT T 'G070-02 . {_.__conforme |
11495 STD cluster| 30/20 | wiLEu | G085-04 ) __conforme
""""" BAS . G076-03 I conforme
HAUT #G070-03 " ‘conforme
11496 STD cluster| 30/20 | wmiiey | G085-05. conforme
‘ BAS . | G076-05 - conforme )
. HAuT | G070-04 confarme
11497 STD cluster] 30/20 MILIEU G085-06 conforme
BAS ‘G076-0 conforme
© HAUT |7 GO070-06: conforme
11498 STD cluster| 30/20 | wmiLiEy- | G085-07 conforme
" TaAs | [G082-01. "“conforme
| __HauT ' G066-02 _conforme
11499 STD cluster 30/20 | wmiiey | G083-01. 1 conforme
BAS. | G080-06 " conforme
. ikt
HAUT | "G066<03: - _conforme |
11500 STD cluster| 30/20 | wwieu | G083-03. | conforme
BAS ‘G080-08. " “conforme |
———
. " HAUT .1 GO71-01 ‘conforme’
11501 STD ciuster| 30/20 | miLiEy G085-08- conforme
Bas .| G080-07 " conforme
___Haut “["GO071-02° " _conforme
11502 STD cluster| 30/20 | wmiLey | GO81-01 |+ 3481 . |- .- 3487 ol " "gps " " eonforme
BAS G083-02. "_"""”"'Ebﬁ'f'b”r"nié"
(Ejq OPERATEUR Y MAITRISE BSC ou%
Nom B =R T VISA NoM FELex VAo INom DA 2 vsa /& o\
DATE 2-o{-oF ) ' DATE 04 -o¥.cF T |DATE 9. 07 .oF %@&" i

j,v



f;CERCA Romans
TRIGA INTERNATIONAL
. T 125 Rev. 0

Cl; 8605

AFFAIRE: WASHINGTON -

N
ELEMENT | Type | Alliage

dans Elt

Position

 HAUT

e : mueu o

CUT% ‘
- barreau.} barreau || E

C%:

T Er%

UT %_

C% Long.

ment| -:;Elément Element Elément | Uran.€it.} STATUT] -

~]oss 30,35_

0,28 379.8 Gantorae

Lok} Lokl Lokl

{ ok

1088 3035

ok

0,28 380,2 » Gunfonoe

| 088 |3035

Lok

{ ok ! ok {ok]

028 |3803
i ok | ok Lok}

HAUT

BAS

h wuue:u

CHAUT

HAUT

MILIEU

‘| os0  }30,05

ok

032 |3805 [ Conforme

0,90 30,05
i ok

[ ok ok [okf:

032 |3802 [Cowmcnn
ok

i ok

ft-1,57

090  |30,05

"ok

0,32 380,3 Contgnni
f ok { ok Lok 0 0

BAS

CHAUT

T MitiEY

BAS

HAUT s

MiUEzU

1,58

0,90 30,05

fok

0,32 3796 | Comonon
! ok ) . 3

fok

0,90 30,05

! ok

0,32 380,3 Contariug |
{ ok {ok. i ok T

BAS

THAUT

MlLIEU

1,59
[ ok

090 |30

§ok

032 3803 [Contorim
' ok Lok] lokf- - -~

"BAS

1,57

[ ok

0,90 30,05
' ok

0,32 379,8 Conforme
R - = m )

Lok ok

EUR
VISA

DATE O f o}

nom ¥ Glix
DATE 04- c3- 0%

TMATRISE

BSC

©%.93 oA

ot




CERCA Romans

TRIGA INTERNATIONAL " ICHE DES PO[DS Cl: 8605 1
(T 1252 Rev. 0 cation: J42 A 1001 | AFFAIRE: WASHINGTON | |

‘Poids U~ | PoidsUs | U5% |
x | élément élément | élément |-

N° Position
E_LEMENT Type | Alliage | dans Eit.
' - HAUT 1 6071
11503 [TD clust{ 30/20 | wiLiEu

BAS
. L
11504 [TDclust{ 30/20 | wmwiEU

BAS

HAUT | GO71-
11505 |TD clusty 30/20 |  wiLEy | GO81C
BAS

] Poids U5
barreau

(250203 | 75038 | 4771 | 19,

250856 | 75234 | iasio |19

251167 | 78346 | 14831 | 19,69

' . HAUT
11506 [TD clust{ 30/20 | ~miLiey
.. HAUT | GOB3
11507 [TD clusty 30/20 | wmiiEy | GO77-03
BAS
11508 [TD ciusty 30/20 MILIEU 7
HAUT ~ T C
11509 {TDclust{ 30/20 | wmiLieu | GO
' _ HAUT | GO
11510  |TD clust{ 30/20 MILIEU
f. HAUT
11511 [TDclusyy 30/20 | migy
\ ot | Gotar
.. HAUT | G063-08
11512 [TDclusty 30/20 | miLey | GO
' ~ Bas | G082-08 |

T OPERATELR RISE. - T BSC 2
nom o ER7 VISA (g /

‘ ) . - M v \
- ] Nom FEL/m VISA , OG-ttt | e
DATE 0. oF _ 7% DATE 04 .07 .04 % v 4@@" Nl

¥ »

251275 | 74637 | 1476 | 1972

250820 | 74493 | 14688 | 1972 |

261326 | 74658 | 14721 |

251062 | Traste | 14704 |

251112 | 74596 | 147,00 |

250999 | 74554 | 14700 |

251254 | 74639 | 14718 | 19.72 W




. CERCA Romans
TRIGA INTERNATIONAL

T .126-b

Rev. 0

CLIENT:

Customer

page N°

Cl; 8605

AFFAIRE: WASHINGTON

NO
ELEMENT

| Fuel element n*

TYPE

Poids
Barreaux
Fuel Weight (gr.).

‘URANIUM - 235. ~

U5%
(WT %)

* Poids U2?

HiZr
RATIO.

11512

11503
11504
11505
11506
11507

11508
11509
1510
1811

|STD cluster|

_|STD cluster;

|STD cluster|

STD cluster|
STD cluster;
STD cluster

STD cluster|

2508,56 |

2502,03 |

19,69

147,71

U 235Weight:(gr.) | -

19,69

148,10

.83

161

251,67

19,69

1,60

2513,26

2510,62

251275

250820 |

74637 |

744,93

19,72

148,31

147,16

1,58

146,88

746,58

745,76

147,04

LT .

0,90 160
ST L AL A

A58

|STD cluster|
|STD cluster

STD cluster

25112

2512,54

250999 |

147,09

R, 1’58 - -

| 745,54

147,00

—— 1’59 F——

147,18

1,57

wou 6 ER7

OPERATEUR

pare Lot o F

VISA

746,39

MAITRISE

nom FE L/ ~<

oate Ok .0X-03




CERCA Romans :
TRIGA INTERNATIONAL Cl: 8605
T 125¢c Rev. 0 : i ; - - | :
| | | | | | R AFFAIRE:WASHINGTON
N° A v o N diametre jeu statut:
ELEMENT Type Alliage | dans Elt. | barreau barreau barreau/gaine jeu
17 HAUT T GO71+03 : » 007 ] ~ conforme
11503 STD cluster| 30/20 | muwigu | G081-02 007 | conforme
s~ cdes 0] ;_,,,...007 Tt conforme
' o HAUT - 0,07 | conforme .
11504 STD cluster| 30/20 | wiuiEy - 006 |  conforme
| BAS 4 G083-05 006 . conforme
o HAUT ' 0,07 conforme
11505 STD cluster| 30/20 | gy | 007 | conforme ‘
' : BAS 0,06 conforme
] -H'Aurv“": 0,07 T conforme
._ézg,_.h o onforme”
. o HAUT 0,09 - conforme
- 11507 STD cluster| 30/20 | wmiLiEU: 007 “eonforme
: ) éﬁ;&fww 0,67 conforme
HAUT 0,07 “conforme
11508 | STD cluster| 30/20 | millEy. | | 0,07 conforme
' : BAS 0,08 ~conforme
- HAUT L 0,09 - con '
11509 STD cluster| 30/20 MlLlEU ' 0 07 | @ .
: ' | BAas | G082-05 0,08 , " conforme
7 “
_ ~HAUT | G063-06° 0,08 conforme . |
11510 STD cluster| 30/20 | "wwigu | GO77-06 008 | conforme
) _g;\s . ) 0,08 ” conforme' e
o e : HAUT € 0,09, ~ conforme
11511 STO cluster| 30/20 | wmiiey | 0,07 - conforme
’ BAS 0,08  conforme
» | HAUT 0,08 conforme
11512 STD cluster| 30/20 mnuEu e confame
' . BAS . i 0,08 confo:me
/€ ¢, OPERATEUR ' o “MAITRISE —BsC e
NOM & ):1 1 NOM FELIN  VISA _—  |Nom PAHet D VISA | BSC /
foate 1.0 7 -of DATE 04 .-5F.0% e DATE 07 .06, oF S




t;‘CERCA Romans
TRIGA INTERNATIONAL
T 125 Rev. 0

Specification : J42 A 1001

Cl; 8605

AFFAIRE: WASHINGTON.

N
ELEMENT Type | Alliage

Position
dans Elt.

Te% T o
nt] Elément] Elé

C%.

nt|Elément :

‘Uran:Elt.] STA

11513

f..3020 | MiLiEU

11514

11515 F D cluste} 30120 jff,-ﬂ

MILEU | 'GOE

BAS

HAUT-

TMlIEY

11518 m clustel. 30120 |

BAS

11817  BTDcluste| 3020 |

THAUT

MiLlEU

0,88

{'ok

0,34

3795

Lokl )

| 088

ok

3800
[ ok}:

Copfcrn

1088

{0k

379,6

Canforme |

0,88

'379,9
(k[

Ganfor .

BA»)

THAUT

MILIEY

BAS

HAUT

MILIEY

ok

| 088

| ok

3797

!l.ok RS |

| o088

fok|-:  [ok]

3801

| 088

{ok] . | ok

380 0

Confo

11521 . B0 cluste

| 088

l ok} i ok

29,97

Condoine

5TD clustel 3020 |

MIUEU

0,89

| ok ! ok

'30,32

" BAS

o OPERATEUR
NOM: GEf— VISA
DATE o {0{

=

ol

NGM FC‘ LEn
DATE Otf 03.0% .

Gt |




CERCA Romans

TRIGA INTERNATIONAL
T 125-a Rev. 0

1 Cl: 8605

AFFAIRE; WASHINGTON | |

FONe
‘ELEMENT

Type

Alliage

Position

dans EIlt.

] élément | é

11513

TD clusts

30/20

_ HAUT

miLEu | G086-C

BAS

11514

TD clustg

30/20

BAS

11515

TD clust

30/20

_Haut

| 74084 | 14502 ) 1970

BAS

miEu | G086-03

11516

TD clust

30/20

HAUT

2503,50

| MILIEU

2501,34

|59 |

19,70

BAS

11517

TD clusty

30/20

HAUT

__MILIEU | G086-0¢

‘BAS

2502,70

11518

ITD clusty

30/20

THAUT

omiLEy |

G086-06

74125 |

14601 | 19,

BAS

"G079:06.

11519

ITD clusty

30/20

. HauT ] G

8AS

6072:07

11520

[TD clustd

30/20

HAUT ' T

2499,68

74009 |

145,77 |

BAS

| wiey | GO

11521

ITD clust{

30/20

11522

ITD clust

30120

O MiLEY |

BAS

'G083-08

2502,82 |

RCAT IO L

250862 | 75186 |

14817 |19,

| 78128 |

OPERATEUR
NOM ¢ CQ‘?
OATE L. 0 0 F

~G078:04

ga/g

2507,20

IRELT

BSC

et | %«4




. CERCA Romans

TRIGA INTERNATIONAL
T 125-b Rev. 0

page N°

| ct: 8605
- FUEL ELEMENT DATA SHEET AFEAIRE: WASHINGTON

CLIENT:
.Customer _ - B

N° " Foids | URANIUM - | URANIUM - 235 | ERBIUM T Plandensemble ]|

~ ELEMENT TYPE Barreaux U% Poids:U U5% Poids U235.|  Er% HiZr Assembly reference "}
© Fuel element n° Fuel Weight (gr).]  (WT %) U Weight (gr) (WT %) | u23sweight (gr)f - (WT %)

11513 - |STDcluster] 250140 | 2007 74084 | 1970 | 14592 | o088 |

11514 ISTD cluster] 250498 | 2997 | 741,92 19,70 14614 | 088 | 159

11515 |STDcluster; 250350 | 2997 | 74146 | 1970 | 14605 | 088 |

1516 |STDcluster] 250134 | 2007 | 740,83 19,70 145,92 ..088

(11517 |STD cluster] 250270 | 2997 | 741,25 19,70 146,01 088 |

11518  |STD cluster] 250296 | 2987 | 74120 19,70 145,99 . o88

(11519 |STD cluster] 249968 | 29,97 740,09 19,70 14577 .08

11520 |STD cluster; 250282 | 2997 741,27 19,70 14600 | 088 |

11521 |STDcluster| 250862 | 3032 | 75166 | 1971 148,17 0,89

11522 STD cluster] 2507,20 30,32 751,23 19,71 148,09 0,89

OPERATEUR Y ' MAITRISE

- . 2SO
Nom b Ry VISA ~ . nom FEL(X qu;%f 09-079%3/}
: : = . Jo? JUN

D:?ATE Y NEs , paTE Ol < 0% .04




CERCA Romans

DATE 04 . o7 .57

DATE 02.¢7.a7%

lTRIGA INTERNATIONAL Cl: 8605
3 T 125¢ Rev.'Q
' : AFFAIRE:WASHINGTON
N° Position: diametre diametre jeu statut
ELEMENT Type Alliage | dans.Eit..] barreau - barreau gaine ‘barreau/gaine jeu
 HAUT | -GO072-:01 | e 0.06 ~_conforme
11513 STD cluster| 30/20 | wmieu | G086-01 007 | conforme |
Bas | G0O79-01. B 0.07 conforme
. | HAuT 1.G072-02 0.06 conforme |
11514 STD cluster| 30/20 | miLeu | G086-02. 0.07 conforme |
8as . | G079-02 0.07 “conforme
HAUT © | GO072-03 0.07 _conforme
11515 STD cluster|{ 30/20 | muwiey | G086-03 - 0.08 ) conforme
""""" gas | GO79-03 0.08 “conforme
A
| HAUT | GO072-04: 0.07 ‘conforme
11516 STD cluster| 30/20 | miieu G086 04 conforme
BAS | ““conforme
HAUT | C _conforme
11517 STD cluster| 30/20 |  miuguU 77 conforme
CBas | “conforme
_HAUT L __conforme
11518 |STD cluster| 30/20 | wiLieu __conforme
| Bas “"conforme
‘ AUT conforme
11519 STD cluster| 30/20 | wmiLIEU ~conforme
' " TBAs T Conforme
§ __HAUT conforme
11520 STD cluster| 30/20 MILIEY T conforme
Bas - ““conforme
_HAUT G conforme
11521 STD ciuster| 30/20 | wmiLiEU conrorrﬁ—g"
BAS “conforme
| RAUT. conforme
11522 STD cluster} 30/20 MILIEU conforme
' BAS G T conforme
' OPERATEUR N _ MAITRISE . BSC ;
NOM 6%-7”7 visa Ut Nom FeEbler  ysp & NOM 04 (1 p VISA.
DATE 7. Q.5 ; "Stﬂ— '




'CERCA Romans
TRIGA INTERNATIONAL

- T 125

Rev. 0

5 ettt

Specificat

D'ASSEMBLAGE ELEMENT
on : J42 A 1001

Cl; 8605

AFFAIRE: WASHINGTON

N
ELEMENT

Type

Alliage

Position
dans Elt.

F&&&&

L3020 1

BAS

11524 By

clustel  30/20
2t RN i e

TTHAUT

MILIEU

BAS

2. %ﬁ_nc'“s‘e

MILIEU

Er%
arreau.

UT%
. barreau |

 Elément |Elems

ok|

ok

130,08

Lok|.

. 130,08

[ o‘k_v .

BAS

g ——

10 clustef

N L0

3020 |-

BAS

Y

1D clustey,

3020 |-

S

HAUT

BAS

“MILIEU

BTD clustel

i C

=HAUT TG

MILIEY

AL

stel, 30120 1

AT

~ MILIEU

| 30.08

r-

i ok

130,08

lok].

30,08

: ok

BAS

11530

, FTD cluste

.. 3020

. HAUT €

“MILIEU

BAS

|

RTD cluste
AL TR

30/20.

- :“HAUT:'

MILIEU

BAS

"HAUT

MILIEU

BAS

ot 6 ER

DATE 0l.07-0L

OPERATEUR

vISA

=

.NOM =ELk

DATE 04 .0F -0.




CERCA Romans

|TRIGA INTERNATIONAL
: T 125-a Rev. 0

Cl: 8605

AFFAIRE: WASHINGTON

NO
ELEMENT

» Type

Alliage

Position
dans Elt.

Poids réel
barreau

NO
barreau

Poids US

barreau

- Poids total .
" 3 barreaux

Pdids U
élément

élément

élement.

11523

TD clustd

30/20

“HAUT

BAS

T UMILEU |

G07605_

G081-05

‘G080-01

11524

ITD clusty

30/20

HAUT

BA3

| miEw |

| G080-02

G078-06°

250345 |

744,31

Cae7a |

1972

‘G081-06

11525

TD clusts

30/20

HAUT

BAS

| MiEy

| Go8o-03 |®

~G078-07 |

250420 | 74453 |

4679 |

1972

G081-07

11526

TD clust

30/20

HAUT

BAS

 MIEY

e~
~G078-08.
© G081-08

250312 | 744,18

etz |

1972

11527

TD clustd

30/20

HAUT-

BAS

| MILIEY

- G087-01

GOQO 01 '

2502,89 |

744,10

1972

11528

TD clust(

30/20

HAUT

BAS

_ migy | G0S0-03

249947 |

74318

14873 |

1974

" 11529

TD clustt

30/20

HAUT

BAS

| MiLEy | G087-07

250027

(74306 |

146,81

11530

ITD clusty

30/20 | MiLEU

HAUT

BAS

G090-05.
'G087-08

249904 |

74305 |

78 |

19,75

G087-04.

11531

TD clustd

30/20 |

HAUT

BAS

MILIEU |

——
G087-05

(250579 | 74510 |

a7 |

1975

BAS

L LTS I
L

250584 |

74507

Caaras |

1975

OPERATEUR
NOM 5 E
DATE_ 1. YA

VISA

"~ MAITRISE
nom FECL 7

DATE 0k -0 1. 04




CERCA Romans

TRIGA INTERNATIONAL
: T _125-b Rev. 0

CLIENT:

Customer

page N°

FICHE ELEMENT CLIENT

FUEL ELEMENT DATA SHEET

Cl: 8605

AFFAIRE: WASHINGTON

NO
ELEMENT TYPE

Fuel element n®

Poids

Barreaux

Fuel Weight (gr.)

U%
(WT %)

U Weight (gr.)

~ URANIUM: -

Poids U

U5% Poids. U235

URANIUM -235 .~ ]

(WT %) U 235wWeight (gr.) |

ERBIUM Plan d'ensemble. |
Er % HiZr Assembly referénce .}y
(WT %) RATIO

11523 |STD cluster]
. M524  ISTD cluster]

.2504,20

11525 |STD cluster,
11526

11529 ISTD cluster

STD cluster]
11527 ISTD cluster|
11528 |STD cluster]

11530 |STD cluster|
11531 |STD cluster|

250312

249947

2500,27

250579

250584

250345

744,31

19,72 146,74

087 .18

F._,_;,,,,{Q,da

30,08

744,53

19,72 146,79

087 |__ 181

30,08

_T4418

1972 146,72

087 e

250289

249904 |

30,08 |

744,10

19,72 146,71

087 | 181

30,08
30,07

... 30,08

743,18

743,06

e o

19,74 146,73

086 1,61

19,76 | 14681

..086 )18 b

1975 | 146,78

984 1,60

19,75 14717

084 {160

19,75 147,18

084 160 |

OPERATEUR
nom O E K7

pate L. 0%.0F

VISA

MAITRISE
novw FELIA

pAaTE Ok . 04 01

VISA ! &*




i CERCA Romans

TRIGA INTERNATIONAL
T 125¢ Rev. 0

Cl: 8605

AFFAIRE:WASHINGTON

N° Position _ diametre jeu statut
ELEMENT Type Alliage | dans Elt. barreau barreau barreau/gaine jeu
| naut | GO78-05 807 0.09 conforme
11523 STD cluster| 30/20 | ey | G081-05 008 conforme
| BAs G080-01 | "0.09 conforme
HAUT | GO78-06 | 0.09 conforme |
11524 STD cluster| 30/20 | miLiEy | G081-06 0.08 conforme
BAS G080-02 0.09 conforme
- HAUT | GO78-07 . 0:09 conforme
11526 STD cluster| 30/20 | wmmweu | G081-07 70.08 conforme |
BAS .G080-03 008 conforme
HAUT | 'G0O78<08 0.09 conforme
11526 [STD cluster| 30/20 | “mieu | G081-08 70.08 conforme |
T Bas | G080-04 0.09 conforme
R HAUT | “G090-01 . 0.08 conforme
11527 STD cluster| 30/20 | wiigu | G087-01 010 | conforme-
BAS G080-05 G.09 conforme
, | HAUT [+ éﬁsmoz: 0.08 conforme
11528 STD cluster{ 30/20 | wmiLiEy G090-03 "~ 0.08 ~ conforme
" BAas | (087-02 A0 “‘conforme |
HAUT  {-G090:04. 0.08 conforme |
115629 STD cluster| 30/20 | mieu | "G087-07 008 “conforme
~ BAs | G087-03 010 “conforme
HautT | G090:-05 - 0.08 _conforme |
11530 STD cluster| 30/20 | wmiEU | GO0B7-08 0.08 " conforme
s | Go8v.04 008 | conforme
| HAUT | G087-05 0.08 " conforme
11531 STD cluster{ 30/20 | witics | GOB7-06 0.08 conforme
Bas. | (090-06 |~ 008 ““conforme |
| HAUT
T MILIEY |
e . S
NOM R OPERATELR VISA » NOM ‘F’(,‘Lu\ mTRISE NOM DAt 0BSC VISA / jy“ “‘“‘"?/g_\
DATE Z-of. of DATE ol -oF. SF ‘<&£“b DATE ©9.0Z.0¥ ﬁ sc /'




1.4. SURFACE CONTAMINATION




CERCA ROMANS

CONTROLE DE CONTAMINATION DE

Visa

. ¥ : "ONTROLE DE CONTAMINATIO Page 1/ 4
Controle Qualité SURFACE des ELEMENTS COMBUSTIBLES )
Quality Control (FROTTIS) Document N°
SURFACE CONTAMINTATION FOR AY) | M(M) | J(D)|] OPER I N°
Z 444/3 Rev 1 ELEMENTS (Smear test) 2 007 08 22 PUG 03
AFFAIRE: TRIGA STD 30/20 LOFC:
Type
CDE: 8605 SPEC: J42 A 1001 rev 3 PLANS: 2719 001\ rev A
Order Specification Drawing
S Surface contrblée (dm?) C Comptage (Cps/min)
Controled area Counting
B Bruit de fond (Cps/min) C' Comptage (Cps/min) ‘
Background noise Calculated Counting
Res Résultat (Bg/dm?)
Resuit Temps de comptage : 60 Sec
Counting time
N° ELEMENT s c B c Res DECISION
ELEMENT N°
11 473 6.62 0 1 0 0,00 A
11 474 6.62 0 2 0 0,00 A
11 475 6.62 2 1 1 0,08 A
11 476 6.62 3 2 1 0,08 A
11 477 v 6.62 1 1 0 0,00 A
11478 662 2 2 0 0,00 . A
11479 6.62 R 0 0,00 A
11 480 . 6.62 6 2 4 0,31 A
11 481 6.62 0 1 0 0,00 A
11 482 6.62 4 -2 2 0,16 A
11483 1 6.62 0 1 0 0,00 A
11484 6.62 3 2 1 0,08 A
11 485 6.62 3 1 2 0,16 A
11 486 - 6.62 2 .2 0 0,00 A
11 487 6.62 0 1 0 0,00 A
DECISION : A: Accepté R :Rebuté
Accept Reject
Opérateur Operator CQ CERCA Maifrise Supervisor B.S.C
Nom  Pugnet Brigitte Nom FATY Pt
Date 22/08/2007 Date 83.08.97




CERCA ROMANS CONTROLE DE CONTAMINATION DE Page 2 /4
Controle Qualité SURFACE des ELEMENTS COMBUSTIBLES
- Quality Control (FROTTIS) Document N°
SURFACE CONTAMINTATION FOR AYY | M(My | J(O)| OPER I N°
Z 444/3 Rev 1 ELEMENTS (Smear test) 2 007 08 22 | PUG 03
AFFAIRE: TRIGA STD 30/20 LOFC:
Type
CDE: 8605 SPEC: J42 A 1001revd PLANS: 2719001 rev A
Order Specification Drawing
S Surface controlée (dm?) C Comptage (Cps/min)
Controled area ' Counting
B Bruit de fond (Cps/min) C' Comptage (Cps/min)
Background noise Calculated Counting
Res Résultat (Bg/dm?)
Result Temps de comptage:-: 60 Sec
Counting time
N° ELEMENT S C B c Res DECISION
ELEMENT N°
11 488 6.62 4 2 2 0,16 A
11 489 6.62 0 1 0 0,00 A
11 490 6.62 3 2 1 0,08 A
11 491 6.62 2 1 1 0,08 A
11492 6.62 1 2 o 0,00 A
11 493 6.62 2 1 1 0,08 A
11494 6.62 4 2 2 0,16 A
11 495 6.62 1 1 0 0,00 A
11 496 6.62 0 2 0 0,00 A
11 497 6.62 0 1 0 0,00 A
11 498 6.62 2 2 0 0,00 A
11499 6.62 1 1 0 0,00 A
11 500 6.62 3 2 B 0,08 A
11 501 6.62 1 1 .0 0,00 A
11 502 6.62 1 2 0 0,00 A




"CERCA ROMANS CONTROLE DE CONTAMINATIONDE | _ Page 3/ 4
Controle Qualité SURFACE des ELEME OMBUSTIBLES: | ] ‘
-Quality Control (FROTTIS) _Document N° .
SURFACE CONTAMINTATION FOR AY) | M(m) J(Di OPER | N°
Z 444/3 Rev 1 - ELEMENTS (Smear test) 2007] 08 | 22| PUG 03
~ AFFAIRE: TRIGA STD 30/20 : o " LOFC:
Type - : :
CDE: 8605 SPEC:’ J42A1001rev3. PLANS: 2719001 rev A
Order Specification Drawing
S Surface contrélée (dm?) - . - C Comptage. (Cps/min)
Controled area Counting
B Bruit de fond (Cps/min) : ' C' Comptage (Cps/min)
Background noise : Calculated Counting
Res Résultat (Bq/dm?) _ -
Resuit - : . Temps de comptage : 60 Sec
Counting time »
 NZELEMENT | s c B | ¢  Res DECISION
.ELEMENT N° ' o
“ 11 503 6.62 0 1 0 0,00 A
11504 | = 662 2 2 0 0,00 A
11 505 6.62 0 1 0 0,00 A
11506 |  6.62 2 2 0 0,00 . A
11 507 6.62 . 1 1 0 0,00 A
. 11508 | . 2 2 0 0,00 A
11509 | 1 1 0 0,00° - A
11510 . 6.62 2 .2 0 0,00 A
1511 6.62 1 S 0 0,00 -
11512 6.62 6 2 4 0,31 A
11513 6.62 0 1 0 0,00 A
11514 6.62 3 2 1 0,08 A
11 515 6.62 2 1. 1 0,08 A
11 516 6.62 2 2 0 0,00 A
11517 662 | 10 1 9 0,71 A




Z 444/3 Rev 1.

" SURFACGE CO

ITAMINTATION FOR
ELEMENTS (Smear test)

/4

~_ Page 4

OPER
PUG

M(M) | J(D)
08 22

lam
) 2..007

I N°
03

AFFAIRE: TRIGA STD 30/20
Type

CDE: 8605

Order

SPEC: J42 A 1001 rev3

Specification

- LoFG:

PLANS: 2719 001 rev A
Drawing

S Surface contrélée (dm?)
Controled area

B Bruit de fond (Cps/min)
Background noise

Réstiltat (Bg/dm?)

Resutt = . -~

- Res

C Comptage (Cps/min)
Counting -

C' Comptage (Cps/min)
Calculated Counting

Temps de-comptage :
Counting time

60 Sec

c' "Res

DECISION

0,00

0,00

Nl o}l ©f

0,16

1 0,08

0,31

0,00

0,24

ol wj M| ol &

0.00

-l

0,16

0,00

0,16

~| sl ol &l o o] s w)s
—

D NN O N

0.47

>>>>f>>>{>>>>>>>




1.5. He LEAK TEST INSPECTION




11473 10 11488

n® (service étalonnage)

sensibilité de ['appareil

0

6.000

IOOE— 12 Pa.m’s?

Fuite de référence

R
Ser

1396-09 pgmist

A FICHE DE CONTROLE D'ETANCHEITE e e
v'AREVA o LEAK TEST INSPECTION 07| 07 lm cvT {1
SERCAG o BJET . Qté Controlée / Réf piéce:

R0 A o ' TEST ETANCHEITE ELEMENTS TRIGA 16
Object:
CcCcQ Affaire: WASHINGTON -STD Cl: geos | Non Conf
Guatity Campliance Type: } Deviation 0
Centficate y
Plan: e Acceptée
Drawing: 2719 001 Rév: A noveptnd 16"
Document: Rév: Refusée:
Documeit: : Refused: 0
N°ANC:
Plan Qualité: Rev: ANC Number
Quality Plan: Acceptation
: ' finale: 16
Op: page Final decision:
Ressuage sous vide
NF EN 13185 Nov.2001
Observations Matériels et paramétres Critéres et résultats
|Elements Type d"appareil:  LEYBOLD XL 3 Critére d'acceptation

1.00E-08 Pam’s’
f

Résultats

(flux de fuite délivré par V' appareil)

Signaux résiduels -gpf

1.30E-08 mbar.l.s™
1.30E-09 pam’s™

-Ren
Pression d'imprégnation He { 14 Bars i
Temps d'imprégnation(Ti) [ 30 Minutes ] )
P.atm.en Pa.
Temps d'aération(Ta) ( 3 mn ‘5
Confarmité
Ta = Ti/10
: Opérateur / operater Vérificateur f approbator BSC / CQR - Quality control Client / Customer
{Nom: - Ph. COLLAVET [Nom: Jm ROCHETTE |[Nom: P. DURAND Nom:
ie 16/07/2007 Date: 16/07/2007 Date: Date:
Visa: Visa: : e Visa: Visa;
| ‘ |




11489 to 11500

n® (service étalonnage)

sensibilité de I'appareil

FICHE DE CONTROLE D'ETANCHEITE e
_ LEAK TESTINSPECT/ON 07! o7 ’ 17 CVT 1
OBJET : _ - “'Qté Controlée / Réf pidce:
: SR TEST ETANCHEITE ELEMENTS TRIGA 12
: Object: '
ccQ Affaire: WASHINGTON - STD  CI: seos | Non Conf
Quatty Comptiance | TYPE: _ Deviation Q
Certlicate
Plan: ' i Acceptée :
Drawing: 2719 001 Rév: A Accepted 12
Document: . Refusée: -
Document: Rév: Refused: | (Q
N°ANC:
Plan Qualité: / Rév: ANC Number
Quality Plan: ‘Acceptation
, ' finale: 12
Op. page Final-decision:
Ressuage sous vide
NF EN 13185 Nov.2001
Observations Matériels et paramétres Critéres et résultats
Elements Type d'appareil: BOLD XL 300 | Critére d'acceptation

LEY

| LOOE-08 Pam's" |

1.00E-12  Parms’

_E_l_.!i"fe de Féférence

qFR
Sk

Signaux résiduels -pp
-Ren

Pression d'imprégnation He !
Temps d'imprégnation(Ti) ‘ !

Temps d'eération(Ta)

Ta = Ti/10

Résultats

~

(flux de fuite délivré par |'appareil)

2.50E-08 mbar.ls™t|

. 2.50E-09 Pa_ma_s'l

P.atm.en Pa.

1.O1E+05

Conformité

Opérateur / operator

: Nom:
{{ Visa:

Ph. COLLAVET |Nom:

17/07/2097 Date:

74 Visa: -
e ;{/// ~ _

' Q'_;u:

BSC / CQR - Quality control

P.DU
17/07(2007

N

AND

Client / Customer
Nom:
Date:
Visa:

Vérificateur / approbator
Jm ROCHETTE [Nom:
‘A7/07/2007 Date:
. " |Visa: _
\




REVA LEAK TEST INSPECTION
GERCA . -
w ’ TEST ETANCHEITE ELEMENTS TRIGA
ccQ WASHINGTON - STD  Cl: geos  |Non Conf
< Quality Compliance Deviation . 0
Cenificate . — g
Plan: e Acceptée
Drawing: 2719 001 Rév: A Accepted 16
Document: Rév: Refusée:
Document: - Refused: 0
N°ANC:
Plan Qualité: / . Rév: ANC Number
Quality Plan: : Acceptation
' ) . finale: 16
Op: page Final decision:

Ressuage sous vide

NF EN 13185 Nov.2001

Observations

Matériels et paramétres

Critéres et résultats

: EIemenfs
11501 1o 11516 .

Type d'appareil:
n® (service étalonnage)

sensibilité de |'appareil

Fuite de référence
qFR
Srr

Signaux résiduels -Rp

{Pression d'imprégnation He
Temps d'imprégnation(Ti)

Temps d'aération(Ta)

1.00E-12 Pam’s™

| 1.39E-09 pam’s!
2.30E:09 P

| 14 Bars |

| 30 Minutes]|

| 3 mn |
Ta = Ti/10

Critére d'acceptation
| 100E-08 Pam’s™ |

Résultats

(flux de fuite déliv_né par {"appareil)
1.10E-08  mbar.l.s™
1.10E-09 pgm’s*

!

P.atm.en Pa.

I l.OlE*dS i

Conformité

Opérateur / operafor

Vérificateur / approbator

{Nom: Ph. COLLAVET |[Nom: Jm ROCHETTE |Nom:
i Date: 18(07/2007 Date: 18/0
Visa Visa: : Visa:/f**-«\ .

BSC / CQR - Quality controf
P. DURAND

Client / Customer
Nom:
Date:
JVisa:




11517 to 11522

n° (§er‘vice étalonnage)

sensibilité de |'appareil

Fuite de référence
qR

Ser

Signaux résiduels ~pr

Pression d’imprégnation He
Temps d'impregnation(Ti)

Temps d'aération(Ta)

1 39E 09 Pa. m s
2.20E-09 Pam3s:I:

| 14 Bars |
| 30 Minutes |
R mn |
= Ti/10

f 1.OOE-08 Pam's” |

Résultats

(Flux de fuite délivré par ['appareil)

3.306-08 mbar.ls™
3.30E-09 pa.m’s™

! 1.01E+05 I

P.atm.en Pa.

Conformité

FICHE DE CONTROLE D' ETANCHEITE e '°J"°";pe el
| . LEAK TESTINSPECTION 07 07 19 1
OBUET : até ContréléelRéfpléce
o : TEST ETANCHEITE ELEMENTS TRIGA 6
Object: , _ ,
Affaire: WASHINGTON -STD Cl: geos | Non Conf
Quaiity Comptrance Type: . Deviation Q0
© Cetificate - . T
Plan: _ - Acceptée
Drawing: - 2719 001 .Rev. A Accepted 6
Document: Rév: Refusée:
Document: : Refused: 0
, 3 N°ANC:
Plan Qualité: I - Rew ANC Number
Quality Plan; ) Acceptation
. finale: 6
Op: page Final decision:
Ressﬂage sous vide
NF EN 13185 Nov.2001
Observations Matériels et paramétres Critéres et résultats
Elements + {Type d'opporeil: ; Critére d'acceptation

Opérateur / operator

INom:  Ph.COLLAVET |Nom:  JmROCHETTE |Nom:
1] Date: Date:
Visd Visa: Visa;

Vérificateur / approbator

BSC / CQR - Quality control
P. DURAND

Client / Customer
Nom:
Date:
Visa:




FICHE DE CQNTROLE D ETANCHEITE R ”""'é'“‘*";'pe
o LEAK TESTINSPECTION 7| o7 |23|cvt]
) OBJET . Qte Controlée / Réf p|éc_e
o - TEST ETANCHElTE ELEMENTS TRIGA - 9
'Object:
Affaire: WASHINGTON - STD  CI: geos5 |Non Conf
Juatity Compliance Type,' Deviation 0
Cartificate
Plan: . Acceptée
Drawing: 2719 001 Rév: A Accepted 9
Document: . Refusée:
Document: Rév: Refused: 0
N°ANC:
Plan Qualité: Rév: ANC Number
Quality Plan: Acceptation
. finale:
Op: page Final decision:

Ressuage sous vide

NF EN 13185 Nov.2001

Observations

Matériels et paramétres

Critéres et résultats

11523 to 11531

Type d'appareit:
n’ (service étalonnage)

sensibilité de I'appareil

Fuite de référence

gFR
Sen

Signaux résiduels ~pF

-Ren

Pression d'imprégnation He

Temps d'imprégnation(Ti}

Temps d'aération(Ta)

/
/
{14
| 30  Minutes |
| 3 mn |
Ta = Ti/10

P.atm.en Pa.

Conformité

Critére d'acceptation
| LOOE-08 Pam’s™” |

Résultats

(flux de fuite délivré par |‘appareil)

1.00E-08 mbar.ls™
1.00E-09 pam’s?

‘1 Nom:

1 Visa:

Opérateur / operator

Ph. COLLAVET |{Nom:
N § 23/07/200 Date:
Visa:

Vérificateur / approbator
Jm ROCHETTE

BSC/ CQR - Quality control

Nom: RAND Nom:
-{ Date: 23/0 /2007\ Date:
Visa \f i/‘{i,( Y Visa:

Client [ Customer




2. WASHINGTON INSTRUMENTED FUEL ELEMENT




CERCA Romans

||TRIGAINTERNATIONAL | PROCES VERBAL de RECETTE

T 009-a Rev. 0

COMMANDE N°: 8605 AFFAIRE : WASHINGTON
Order No Ident. Word -
OBJET: IFE 30/20 PLAN: 2719.011 Rev. B
Object Drawing
SPECIFICATION N°: J-42-A-1001 Rev.3  Acceptation provisoire: []
Specification No QDI 22-43 Rev. B Pre acceptance

Acceptation finale .

Final acceptance

Présentation / .
"7 Présente: 6 instrumented fuel elements Pigce N°: 11467 - 11472

Presented

RESULTAT / , Piece N°: 11467 - 11472

Result
Accepté : 6 instrumented fuel elements -
Accepted

Accepté sous réserve Piéce N°.
On hold

NOUS CERTIFIONS QUE,SAUF EXCEPTIONS OU DEROGATIONS ENUMERES CI-DESSUSLA
FOURNITURE CITEE A ETE FABRIQUEE CONFORMEMENT AUX SPECIFICATIONS TECHNIQUES DU
MARCHE,COMMANDE OU SOUS COMMANDE DU CLIENT ET QUE,TOUTES OPERATIONS DE
CONTROLE ET ESSAIS EFFECTUES,ELLE REPOND SOUS TOUS SES ASPECTS,AUX
SPECIFICATIONS PARTICULIERES CI-JOINTES AUX PLANS AINSI QU'AUX NORMES ET REGLEMENTS
EN VIGUEUR S'Y RAPPORTANT.

We certify that, unless exeptions or deviations listed above, the said delivery were manufactured in conformance with
applicable purchase technical specification, orders or suborders from the customer, and that, after all inspection and
test operations were performed, the said delivery complies,IN ALL ASPECTS, to proper attached specifications as
well as to related drawings, standards and regulations in validity.

Remarques :
Remarks

Maitrise wWorks inspector Client Customer

Nom: DUZAND . Nom : -

Name D \ Name LA
Visa o L UOW\ e

|pate oA q0-03 T TP N [pate 2T

. ST I
Visa £, -0 7 a9
;/1




2.1. PACKING LIST




2.2. INSPECTION SHEETS




CERCA Romans Fiche de Contrdle
Inspection Sheet

TRIGA INTERNATIONAL Contrile Dimensionnel Elément Cluster Instrumenté Ensemb!e
’ Instrumented Fuel Cluster Assembly dimensionnal inspection

115 Rev.0
T v ELEMENT N°: A1 467
Element Number
Tvee: __ UZr 30120 Ne PLAN: 2718011
Dlmenslohs Valeurs Résultats Dimensions - Valeurs Résuitats
Dimensional Value Measure Dimensional Value Measure.
Barreau N°: Haut ) Battement Radial <0.25 haut
vgg No é 0 33 o 6 | Tep .,.x...__e, R R |_<0910 Tep | A o
[T Milieuw | o T T <025 bas | A
. Gost. o 3 | e | A k| <os0 sotem | B
Goss- o;z Bas A Test d'étanchéité (| haut A
" Pré ‘debarre ZR M"H(;ntftm ’ M Loak Test Baps ’ o
L F.’eri:nc::e © ba B o e 4] ] < v amonsec ‘ Bofom _q o
o Milieu 'Comtammat:on de surface
) e B . Surface contamination 1 A
R " Bas i A Contrale.visuel Creux i
o _|__Battom B . visual Appearance . Dents 1
I “Contrle US ' , Porosité R i
_uitmsonic TraceNo. N 5 56_- . e § Porosty - _'A__ -
| Dépose graphite ) Rayures
'Graphfo Sgray . : o Scratchas - A e
[~ Présence réflecteur bas A Piqtres [
| _ Bottom Reflector Instailed A RS SRR SO Prts Q _
Présence disque Molybdéne r ' H Aspect soudure '
_Moty Disk Instatied . N NI . Weid Smoothness A‘
Présance réflecteur haut A Aspect embouts ﬂ
Top Reflector instalied o ) Casting Smoothriess |
Dist.embout sup/réfiect. 3,6 mini Poids da I'élément
Top Fitting/Reflector Ga | »014mches | '?__ | Element weght (g) ) ‘{/ 5. 06
“”'L' ueur 682,86 0/-0.7 |
ong 26.875 6 _‘_5_24&___ ‘ )
36,34 maxi ' A A= Accepts A = Accéplance
< 1.431 — Valeut erregistiée 3 £ 0.1 “Hecorded to Within .05
‘ Tragabllité Matiére
, . Pumhase Crier Numters '
Embout supérieur . 62-04 ?.S \ Réflecteur sup. . 62 - 01 70 \
Top Fittrgs * Top Aefector © ‘

e j Réf i
Embout inférieur ] £2. o,{?‘ ) éflacteur "Lorom pofactor €2.0 ‘,66

Acttom Fittirgs  *

Embout espaceur . 62 -04F6 . Passage étanche tube . 62-018%

Spacer , el piug for fube
Gaine corting 62 .02 041 - N*336- Passage étan:??;mmng . Gz . 0418 3
Cisque Mol . Thermocoup! )
sque HOY Loy sk 62 o4 go) srmocedpl Tremmocouge €2. 0488

T e 82032 T e 62-0145 )

.Pavhg, SUF;I\"\!VQ mou“e’ -nsh_umeh‘r;Q. . v"s

CERCA / TRIGA INTERNATIONNAL INSPECTION CLIENT

Mo /,\Cpérateur o Matnse o cus(?me, «rvsfeft/a7 i

rra B Py i B X 2 SRR e : ﬂ /:// ;/9.,’,‘) 5
Cate [Cate: é_g_Qi_Qj‘ Date: 2 & i 2L 4
Visa ~«—~=,=.”_,g£:i Visa /7 7 & | "j




CERCA Romans Fiche de Contréle
I TIONAL Inspection Sheet
TRIGA INTERNATIO Contréle Dimensionnel Elément Cluster Instrumenté Ensemble
T 115 Rev.0 ) Instrumented Fusl Cluster Assembly dimensionnal inspection
av.
ELEMENT N°: 44 468
E'ement Number
TYPE: | UZr30/20 N PLAN: 2719011
Dimensions Valeurs Résuitats Dimenslons ) Valeurs Résuitats
Dimensional Value Measure Dimensional Value Measure
u N* Haut Battement Radial <0.25 haut
?!2;;8.36 é‘ 033 0? Tep ﬂ Cocuiarrupost | <0310  Top ﬂ )
G m v R St L fCuarrnok T i S
. Go61-03 | e A leaon eomwm | A
- Bas Test d'étanchéité || haut
- Sracance a—f‘~9§2~@/—‘ A —f_g:t'" - A | He Leak Test -E;"is-—- — __H—_
résence de barre ) < 1007 Atmcese Fal
or Rod irstaled e _n _ Bettom .
[T Milieu Comtamination de surface
Middie n Surface contamir.ation i R A o
- Bas i Contréle visuel Creux
Raottom N _ visual Appearance — Dents A'
“Convéle US T[T | Porasité | T
| msonigrceo | 1332 | eomsy A
Dépose graphite H . Rayures ﬁ
____-Smph:feSpmy e I L . |__Scratches o
Présence réflecteur bas ﬁ PiqUres
Bottam Rellector !ristailed I S o . Pits RIS o
Présence disque Molybdéne A Aspect soudure
| Moly Cisk Inst: led ) r______ S . Weld Smoothness ﬁ o
Présence réflacteur haut A Aspect embouts /4
Too Reflector | ” _ B ) Casting Smoothness
""Dist.embout sup/réflact. 3,6 mini Poids de Félément
_ Top FiltingReNector Ga | _0.14inches { A Element Weight (g) 4530
Longusur 682,86 0/-0.7 ** C% 22%
| _Length : 26.875 e ' .
Diametre sur la soudure 36,34 maxi Q A= Accepte A = Acceptarce
A Diameter. <1431 j ** Valeur enreqistrée A £0.1 ~Recorded to Within 005 .
Tragabilité Matiére
Purchase Crder Numbers
@ut supéne;; e 6 z -0 475 \ KReﬂecteur sup.mp ot 6 2 .0 1¥°\
Embout inférieur Réflactaur inf. .
Scttom Fittrys : 62 * 04 ; ‘ Battem Fefiector : g 2 * o"é 3
Embout espaceur . . Passage étanche tube .
Spacar 62 o 4 4 6 Sedl phayg for tube " gz . O‘(g ‘
Gaine g © 68 Olod-w337 P e s ¢ 62. 0483
i M o
Cisque Moly oy o - 6 2. o A §o Trermocouple s 62 .0 48 g
Rord Zr Tube de protecton
\\ Jr Rt Y 62 ° 0472 / K lurpeon cure 1ssy gz . 044 5 /
- ¢ - .
A, ¥
Paic supiitare monks wihumarlee . N "6
CERCA/ TRIGA INTERNATIONNAL ; .. |INSPECTION CLIENT
Opérateur ! ‘aitrise 5w~ JCustomer inspection -
A, - ! . " . A : f o - . , e ] ]
om: jorm: EEL(X o Losge N o o
Date %m 280X U} one 007 7E ST
\isa {\isa “““‘<::§!3 Visa /'f,//f Visa




CERCA Romans Fiche de Controle
Inspection Sheet
TRIGA INTERNATIONAL Controle Dimensionnel Elément Cluster instrumenté Ensemble
T 115 Rev. 0 Instrumented Fuel Cluster Assembly dimensionnal inspection
) ELEMENT N°: /,/I 1' 6‘ g
Elermant Number
TYPE: | Uzr30/20 N PLAN: 2719011
Dimensions Valeurs Résultats Dimensions Valeurs Résuitats
Dimensional Value Measure Dimensional Value Measure
Barreau N Haut Battement Radial <025 haut
L veat No Go33.08 [ _F} _ = rouiar nirout ] <oa0r0 Top A
R P a o . Tl B
GOt 0k | e L | <o eotem | A
G 059.03 | B3 A Test d'étancheité haut A
o e T i e —- He Leak Tast — -
Présence de barre ZR Haut Bas
o 33!"?__@5@1_"9_4___-__~_.-.,_._ . ro0 i q < {Je-7 .m-crvsec Bottom A
T Milieu Comtamination de surface
R _ Mode ] ___n o Surface confamination _ f 1 f)_ o
T Bas A Contrdle visuel Creux
i) Bottom visual Appeararce Cents M ﬂ
Contréle US ) Porosité [T
_ Uitrasank Trace No N _,_3.&.5___. e | PorOsity 1/
|~ Dépose graphite A Rayures {
| Graphite Spray |__Scratches I
Présence réflocteur bas A Piqggres .
Bottom Reflector Instaiied e e Pits ﬁ o
Présence disque Molybdéne A Aspect soudure
Moly Disk Instailed I I e - Weld Smoothnass A e
Présenca réflectaur haut H Aspect embouts
Top Reflector Installed Casting Smoothress | A
Dist.embout sup/réflect. 3.8 mini ﬁ Poids de I'élément
__rgp_ f@_r@_aﬂictl_ G_a___ R | _>0.14.ches Eement Weight (g) 4 5- 3 3
Longueur 6826 0/-07 * "’""
Lm?m 26,875 6% 2.51' N
Diamétre sur Ia soudure 36,34 maxi A A= Acceptd A = Acceptance
Wiiid Diameter . <1431 .  Yaleur enreqistide 4 £0.1 ~Recordad to Within .G05

% b £53

el 891/ amév«f/m/

Tragabilité Matiére

Purchase Crder Numbers

62- 0175\

Embout supérieur .
Fop Fittirgs *
€ inféri
ot in g:xn Fittirgs : gz ) O 4;('
Embout espaceur . : C'Z- o"?‘
Gaine T 62 0204 w'343.
Cisque Moly oy ok : (Z‘ o] ‘{60
Qd Z' Zr e 62 O'{;Z /

Parke

)
59“1\0’1“1

monty insPromeonbs

Réflecteur sup. .
Top Reflector

€2.04%0

Réflactaur inf.
Aattom Reflector

62-0469

Passage étanche tube
Taal phuy for tute

£2.048 %

Passage étanche embout
' Seal srug for Stirg

€2-0183

Thermocouple .
Trermoccusie 7

§2.014383

Tube de protection
Tupgon t.be sy

§2.0445 )

N7

CERCA / TRIGA INTERNATIONNAL

. Maitrise .

A =
Date: 2——-—-—3“ ¢ : \(
Visa w«fyﬁ‘gx '

Nom:

R sl A . i Eys i i
: ’ . PV
Cate: Cate: ’{, s L& 7
- RN A N, W
Visa e Visa Lo 7 ey

INSPECTION CLIENT
Customer nspection

Nom:.v,ﬁ._.:j:r.—. . J;J




CERCA Romans Fiche de Controle
" Inspection Sheet
TRIGA INTERNATIONAL Contréle Dimensionnet Elément Cluster instrumenté Ensemble
Instrurmented Fuel Cluster Assembly dimensionnal inspection
T 118 Rev.0 o
ELEMENT N°: /{ 4 lf ?0
Element Number
TYPE: 53,___ _uzZr 30 l 20 ) N° PLAN: 2719011
Dimensions Valeurs Résultats Dimensions Valeurs Résulitats
Dimensional Value [ Measure Dimensional Value Measure
Barreau N° Haut v Batternent Radial <0.25 haut
e, Go¥.0F | " [ A e Lo | A
T “Milieu’ <025 bas
L Cobt0b | se LA b | love e | A
Bas . . haut
G059.05 | pm | A [ Testdsmrcns d-A
" Présance de barre ZR "Haut A X | Bas H
< a7 am-coisec ;
| T Rodinstuled 0o 4 . Hottom |- .
) Milieu Comtamination de surface
R ~ Middle . _A surface contamination = - o _ﬂ_ I
- Bas A Contrdle visuel Creux
e Bottom ___\i_gqalAupeamme | Cernrts _ Ii -
Contréle US Porosité
msenermcoo 4oV 38 L | et A
“Dépose graphite ﬁ Rayures
Graphite Spray e o e e} SCratches A =
Présence réflecteur bas A Piqdres
| _Oottom Refictorinstaved | Pits . A _______
Présence disque Molybdéne | q Aspect soudure |
| __Moly Cisk Instalied b o }__Weld Smoothness /} —_
Présence réflecteur haut a) Aspect embouts 4
Top-Reflector Installed Casting Smoothness ~
Dist.embout sup/réfiect. 3,8 mini A Paoids de I'4lément 2
| Top Fiting/Reflector Ga >0.14 inchas b __ ] Eiement weight (g) 4 5‘ ~ __3 .
Longueur 6826 0/-07 * 6 ’g Z 5
| _Lenqth 26 875 '
Diamétre:sur. la soudure 36,34 maxi A JA= Accepte A = Acceptance
- wWeld Ciameter . <1431 . A Valeur emgg;s(ree 2201 “*Recorded 10 Within 005
Tragabilité Matiére
Furchasa Crder Numters
Embout supérieur . \ Réflecteur sup. 7. \
Top Fittrgs ° 62 ) o 4 ¥s Top Reflector 6‘.’ o { 70
Embout inférieur Réflecteur inf.
Qctton Fittirgs  * 62 - 01 ¥4 Bottom Feflactor gz ° o 46 5
Embout espaceur . . Passage étanche tube .
Spacer 62‘ o4 16 3ol phug foa tute 6.0 1 8L
; . . P 5
cwsng 62 Q201-WISh| | Passasedachoemban . £2.048 3
Cisque Moly iy §2- 04 6 o Thermocauple e 62. o 48 8
| Rond 2r T.be de protection
NG e 62.04%2 N\ TN 620445 )

Po_bkc_ Supfvlau‘q T‘«Shumtw‘/gi N\ 8

Cpérateur

Nom:

WER:]
Date:

\isa

CERCA / TRIGA INTERNATIONNAL
Maitrise

BSC INSPECTION CLIENT
. Custcmer "r'specnon
Date. 7 J- ,a% dzw Date: *”-'-:{{ -
Visa P ﬁ; Visa lfi




CERCA Romans
TRIGA INTERNATIONAL

Fiche de Contrdle
Inspection Sheet

Contrdle Dimensionnel Elément Cluster Instrumenté Ensemble
Instrumented Fuel Clustar Assembly dimensionnal inspection

T 115 Rev.0
. ELEMENT N°: 4{ 4 74
Elament Number
TYPE: - UZr 30/20 N° PLAN:| . 2719-011
Dimensions Valeurs Résuitats Dimensions Valeurs Résuitats
Dimensional Value Measure Dimensional Value Measure
Barreau N°: : Haut Battement Radial <025 haut
verno  G038-07 | np 1 A | Torumrmnow <0910 | A
T Milieu <025 bas | T4
Gob1- 06” wae | R | _<2at0 _ Bottom 4
e e e e e . - T L
o Gofo- O | pgom | A | Testdétanchéits Tp A
“Présence de barre ZR Haut Co T Bas
| _ZrRodinstaled | oo A aliiniachond osotm | A
Milieu A Comtamination de surface o
_ - Migdle Surtace contamination . /} )
Bas a Contrble visuel Creux T
| Bottom visual Appearance ' Dents y‘}
Contréle US Porosi® o s
| Uitrasorie Trace No. I R lf‘ Zf[f L o} Porosity A
Oépose graphite ’q ~ Rayures A
_ Sraphite Spray ~ j Scratches e
Présence réflecteur bas }Q Piqares
Bottom Reflactor Instaied I | L Pits A
Présence disque Malybdéne A Aspect soudure
__Moly Disk Ir d N I DAL weid Smoothness ﬂ .
Présencs réflecteur haut A ! . Aspect embouts B
Top Refiector instatied .. Casting Smoothress
Dist.embout sup/réflect. 3,6 mini Poids de I'slément T
Top Fitting/Reflector Ga - .>0.14 inchas Iq = Element Weight (g) 4 5‘4 9
Longueur 6826 0/-0.7 * 6%2- 3,5
Length 26.875 . .
Diamsétre sur la soudure 36,34 maxi A= Accepté A = Acceptance
Wald Crameter - < 1.431. ﬂ * Valeur enreqistrée  + 0.1 “*Recordad to Within 605
i
Tragabilité Matiére
Purchase Order Numbers
Embout supene::o crrgs . 62 ) 415\ (Reﬂectaur sup.mp s 6“?‘ o fﬁ Z \
Embout inférieur Reflecteur inf.
8cttom Fittings 62-0 1 ¥£ oo perecty | 02° 0169
Embout espaceur . p a ;
i Jpacer 62’ ’ o 41 6 7esage taqzahlo,'z/t:qb.; fuba 62 * o 4 9 4
Gaine L . ot 4L A Passage étanche embout
Cladding ¢ 62 0201 LA Coal piug loe fithng g 2 * 04 8 3
i M . T
Boaue ol s 62-0 160 PO e 620188
Rend Zr Tube de protection
\ 2 Rt 62— -0 "7 Z- / \ Support e issy (2 + O 4" 5 /
- ’ s . B i
par".‘q Sgpyf,m.,va Thstfumhsssg V {4
CERCA/ TRIGA INTERNATIONNAL BSC INSPECTION CLIENT
,.f-\;Jpé(rateur ' : tlatnise | Customer nspection .
Nom:® | . iNom: g g Nom- Nom . Iy
Nare }f ey ‘{A Lane __“M Mvare . ,»\,;30,;1: . C; .,':‘“/. LA {L
Date : O . Cate 4__8_-__@;%;_@_;( Date: A Date: j":.lf
visa Visa Mg& Visa - "”"/’ ) Visa 5




CERCA Romans Fiche de Contréle
Inspection Sheet )
TRIGA INTERNATIONAL Controle Dimensionnel Elément Cluster Instrumenté Ensemble
Instrumentad Fuel Cluster Assermnbly dimensionnal inspection
T 115 Rev.0 o
ELEMENT N°: 44 412
Elemant Number
TYeE:  UZr30/20 N PLAN: 2719011
Dimenslons Valeurs Résultats Dimensions Valeurs Résultats
Dimensional Value Measure Dimensional Value Measure
Barreau N°: Haut Battement Radial <025 haut
Yeat No G O,” {-oZ. I b ﬂ_ e L _Croumrrarout . ].S8910 oo }}_
[T Milieu <025 bas
God.of | Ve L AL | <som estom | A
G obo.02 | B A Test d'étanchéité haut A
[NV OUU U GUUUUIUY NN NS i K Test A IR B .
Présence de barre ZR Haut A : :‘;:: _”; cosec as ,4
rRodostated L Tep 4 T} T ] | Bottom e
[ Milieu Comtamination de surface
o Mddie A_ - Surface cortamination . e _-._ﬁ;_,_m
o Bas Contrdle visuel Creux
e e e e _..Bortom — A . visual Aposarance Cents - _-{?_ e
Contréle US Porosité
Dépose graphite H Rayures
| Graphite Spray R ] i | _ Scralchss | A o
Présence réflecteur bas n Piqares
Bottom Reflector Instatled S LU S ... I
Présence disque Molybdéne A Aspect soudure
Moly Disk ir d I . e B ’ . weld Smoathnaess r.a_ o
Présence réflecteur haut A Aspect embouts A
| Top Reflector instalied s : : Custing Smoolhness
Dist.embout sup/réfiact. 3,6 mini 9 Poids de '8lément g 8
__ Top Fiting/Refliector Ga b »014inches | 1 1 Eement Neght(g) _ ) o Q
Longueur 682,68 0/-07 ** |/
| o s |682,5% |
Diamatre sur la soudure 36,34 maxi | 4 A= Accepté A = Acceptance
waid Dramatar. . < 1.431 I  Valeur enregistrée 8 £ 0.1 ~Recorded to Within 005
/
Tragabilité Matiére
Purchasa Croder Numbers
Embout supérieur . 62 0 i 4 5 \ A’aﬂecteur sup. . 6 Z o 4 3 2‘ \
i v : . : &
: Fap Fittrgs fop Refector
Embout inférieur Réflacteur nf.
Sottom Firgs 62 * 0474 Bottom Refiector ‘z i 0443
Embout espaceur . Passage étanche tube
P Toacar ° 62 -0 4 q ( 9 el piug for ke : 62 ) 048 q
Gai K =3 P bout
~aine Chadading : 62 -0201 v 363 . asssge eta.neca:f‘uegnjw Sttog M CZ - Q 4 g 3
; M . Therm 1 )
Cisque Moly v ok éz - O{(O Thermacouple e ¢2. 0 188
Rond Zr Tube de protection i
\\ Rere s B 6 Z - O '{ 78 / K Fupport tube assy (2 * OL ol /
- -~ -~ .
Pav"v@ SuPQ'!vic IHS"WH\QA"’Q Ve 43
CERCA/ TRIGA INTERNATIONNAL BSC INSPECTION CLIENT
Cpérateur Yatrise Custorrer :nspection
Nom: 7 Mo, ¢E,.. / p t Nom: - ey 1
Yroarrza SpMame [ Sl Sriama - AL o G 7 9/ v
Date Date: w‘(‘ Date: . 7~
y . g
‘isa 7 Visa -'W“ff;{;::% Visa




2.3. FUEL ELEMENT DATA SHEET




?CERCA Romans

TRIGA INTERNATIONAL

T 125 Rev. 0

Specificat

FICHE D'ASSEMBLAGE ELEMENT

AFFAIRE: WASHINGTON

NO

ELEMENT

Type | Alliage

Position
dans EIt.

No
barreau

on : J42 A 1001

“ELEMENT

UT %

barreau

Er%

‘Elément

"UT%
Elément

C%
Elément.:

11467 [IFE cluster

. 30

'HAUT

TUMILIEU

11468

IFE clusted 30120 |

. haut_

“WiEs G061

{090
{ ok

29,68

! ok

0,32

STATUT

L ok

BAS

11469

IFE clusted 30120 |~

0,89

| ok

30,30

' ok

0,33

“ok

Confariie:

11470

IFE clusten  30/20

“HAUT [5G

{1089
?ok

30,30

ok

0.33

Confunne

‘ ok

T MILIEU

BAS

11471

IFE clusted  30/20

L HAUT

T WILIEU

0,89

- ok

30,02

: ok

0,32

Canfomie

: ok

BAS

11472

IFE clusteq  30/20

0,92

ﬁok

29,95

Lok

0,33

Coafvm

. ok|

MILIEU

EBAS

0,93

"ok

30,03

! ok

0,35
. ok

Canformie

"MILIEU

MWLIEY

BAS

HAUT

1

NOM% CEx

OPERATEUR
’ VISA

DATE S50&- o F

.

Nnom Y ELIX
DATE O% . 6.0

MAITRISE

VW_& _

BSC -
DA

[
s | BSCG
o706 2F “Dapt

i




CERCA Romans

TRIGA INTERNATIONAL
T 125-a Rev. 0

FICHE DES POIDS

Specification: J42 A 1001

Cl: 8605

AFFAIRE: WASHINGTON

Nﬂ

ELEMENT | Type | Alliage

Position
dans Elt.

No
barreau

Poids U5
barreau

US'l°/a’
barreau

oids total
3 barreaux

Poids U5

élément élément

U5 %
élément

11467 FE clust

.

30120 | wwey | G

HAUT

BAS

- G033-06

11468 FE clustd 30/20

W_—".. S—

L HAUT
. MILIEY
BAS

| GO33-07

G061-03

| G059-01"

11469 FE clustd 30/20

.

HAUT

__MILEY

BAS

11470 FE clustd 30/20

_Haut | G038-0

| ML

11471  FE clustd 30/20

T . —

.. HAUT,

 MILIEU

‘BAS

e —————
| ©038-07°

G033-08 -
{ G061-04

8 | reee7 |

14338 |

1973

248781 |

74506 |

14708 |

1974

249024 |

74589 |

Mz |

1974

'G061-06

248403 |

T 736,90 |

14547 |

1974

248498

~G060-01

11472

Q.

FE clustq 30/20

HAUT

 MILEU

BAS

| G061-07

e E—————
G011-0

73588 |

14527 |

19,75

248319

G060-02_

_HAUT

oy |

"BAS

ERCATEE

14581

1875

L BAUT

BCTEITN .

BAS

L HAUT

CMwey |

_BAS

o HAUT 1
MU Y

BAS

: OPERATEUR
NoMm 6 EE9
DATE §-0b-ak

VISA #ﬁ‘

“MAITRISE
nom FEL(R

DATE 01.()6.03

V‘S%

DA 0.

BSC (<P Q“e/,é
=3 7 OG. 07 7 E§c

Ui



CERCA Romans

TRIGA INTERNATIONAL
" T 125-b Rev. 0

CLIENT:

Customer

FICHE ELEMENT CLIENT
FUEL ELEMENT DATA SHEET

page N°

Cl; 8605

AFFAIRE: WASHINGTON

NO
ELEMENT

i Fuel element n®

TYPE

Poids

Barreaux

Fuel

Weight (gr.)

URANIUM

U%
(WT %)

Poids U

URANIUM - 235

Us%
(WT %)

Poids U235
U 235Weight (gr.)

ERBIUM
Er%
(WT %)

Plan d'ensemble " |
Assembly reference

1naer
11468
J11469
LoAane
A
M4z

IFE cluster|
IFE cluster

IFE cluster

2477,38 |
248781 |

249024 |

IFE cluster}
IFE cluster

IFE cluster

2484,98

.2484,03

248319 |

U Weight (gr.)

726,67

UL

143,38

745,06

19,74

147,08

745,89

1974 |

19,74

735,68

73690 |

19,75

145,27

Az

1975

I R, DU

—— —~.—~1 45l61‘_—-.--. F TIEryee————

0% .1

089 | ..

NOM GE?'I

DATE

OPERATEUR

0508 0F

VISA

MAITRISE

now F&LLR

OATE O3 . U -0 F

VISA
/5—& .




CERCA Romans s ' )
TRIGA INTERNATIONAL CALCUL DES JEUX Ci: 8605
T 125¢ Rev. 0
AFFAIRE:WASHINGTON
N°® Position N° diametre diametre jeu statut
ELEMENT Type Alliage | dans Elt. | barreau barreau i barreau/gaine jeu
' . HAUT G033-06 | ' ' 0.10 | conforme
11467 IFE cluster | 30/20 MILIEU G056-03 0.09 - c_:_qpfgr me
BAS G058-07 0.10 17 Tconforme
HAUT | G033-07 0.10 , __conforme
11468 IFE cluster | 30/20 [ ey | G061-03 0.08 conforme
' BAS G058-01 7009 T ] Tconforme
| HAUT G033-08° 0.10 ) ~_conforme |
11469 IFE cluster | 30/20 | wiLeu | GO061-04 008 | conforme
' BAS G059-03 0.10 " “conforme
HAUT G038-01 0.09 conforme
11470 IFE cluster | 30/20 | mwieu | GO061-05 0.08 ‘conforme
: BAS G059-05 010 ~conforme
- _HauT G038-07 0.10 - ___conforme
11471 IFE cluster | 30/20 | wiLieu G061-06 " 0.08 17 conforme
BAS G060-01 70.08 o conforme
 HAUT G011-02 0.10 conforme
11472 IFE cluster | 30/20 | wmweu | G061-07 008 ~conforme
’ Bas | G060-02 0.09 ““conforme
HAUT
MILIED |
8AS
HAUT
MILIEY
T BaAs -
__HAOT
MILIEU
" EAS
| HAUT
MILIEU
T T8Aas I TR :
. OPERATEUR MAITRISE
NOM C: Eb VISA % NOM‘*(@&:A vus;\o-bg—;ﬁ;; NOM DRI D. VISA
DATE 5. 086 o7 DATE 07 o6 of DATE 0¥.06-0Z




2.4. SURFACE CONTAMINATION




N

CERCA ROMANS

CONTROLE DE. CONTAMINATION DE Page 1 [ A1
Controle Qualité ' SURFACE des ELEMENTS COMBUSTIBLES C
Quality Control (FROTTIS) _ Document N° -
SURFACE CONTAMINTATION FOR AY) | M(M) | J(D)] OPER I N°
2 444/3 Rev 1 ELEMENTS (Smear test) 2007 09 28 | DEM 01
AFFAIRE: TRIGA INSTR 30/20 ' LOFC:
Type
~ CDE: 8605 SPEC: J42A 1001 rev3 PLANS: 2719011 rev B‘
Order Specification Drawing
S Surface contrélée (dm?) C Comptage (Cps/min)
Controled area Counting
B Bruit de fond (Cps/min) C' Comptage (Cps/min)
Background noise Calculated Counting -
Res Résuitat (Bqldm’) Co
Result Temps de comptage : 60 Sec
Counting time
N° ELEMENT S C. B c Res DECISION
ELEMENT N° .
TRIGA 11 467 6.62 -2 1 1 0,08 A
TRIGA 11 468 6.62 2 1 1 0,08 ' A
TRIGA ]11 469 6.62 1 1 0 0,00 A
TRIGA 11 470 6.62 0 1 0 0,00 A
TRIGA 11471 6.62 1 1 0 0,00 A
TRIGA 11472:| © 662 0 1 ) 0,00 A
\
DECISION : A: Accepté R : Rebuté
Accept Reject
Opeérateur Operator CQCERCA Maifrise Superwsor B.S.C
Nom  Demougeot ~ Nom FeElix / }‘ - '\/y
Date 28/09/2007 Date  28-08.07. DAL, | 35C
Visa —<( 230707 Y




2.5. He LEAK TEST INSPECTION




Numéro de PV
FICHE DE CONTROLE D'ETANCHEITE e
LEAK TEST INSPECTION 06 l 07 |27 |PDU |01
OBJET : Qté Contrélée / Réf pisce:
Object: TEST ETANCHEITE ELEMENTS TRIGA 6111467 to 11472
CcCQ Affaire: WASHINTON Cl: 8605 Non Conf
Quat::t:y Q;:m;;hance Type: instrumented : Deviation 0
ertificate
Plan: . ay- Acceptée
Drawing: 2719 - 011 Rev: B Accepted 6
Document: . Refusée:
Document: Rév: ‘ Refused:
N°ANC: /
Plan Qualité: Rév: ANC Number
Quality Plan;: Acceptation
finale: 6
Op: - page Final decision:
Global partiel sous vide : Global sous vide
Suivant NF A 09-492 Suivant NF A 09-492
Reniflage avec accumulation
NF A 09-491 Aout 1989
Observations Matériels et paramétres Critéres et résultats
Element n° ' Critére d'acceptation

11467 to 11472 |Type d'appareil: - [ LEYBOLD Xt 300 ]
n® (service étalonnage) - R S II.OOE--OB PC}."\EI.S‘I l
sensibilité de I'appareil 1.00E-10 Pam’s \
ppm d'He 5
Sonde ou Renifleur ' N dans 'air E::]
Signoux délivrés par I'air de la poche ) Résultats
sO(de'buf d'accumulation) 8.00E-09 %
sl(fin d'accumulation) 8.00E-09 q6 = £5~OOE'09 Pam3.5
Signoux résiduels correspondants & Sg et S; constante &E{E
So C '
5, q6 calculé
[ 7 Pam’s”? |

temps d' accumulation (1) 3600 °  secondes

Pression absolue dans fe volume
de mesurage (Pvin) 1.00E+05 Pa
: ‘ Conformité
Volume de mesurage(Vm) | 1.00E-04 m’
Opérateur / operator Vérificateur / approbator BSC / CQR - Quality controf Client / Customer
E COLLAVET Ph . {Nom: ROCHETTE JM |Nom: DURAND P. Nom:
Dave: 18/09/20¢ Date: 18(09/2007 Date: 158/09/20Q7 Date:
AVisa: - y 7 " |Visa: e 1Visa: (//—'."*f'\.\: e - {Visa:
—————————— \

- 4 = i




2.6. DIMENSIONNAL INSPECTION LIST
(INSTRUMENTED)




CERCA Romans FICHE de CONTROLE DIMENSIONNEL Document N° |_Page 11
TRIGA Dimensionnal Inspection List ACYY IM(M) JO) Opér. | N°
INTERNATIONAL objet: ELEMENT INSTRUMENTE ,
T 062 Rev.0 Object:  Instrumented Fuel Element 09 Zj) JIMF o3
, Guantitdé Quantity
ccQ Affaire : \/(/M ﬁ:mg }9"” K 0/2 9 2605 | presentce CERCA
ity Corrplacce Cedficate Type Prasented d_
’ Non Canf. N"ANC
Pan: 2 ¥ 49014 Rev.:,‘B Gev.raquest
Drawing Acceptée
Identification: —/L’.! L( 6:1' Rev.: Accepted 4..
FOC : ) Rev.: Refusee
Spec. T L2 4 Aoco4 Rev.: 3 Retused
Comm. Aven.: Acceptation finale
DT: Final acceptation i
N° POSITION dans I'ELEMENT RESISTANCE en OHM
TC Element Place Chromel/Alumel | Chromel/Sheath Alumel/Sheath
H
3 Yoo, 4352 | 38.9 38.9
MILIEU
2 CENTER 43¢ .4 Q9. 3 39.5
BAS
A BOTTOM 434, 2 8.3 39.5
'~ CONTROLE TEMPERATURE
HEAT RISE
STANDARD Thermocouple BOTTOM (°C) CENTER (°C) TOP (°C)
50 ‘50 C S 50 50
1 A, .
5 75° C 12 34 1€
/‘Uﬁ QPPff S/ﬂ/(?tJlé{ v /‘00 400 {Lo‘i
Qbservations :
CERCA/ TRIGA INTERNATIONAL 8SC Inspection CLIENT
Customer inspection
Operateur Maitr'se ,
! P
Hom TP ¢ gl %E : Nom: - e P Nom: L) £ LAPF
Mame - ‘e . riame
nate 25/03/0F | Dater 26 -90D-0 * \,léf/ : Date: - "7 T
o SRS




USRI SO

g — = CONTROLE DNENSIONNEL | oo 1 _Com o
TRIGA Dimensionnal Inspection List AY) [MMY | D) Qpér. | N°
INTERNATIONAL objet: ELEMENT INSTRUMENTE
T 062 Rev. 0 Object :  Instrumented Fuel Element ¢ i{p3 25 1TMF 0L
Quantitd Quantity’
ccq Atfaire - Waw ;Qmo o Fon 3 0/ 20 ¢ %605 | Presemse CERCA
Zuaidy Carciarce Cemficare Type Présented
" . Non Conf. N'ANC
Plan: 2 F A% o 14 Rev.ig Cev.request
Drawing ‘ Acceptée
identification: 4 4 4 &8 Rev.: Accepted {L
FOC : Rev.: Refusée
Spec. T 42 A doco i Rev.: 3 Refused
Comm. Aven.: Acceptation finale
DT: Final acceptation /:L‘
Ne|  POSITION dans 'ELEMENT RESISTANCE en OHM
TC Element Flace Chromel/Alumel | Chromel/Sheath Alumel/Sheath
HAUT
6 TOP A43.0 A03.3 /—foé
MILIEU
5 CENTER A43.9 A03.9 Ho.%
: . BAS'
e BOTTOM A 43.¢ 40635 Yo 6
CONTROLE TEMPERATURE
HEAT RISE
STANDARD Thermocouple BOTTOM (°C) CENTER (°C) TOP (°C)
50 SO C. LU+ s b
15 ¥s REET 74 5
00 a5 Apres S minle | 460 +Q0 {00
Ohsservations :
CERCA/ TRIGA INTERNATIONAL BSC Inspection CLIENT
Customer nsuection
r’jcérai'e—g Vaitrise
HOM. By evian €y g Mo FE_L;X IR A Mom ii"w ‘{"/—?'i)
T e AN S e T Cuma
Date. 2& - B = F ’ Datee 2&.-0L.03 Date __,-._*_.___i;; _._~
i TR -



CERCA Romans FICHE de CONTROLE DIMENSIONNEL OccumentN* . |_Page 111
TRIGA Dimensionnal Inspection List AQY) {M(MY HD) Cpér. | N°
INTERNATIONAL objet: ELEMENT INSTRUMENTE
T 062 Rev.0 Object:  Instrumented Fuel Element 0f les |25 gmE |92
] ) ] B ']u;tite Quantity
ccQq Affaire : Way Qw?j Fern 3 0/20 ct: 83605 | presentee ™ CERCA
Zuasdy Caerpiance Cemficate Type N Présented /i.
Non Conf. N'ANC
Plan : 2 7 A g o} ‘1.4- RIeVAZE Oev request
Drawing _ . Acceptée
Identification: {4 g 4q < Rev.: Arcepted 4"
FoCc: _ Rev.: Refusée
Spec. J4 2 A Aco1 Rev.: 3 : Refused
Comm. Aven.: Acceplation finala
oT: ' . ) F:nal acceptation 4“
Ne| POSITION dans FELEMENT - RESISTANCE en OHM
TC ¢ Element Place »Chromel/Alumel | Chromel/Sheath Alumel/Sheath
. HAUT ‘
' MILIEU | =
3 CENTER ' A42 .4 S 03! o .2
‘BAS L
s BOTTOM" A42 2 A02 .4 40,0
CONTROLE TEMPERATURE
HEAT RIS_E v
_ STANDARD Thermocoupla BOTTOM (°C) | CENTER (°C) TOP (°C)
- o - N
50 50 ¢ 43 50 54
18| 8¢ | 33 15 36
400 36 C apro Swinuly AQO 404 AGO
Observations : P 2
CERCA / TRIGA INTERNATIONAL o BSC inspection CLIENT
‘ Customer inspection
. Crérateur Matrise
! [N ’_ o gy
Mo ; 1 ovem EELIA T e e Name fA aff
Y s Y. g 7
Cate: g 2 !g ’ . Qj« Datee 26 .003%. 03 e IR : _—,i NS ANNS




CERCA Romans FICHE de CONTROLE DIMENSIONNEL Document N° {_page 1n
TRIGA Dimensionnal inspection List ALY} | M(M) HD) Cpér. | N°
INTERNATIONAL objet: ELEMENT INSTRUMENTE
T 062 Rev.0 Object :  Instrumented Fuel Element 0! pg |- 24i3MF o4
2uantitd Quantity
cca Affaire : 'vu@o Q‘”‘ g Fom Cl: 3605 Presentée CERCA
Tuasty Sargraece Cecfate Type Présented :i‘
Non Conf. N'ANC
Plan: 2 F 490414 Rev. 13 Sev.request
Drawing Acceptée
Identification: /Lf (—( J— O Rev.: Accepted i
FOC: Rev. Refusée
Spec. 5424 4004 Rev.. % Retused
Comm. Aven.: Acceptation finale i
oT F.nal acceptation
Ne |  POSITION dans I'ELEMENT RESISTANCE en OHM
TC Element Place Chromel/Alumel | Chromel/Sheath Alumel/Sheath
HAUT
2 TOP 444 2 Ak, 1y ho B
MILIEU _
-4 CENTER A H4.5 A02 .8 La A
. BAS '
-10 BOTTOM AX43 .6 Ao04. 3 He T
/
'CONTROLE TEMPERATURE
HEAT RISE
STANDARD Thermocouple BOTTOM (°C) CENTER (°C) TOP (°C)
) 50 ¢ uF HE L&
#5 35 ¢ +73 34 F5
gy 946 aerES 5 minoles A04.. 401 400
QObservations :_
CERCA/ TRIGA INTERNATIONAL fnspection CLIENT
_ Customer inspection
Cgérataur Madrise _ ‘
Som: "’E ETE!‘SZ}J ,} Nom: Fé.*?_b-ij_-‘;_ﬂ_ . _-5.; Nem: 102 Lot
CoNETe i T —1‘ 26.0 ? ,; raime ’ ‘ “
9 T COOYNLQ T
Date: [/ 1{ gl fp | pae 26.05.0 Date:
Ciiam r’// - """‘"’_-"’@%t:’ S




cEE&A'ﬂhbhdm ' FICHE de CONTROLE DIMENSIONNEL * Document N° |_Page
TRIGA Dimensionnal Inspection List AlY) [MM) | J(D) Cpér. | N
INTERNATIONAL objet: ELEMENT INSTRUMENTE _
T 062 Rev.0 Object :  Instrumented Fusl Efement 0t {03 [2H2lTmMF |94
. . Quantité Guantity
ccQ  Aftaice - Wao ‘R"”ﬂ ben 3 °/ze Cl:¥ 608 | Presentce CERCA
Suady Corpiance Cet.bcate Type : Présented /_“
Non Conf. N°ANC
Plan: 2149044 Rev. B Cav.request
Drawing Accepiée
Identification: {4 4 -4 Rev. Accepted i
FOC : - Rev.: Refusée
Spec. Ty 2 A Acap Rev.. % Retused
Comm. Aven.: Acceptation finale /_L
oT: Final acceptation
™~
N°| POSITION dans 'ELEMENT RESISTANCE en OHM
TC Element Place Chromel/Alumel | Chromel/Sheath Alumel/Sheath
HAUT {
2.4 Top PLYER 463 Ho . 4
MILIEY ' |
20 CENTER LA A02 8 Lo.3
1 M3 AL A03.6 Lo, 8
CONTROLE TEMPERATURE
HEAT RISE
STANDARD Thermocouple BOTTOM (°C) CENTER (°C) TaP (°C)
. C- LY .
: 50 SO hwWs LA 9 4
»
18| 157 C 74 15 16
460 8 B @pec’r S meagtes A00 A00 AQ0
Observations ;. '
CERCA/ TRIGA INTERNATIONAL Inspection CLIENT
- Customer inspection
Maitrise P N B
Nom: Sl e Ny e e Y A
. Ve ih s
Date: 26.0D. 0% fj/"f Date: 77 T 1




RCA Rom LEDIMENSIONNEL | CocumentN* | _Pagean
TRIGA ' o nsionnal Inspection List ALY [MM) | S(D) Cpér. | N°
INTERNATIONAL  {opjet: ELEMENT INSTRUMENTE :
T 062 Rev.0 Object :  Instrumented ‘Fuél Element 0f |l eg 126 ISHMF o4
e T . Quantité Quantity
cca Affaire : Wae B 9 bon 30 /20 ) 2¢ 05 | Présentee CERCA
Tunity Cirmpiacce Cerfcanm Type Présentéd_ i ]
Non Conf. N'ANC
Pan: 23 A3011 Rev.:E Gev request ]
Drawing Acceptée
Identification: £ &y F 2. Rev.: Accepted A
FOC: Rev.: Refusée )
Spec..J L2 A dcoq Rev.: 3 Refused
. Comm. Aven.: Acceptation finale 1
DT: Final acceptation ~
Ne| POSITION dans 'ELEMENT RESISTANCE ‘en. OHM
TC Element Place Chromel/Alumel | Chromel/Sheath Alumel/Sheath
HAUT <
A9 oP 437 . 991 393.0

AT cwghfgn A37.3 922 38.3

1 433.¢ 99,9 | 32.9

CONTROLE TEMPERATURE
HEAT RISE

STANDARD Thermocouple BOTTOM (°C) CENTER (°C) TOP (°C)

S0 30" C. W8 uay, | s
1S s’ ¢ T 16 117
101 Ho4

106 35 ﬂ‘cws 3 mz/7u/<J AG4

QObservations :

\
CERCA / TRIGA INTERNATIONAL Inspection CLIENT
. Customer nspecton
Dgérateur Mairise N,

B H H . _ -y B e P .{;\’ :\'

thTe Muirne - = . y Noime
- ; ; ad.c} Do A
Date 26 .09.0}| Date 26 93 e pate. L T
A ——t e R T




3. CLUSTER AND CORE COMPOSITION




average Cluster

elt N° elt N° elt N° eft N° ) )
CLUSTER N° CLUSTER TYPE ) _ _ fuei/clad gap
. fuel/clg_q gap '_.__fuellclad gap | fuelictad gap | fuel/clad gap _ for information
114:71;} 11474 114}_’5 11467 (IFE)
1 3STD +1IFE 0.08 0,08 C0077 ‘ 010" 0,08
0.09 0.07 0,06 0,09
0.09 0,09 0,08 0,10
11476 11477 11478 11468 (IFE)
2 3STD +1IFE 008" 0.09 0,08 0,10 0,09
0,07 0,10 0.09 0.08
0,09 0,09 0,08 0.09
11479 11480 11481 WFTR
3 3STD+1WFTR 0.10" 0.09 0,i0 0,10
0.10 0.09 0.10
0,10 _ 0,10 0.09,_
11482 | 11483 11484 11485
4 4 STD AT 0,09 T 6097 " 09 0,10
0.10 0,10 0.10 0.09
0,09 0,10 0.10 . 0,10
11486 11487 11488 . 11489
5 4 STD 0.67 008 g8 B 0,08
0,07 0.08 0,08 0.08
0,08 0,09 0,09 0,09
11490 11491 11492 11493
8 4 STD 0.08 0.10 0,09 0.08 0,09
0,10 0,10 0.09 0,07
0,10 0,10 0,10 0,08
11494 1 11497
7 4 STD 0,06 | 0,07 0,07
0,07 0.07
0,08 . 0,06
8 4 STD 0,06 08" 0,07
0.07 . \
0,08 , 0,07
1502 | 11504 | 11505
9 4 STD 0,07 i 0.07 007 0,07
0,08 0.06 0,07
0,08 0,06 0,08
11506 11508 111509
10. 4 STD 0,07 0,07 009 0,08
0.07 0,07 0,07
0,07 0.08 0,08
mst0 | 11511 11512 11513
11 4 STD 0.09 0.09 0.09° 0.06 0,08
0.08 0,07 0.06 0.07
0.08 0,08 0,08 0,07
11514 11515 11516 11517
12 4 STD 0.06 0.07 0.07 0.07 6,07
0,07 0.08 0.08 0.08
0,07 0,08 0,68 0.08
11518 11519 11520 11521
13 4 STD 0.7 0,07 0.07 9.07 0,08
0.08 0.08 0,08 0,07
0,08 0.08 0,08 0,08

average core fuel/clad gap (for information)

OPERATEUR

loate 1 0-03. 200} ,d

DATE 40 .04

MAITRISE

2ood

CINOM Dt DVISA v

BSC

DATE 1 2. 23 JEXH 0/




according specification : J42 A 1001 rev.3

“WSU CLUSTER AND CORE COMPOSITION

J
' elt N° elt N° elt N°® elt N° Cluster Er%
CLUSTER N° CLUSTER TYPE : ‘ - TUS o
- : . : : {(MIN=U,85% and
Er % Er % Er % Er% max=0,93%)
1 3sTD+1FE | 1473 | 11ara | 11415 | 1147 0FE) 0.92%
: 0,91% 0.93% 0.93% 0,90%
5 3STD +1IFE 1476 | 1477 | 11478 | 11468 (FE) 092%
- 0.93% 0,92% 092%:. 0,89%
: 3 - }3stD+1WFTR |- 479 ) 11480 | 11481 L. WFTR 0,91%
: 0,90% 0.91% 0,91% . from GA
4 - 4 STD 1482 1483 | 11484 ] 11485 0,90%
R 0,91% 0,90% 0,90% 0,90%
. 4STD _ottgs | 1487 | 11488 11489 0.92%
0,90% 0,91% 0.93% 0,93% :
6 4 STD 1140 | otmaer | 1t4e2 | 11493 0.92%
0,93% 0,93% 0,93% 0,88%
7 4STD . 11494. . k11495 11496 ’ .- 1_14/97 0,85%
. L 0,89% .0,89% o,‘g_s%, . 0.89% . I C
8 4 STD ‘ . 1149? _ 1488 1800 p- 11601 0,89%
o ) 0,89% 0.89% 0,89% 0,88%
o 45TD Lms02 | t1ses | 11so4 o | 11505 0.:38%
0,88% 0,88% 0,88% 0,88%
0 4STD 106 | ms07_ | 11508 | 11508 0,90%
0,90% 0.90% - 0,90% 0,90%
“q 4STD ms10 | s | 1s12 | 11513 0,30%
' 0,00% 0,90% 0,90% 0.88%
2 4STD 114 | 11515 RECAI NG 12T AN N
. 0.88% 0,88% 0,88% 0.88%
13 4 STD 11518 : 115_19. 1152_0 1152,1'" . 4,39%
: 0.88% 0,88% 0.89% 0.89%
/ Erbium core average (min = 0.87% and max = 0,90) 0,90%
OPERATEUR (j MAITRISE BSC '
NOM G 138) VISA nom  FELI4 vsa |NOM Dt A visa S
. - — 4 F
e q0.3-lel paTE 40. 0% . 2001 DATE  ~to.o7 o //




